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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG,
2014/30/EU und 2011/65/EU entspricht und mit folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN I1SO 12100.

Eb

/I WARNUNG

/\ VORSICHT

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit lhrer Gesund-
heit von absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung
und Verletzung fuhren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des
Gerates von Bedeutung sind. Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf
der Geratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerat von Bedeutung sind. Miss-
achtung kann ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch Verletzung lhrer Hand!

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch hohe Temperatur!



Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme

vollstandig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung fir alle zuganglich auf.
Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat
arbeitet.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Ar-
beitsschutz- und Unfallverhtungsvorschriften.

Das Gerat darf nur unter Aufsicht betrieben werden.
Tragen Sie bei Verwendung des Gerats mit hoher Dreh-
zahl Gehorschutz.

Tragen Sie lhre personliche Schut-

zausristung entsprechend der Ge-

fahrenklasse des zu bearbeitenden
Mediums.

Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Herausschleudern von Teilen

- Erfassen von Korperteilen, Haaren, Kleidungsstlcken
und Schmuck

Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, saube-
ren, rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.
Die Geratefulde mussen sauber und unbeschadigt sein.
Das Gerat ist nicht fir Handbetrieb geeignet.

Im Betrieb kann sich das Gerat erwarmen.

Prufen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf
Beschadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Bitte beachten Sie, dass bei der Be-
dienung des Gerats die Gefahr von
Handverletzungen besteht.

Stellen Sie sicher, dass der Mahlbecher dicht geschlossen ist.
Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch des Gerats, dass
der Mahlbecher ordnungsgemaf$ an den Kupplungsste-
cker am Antrieb angeschlossen ist.

Das Gerat kann nur mit angebrachtem Mahlbecher ver-
wendet werden; ohne Mahlbecher startet es nicht.

Vor dem Gebrauch muss die Schutzhaube des Gerats
geschlossen werden, da es anderenfalls nicht startet.
Der Mahlbecher darf nur bei stillstehendem Motor an-
gebracht und abgenommen werden.

Offnen Sie den Mahlbecher nach
dem Gebrauch stets sehr vorsich-
tig, da sich das Material im Becher
aufgrund der Energielbertragung wahrend des Betriebs
erwarmen kann. Tragen Sie bei Bedarf Schutzhandschu-
he oder warten Sie, bis sich der Becher und das Material
abgekuhlt haben.

Die IKA® Mahlbecher missen wahrend des Betriebs des
Gerats immer geschlossen sein. Schalten Sie das Gerat so-
fort aus, falls Material aus dem Becher austritt. Reinigen
Sie das Gerat.

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Mahlbechers.
Die Mediumstemperatur darf 40 °C nicht Uberschreiten.
Setzen Sie nur von IKA® freigegebene Tubes ein.
Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag
durch das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fur
andere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.
Beachten Sie eine Gefahrdung durch entziindliche Ma-
terialien.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten
Atmospharen, mit Gefahrstoffen und unter Wasser.
Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft das
Gerat nicht von selbst wieder an.

Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel
“Zubehor” beschrieben wird, gewahrleistet.

Die verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzlei-
terkontakt).

Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz
erfolgt nur durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.
Die Steckdose fir die Netzanschlussleitung muss leicht
erreichbar und zuganglich sein.

Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netz-
spannung Ubereinstimmen.

Vermeiden Sie Stof3e und Schlage auf Gerat oder Zu-
behor.

Das Gerat darf nur von einer Fachkraft ge¢ffnet werden.

/I\ WARNUNG

Der Mahlbecher ist ausschliefslich fir
die Verarbeitung von trockenen Fest-

stoffproben ausgelegt. Verwenden
Sie den Mahlbecher in keinem Fall fir flUssige Proben.

BestimmungsgemafBer Gebrauch

Verwendung:
Die Tube Mill control ist eine Batch-Muhle, die sich
sowohl! fur das Prallmahlen als auch fir das Schneid-
mahlen eignet.
Der Mahlbecher schliefst luftdicht. Das bedeutet, dass
der Verlust von gemahlenem Material praktisch null ist.

Prallmahlen:

Anwendung flr harte, spréde Mahlguter, bzw. getrock-
nete oder durch Kalte versprodete Mahlguter (z.B. Ge-
treide, Kaffee, ...).

Hier wird das Mahlgut mittels des Schlagers zerkleinert.
Das Mahlgut wird gebrochen. Die Endfeinheit wird
durch die Mahldauer und die Fullhohe, sowie von der
Beschaffenheit des Aufgabegutes bestimmt.



Schneidmahlen:

Anwendung flr weiche, faserige Mahlgiter (z.B. Heu, Pa-
pier, ...).

Auch hier bestimmt die Mahldauer, die Mahlmenge und die
Beschaffenheit des Mahlgutes die erreichbare Endfeinheit.

Betriebsart: Tischgerat.

Tube Mill control eignet sich nicht
zum Mahlen von feuchten Materia-
lien mit einem zu hohen Wasserge-
halt. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass Wasser aus dem
Tube austritt und den Antrieb beschadigt.

/I\ WARNUNG

* Verwendungsgebiet (nur Innenbereich):
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist fir den Gebrauch in allen Bereichen geeig-

net, aufSer:

- Wohnbereichen

- Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-Versor-
gungsnetz angeschlossen sind, das auch Wohnbereiche
versorgt.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches
nicht vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird

- wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemaliem Ge-
brauch entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch
Dritte vorgenommen werden.

Auspacken

* Auspacken:
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand
auf (Post, Bahn oder Spedition).

Lieferumfang:

IKA® Tube Mill control:

- IKA® Tube Mill control drive

- Ein MT 40 Mahlbecher

- Ein MMT 40.1 Mehrzweckmahlbecher-Set
- Kupplungsabzieher

- Netzkabel

- USB Kabel

- Betriebsanleitung

- Garantiekarte.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA® Tube Mill 100 control drive

- Ein MT 100 Mahlbecher

- Ein MT 40 Mahlbecher

- Ein MMT 40.1 Mehrzweckmahlbecher-Set
- Kupplungsabzieher

- Netzkabel

- USB Kabel

- Betriebsanleitung

- Garantiekarte.

Wissenswertes

Das Anwendungsgebiet der Tube Mill control ist sehr um-
fangreich. Die unten genannten mahlbaren Materialien sind
nicht vollstandig. Durch Mahlversuche mit jeweiligen Mahl-
verfahren und Probenvorbereitungen, z.B. Kuhlen, kann das
Anwendungsspektrum noch vergrofSert werden.

Prallmahlen:

Der Mahlbecher fur das Tube Mill control Gerat mit
Zerkleinerungswerkzeug zerkleinert weiches, mittelhartes
und sprodes Material mit einer Mohsharte bis 5. Bei hohe-
ren Harten ist der Verschleil$ am Zerkleinerungswerkzeug
sehr hoch und die Kunststoffkupplung kann brechen.

Es lasst sich alles mahlen, was sprode, trocken und nicht
stark fetthaltig ist. Nachfolgend eine Auswahl an Substan-
zen die sich trocken mahlen lassen:

Getreide, Gerste, Mais, Malz, Pektin, gebrannter Kaffee,
Nussschalen, Knochen, Mutterkorn, Torf, Drogen, Kunst-
dunger, Futtermittel, Gewdlrze, Harz, Kali, Kerne, Salze,
Schlacken, Tabletten.

Zahes Mahlgut muss gekihlt werden, z.B. durch Zugabe
von zerstofsenem Trockeneis in den Mahlbecher.

Das Mahlgut muss auf max. 10 mm Durchmesser vorzerklei-
nert werden (Aufgabekorngréfse 10 mm, gunstig ist die Gro-
(Be eines Maiskornes). Das Nutzvolumen des Bechers betragt
maximal 40 ml.



Schneidmahlen:

Im Mahlbecher flr das Tube Mill control Gerat kénnen
auch sperrige, elastische, faserige, cellulosehaltige und
weiche Materialien zerkleinert werden. Nachfolgend eini-
ge Stoffe, die zerkleinert werden kénnen:

Blatter, Fasern, Gewurze, Hopfen, Pappe, Papier, Heu,
Kunststoffe, Tabak, Wurzeln.

Die AufgabekorngrofSe sollte nicht grésser als 10 mm sein.

Hinweis: Materialien, die nicht aufgelistet sind, dirfen in
der Tube Mill control erst nach Rucksprache mit der IKA®
Applikationsberatung gemahlen werden; dies gilt insbeson-
dere, wenn maglicherweise Explosionsgefahr (Staubexplosi-
on infolge von elektrostatischer Ladung) besteht.

Arbeiten mit Kithimitteln:

Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Infolge der Zerkleinerung kommt es zu einer Erwarmung
des Mahlgutes. Dies kann im Einzelfall unerwUinscht sein, da
sich das Mahlgut durch die Erwarmung verandern kann (z.B.
erhohte Oxidationen, Verlust an Feuchtigkeit, Verdampfen
von fllichtigen Bestandteilen, ...).

Mahlguter, die zah sind oder einen hohen Fettanteil haben,
lassen sich unter Umstanden nur durch eine Versprodung
mittels Trockeneis mahlen.

Trockeneis - Kiihlung (CO,):

Zunachst wird das Aufgabegut in den Mahlbecher gegeben,
anschliefsend wird ca. ein halber Teel6ffel Trockeneisschnee
dazugegeben. Das Trockeneis sollte mit dem Mahlgut
durchgemischt werden.

Beachten Sie, dass sich das Mahlgut durch die Zerkleinerung
wieder recht schnell erwarmt (das Mahlgut kann nach einer
Mahldauer von ca. 30 Sekunden wieder Raumtemperatur
haben).

Falls das Zerkleinerungsergebnis bei einmaliger Kihlung
nicht ausreicht, muss der Vorgang gegebenenfalls mehrmals
wiederholt werden.

Schnittstellen und Ausgange

Remote control:

Das Gerat kann im “Remote” Modus Uber die USB Schnitt-
stelle unter Verwendung von labworldsoft® Laborsoftware
betrieben werden. Die USB Schnittstelle befindet sich auf
der rechten Seite des Gerates und kann unter Verwen-
dung eines USB-Kabels mit einem PC verbunden werden.

Hinweis: Beachten Sie die Systemanforderungen, die Be-
triebsanleitung sowie die in der Software mitgelieferten
Hinweise.

USB Schnittstelle:

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem
zur Verbindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausge-
stattete Gerate kdnnen im laufenden Betrieb miteinander
verbunden werden (hot-plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden
automatisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Ver-
bindung mit labworldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und
kann auch zum Firmware-Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber:

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fir IKA®-Gerate mit
USB Schnittstelle unter:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup Datei aus-
fuhren. AnschlieSend verbinden Sie das IKA®-Gerat durch
das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen
COMPort.

Befehlssyntax und Format:

Folgendes ergibt sich aus den eingestellten Befehlen:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Laborgerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rech-
ners. Auch Fehlermemeldungen kénnen nicht spontan vom
Laborgerat an den Rechner (Automatisierungssystem) ge-
sendet werden.

- Befehle werden in GroSbuchstaben Ubertragen.

- Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Para-
meter werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt
(Code: hex 0x20).

- Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und
jede Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code:
hex 0xOD und 0x0A) und haben eine maximale Lange
von 80 Zeichen.

- Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieGkommazahl ist
der Punkt (Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausflhrungen entsprechen weit-
gehend den Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises
(NAMUR-Empfehlungen zur Ausfiihrung von elektrischen
Steckverbindungen fur die analoge und digitale Signal-
Ubertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev. 2.9).

Die NAMUR Befehle und die zusatzlichen speziellen IKA®
Befehle zur Inbetriebnahme werden als einfache Befehle
zwischen Gerat und PC Ubertragen. Mit einem verwend-
baren Anschlufs konnen diese Befehle direkt an das Gerat
gegeben werden. Das Software-Paket labworldsoft stellt ein
bequemes Werkzeug unter MS Windows zur Kontrolle des
Tube Drive und das sammeln von Daten zur Verfigung.

Es umfasst grafische Eintragungseigenschaften fir z.B Mo-

tordrehzahlrampen.



Die folgende Tabelle fasst die (NAMUR) Befehle zusammen.

Verwendete Abkurzungen:

m = Numerierungsparameter (Integerzahl)

X= 4 Drehzahl

NAMUR Befehle | Funktion Bemerkung

IN_NAME Anforderung Bestimmungsort. Geratetastatur deaktiviert, “power” Taste ist gedrlickt nach
Startet die Remote control Funktion. dem der Befehl an das Gerat gesendet wurde. “Remote”

symbol wird angezeigt.

RESET Schaltet zum Normalbetrieb Gerate Tastatur wieder vorhanden, 16scht das “Remote” Symbol.

IN_PV_X Lesen der aktuellen Drehzahl

X=4

IN_SP_X Lesen des Soll-Eingangswertes

X=4

OUT_SP_Xm Setzen des Soll Drehzahlwertes, input: rpm

X=4

START_X Schaltet die Geratedirekttbertragungs-funktionen.

X=4 Startet mit eingegebenen Werten.

IN_SOFTWARE Anforderung Software ID-Nr., Datum and Version

Inbetriebnahme

Beachten Sie die in den “Technischen Daten” aufgefihr-
ten Umgebungsbedingungen.

Uberprifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verflgbaren Netzspannung Ubereinstimmt.

Die verwendete Steckdose muss
4_:D“ @ geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Wenn diese Bedingungen erfullt sind, ist das Gerat nach
Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit.
Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das
Gerat kann beschadigt werden.
Das Tube wird durch Drehen in Uhrzeigerrichtung auf der
Bajonettkupplung des Antriebs befestigt. Das Tube ist richtig
befestigt, wenn es horbar einrastet.
SchlieSen Sie nun die Schutzhaube.

Wenn die obige Vorgehensweise nicht befolgt wird, lauft
das Gerat nicht an.

Hinweis: das Mahltube wird durch drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn vom Antrieb entfernt. Nach einem horbaren
.klicken” ist das Mahltube entkuppelt und kann abgenom-

men werden.
Einschalten
& Stellen Sie den Gerateschalter (A) auf die Position I. & Dricken Sie die Power Taste fur das Display (D).
= Das Gerat schaltet auf Standby. = Das Startbild mit dem Geratetyp und der Softwareversion

wird fur einige Sekunden angezeigt.

IKA®

Standby

Tube Mill control
Yersion 1.1




= Dann wird fur einige Sekunden die Durchflihrung eines
Systemchecks angezeigt.

Symbole flr Betriebsmodus, Solldrehzahl, maximale Drehzahl,
Timermaximalwert usw. werden angezeigt.

maxrpm 200000

soll rpm 5000 |

timer max 03:00

Symbol Erklarung
® Maximale Drehzahl des Gerates

@ Umdrehungssymbol

® Eingestellte Solldrehzahl
@ Betriebs-Modus

® “Timer” Maximalwert
® "Timer” Symbol

= Nach dem Systemcheck erscheint die Arbeitsanzeige
und das Gerat ist betriebsbereit.

0

ist rpm

soll rpm 20004y

zeit sec aus

Bemerkung: Die im Bild gezeigte Einstellung entspricht
der Werkseinstellung.

Werkseinstellung

Das Gerat wird mit folgenden Werkseinstellungen geliefert:

Men Einstellungen:

modus A

max rpm 25000
timer max 03:00
language english
Arbeitseinstellung:

soll rpm 5000
zeit sec off

int sec off

Zuriicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellung
Gehen Sie wie folgt vor, um die Werkseinstellungen wie-

derherzustellen:

« Schalten Sie das Gerat am Gerateschalter (A) aus.

+ Drlcken Sie die Tasten “Menu/Back” (G) und “Timer” (E)
gleichzeitig und starten Sie das Gerat neu.

« Damit ist das Gerat auf die Werkseinstellungen zurtck-
gesetzt.

Menuparameter einstellen

+ Meniifiihrung

Betriebsmodus (modus) —
Menu —

Sprache (language)

maximale Drehzahl (max. rpm) ........

maximale Zeiteinstellung (timer max)...........coccooiii e,

Werkseinstellung
25000 rpm

03:00 [mm:ss]

Modus A ... aktiviert
Modus B .......coooiiiiii =
program speichern P1 ................ =

program speichern P9 ................ =

english .................................. aktiviert
== i -
deutsch ... =
francais ..o =
esSPanol ... =
italiano ... =



Allgemeine Anleitung zur Verwendung des Me-
niisystems:

Auswahl eines MenUs

& Drlcken Sie die Taste “Menu/Back” (G) auf dem Ar-
beitsbildschirm, um das Menusystem zu 6ffnen.

@ Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B), um die ge-
wunschte MenUoption auszuwahlen.

Bearbeiten eines Werts im Menu

@ Drucken Sie den Druck- und Drehknopf (B) bei aus-
gewahlter Menuoption.

= Das Zeichen » zeigt an, dass die ausgewahlte
Menuoption bearbeitet werden kann.

< Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B) , um den
Wert zu bearbeiten.

@ Drlcken Sie den Druck- und Drehknopf (B) erneut,
um die Bearbeitung zu beenden.

@ Drucken Sie nach der Bearbeitung der Menuoption er-
neut die Taste “Menu/Back” (@), um zum Arbeitsbild-
schirm zurtickzukehren.

Hinweis: Die ausgewahlte MenUoption wird mit gel-
bem Hintergrund auf dem Display angezeigt.

Maximale Drehzahl (max rpm):

Die Standardeinstellung des Gerats fir “max rom” lautet
25000 rpm. Uber die Meniioption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5000 rpm bis 25000 rpm andern.

Die Einstellung “max rpm” wird automatisch gespeichert,
sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist oder das
Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “max rpm” durch
Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die Einstell-
gré3e 100 rpm. Im “Remote Control”-Modus Uber einen
Computer betragt die Einstellgenauigkeit 1 rpm.

Timer-Maximalwert (timer max):

Die Standardeinstellung des Gerats fur “timer max” lautet
3 Minuten. Uber die MenUoption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5 Sekunden bis 3 Minuten andern.

Die Einstellung “timer max” wird automatisch gespei-
chert, sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist
oder das Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “timer max”
durch Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die
Einstellgrofse 5 Sekunden. Im “Remote Control”-Modus
Uber einen Computer betragt die Einstellgrofse 1 Sekun-
de.

Betriebsmodus:

Das Gerat kann in den Modi A, B und P1 bis P9 betrie-
ben werden. Die Moduseinstellung wird automatisch
gespeichert wenn der Betrieb beendet oder das Gerat
ausgeschaltet wird. Der Benutzer kann die Modusein-
stellungen im Hauptmenu andern.

Betriebsart Modus A

In dieser Betriebsart werden die Arbeitseinstellungen
nach Beenden des Betriebes und nach Ausschalten des
Gerates nicht gespeichert.

Betriebsart Modus B

In dieser Betriebsart werden die Arbeits- und Menuein-
stellungen nach Beenden des Betriebes und nach Aus-
schalten des Gerates gespeichert.

Betriebsart Modus P1 bis P9

Im Modus P1 bis P9 kann der Benutzer im Programm er-
forderliche Parameter einstellen und speichern (Solldreh-
zahl, Timerwert und int- Wert). Die Parameter Einstellun-
gen kédnnen nur im MenUprogramm geandert werden.
Diese Einstellungen kénnen direkt benutzt werden.

Spracheneinstellung:

Das Gerat kann in folgenden Sprachen betrieben wer-
den: Englisch, Deutsch, Chinesisch... Die Spracheinstel-
lung wird automatisch gespeichert wenn der Vorgang
beendet oder das Gerat ausgeschaltet ist. Der Benutzer
kann die Spracheinstellung im Hauptmenu andern.

Einstellen der Arbeitsparameter

Solldrehzahl (soll rpm):

Die gewunschte Solldrehzahl “soll rpm” wird mit dem
“Druck- und Drehknopf” (B) innerhalb des maximalen
Bereiches “max rpm” eingestellt, kleinste Einstellgrofe
ist 100 rpm. Im remote control Modus via computer ist
die kleinste Einstellgréfie 1 rpm.

Einstellen “soll rom” im Arbeitsmenu:

< Drehen Sie den “Druck- und Drehknopf” (B) um den
Wert zu andern.

& Zum Starten drlcken Sie den “Druck- und Dreh-
knopf” (B).

= Umdrehungssymbol ()2 (1) wird angezeigt.

Timerfunktion:

Der Timerwert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” (B)
innerhalb des maximalen Bereiches eingestellt, kleinste
Einstellgrofse ist 5 Sekunden. Im remote control Modus
via computer ist die kleinste EinstellgroRe 1 Sekunde.
Ist beim Einschalten des Gerates die Timerfunktion nicht
aktiviert, wird automatisch von 0 bis 3 Minuten gezahlt
und danach stoppt das Gerat automatisch.

Hinweis: Wir empfehlen nach jedem dreiminttigem
Mahlvorgang eine Minute Pause. Ansonsten kann nach
drei Mahlvorgangen direkt hintereinander eine Fehler-
meldung erscheinen (siehe ,Fehlercodes”).



Einstellen des Timerwertes (zeit sec) in der Arbeitsanzeige Bemerkung: Sind die Funktionen “Int” und “Timer” ak-

& “Timer” Taste (E) drucken um die Anzeige zu aktivie- tiviert, muss der “Int” Wert kleiner sein als der “Timer”

ren.

Wert. Nur so ist die intervallfunktion moglich.

& Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B) wird

der Wert eingestellt.

Einstellen des “Int” Wertes (int sec) in der Arbeitsanzeige

& Durch erneutes Drlicken der “Timer” Taste (E) wird der & “Int” Taste (F) dricken um die Anzeige zu aktivieren.

Einstellvorgang abgeschlossen.
= Eingestellte Werte werden gespeichert.

« Intervallfunktion (Int):

@ Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B)
wird der Wert eingestellt.

® Durch erneutes Drucken der “Int” Taste (F) wird der
Einstellvorgang abgeschlossen.

Der “Int” Wert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” = Eingestellte Werte werden gespeichert.
(B) zwischen 5 und 60 Sekunden eingestellt, kleinste

Einstellgrofse ist 5 Sekunde.

Warnmeldungen
Warnung 1: Die Schutzhaube ist nicht geschlossen.
Warnung 2: Der Mahlbecher ist nicht richtig adaptiert.
Abhilfe: Adaptieren Sie den Mahlbecher korrekt, schliel3en Sie die Schutzhaube und starten Sie den Versuch.
Fehlercodes

Wenn ein Fehler auftritt, wird dieser durch einen Fehlercode im Display (C) angezeigt.

Gehen Sie dann wie folgt vor:

& Gerat am Gerateschalter (A) ausschalten.
& Korrekturmafsnahmen treffen.

& Gerat erneut starten.

Error Ursache Auswirkung | Abhilfe

Error 3 « Gerateinnentemperatur zu hoch Motor aus - Gerat ausschalten und abkuhlen lassen
- Gerat wieder einschalten

Error 4 « Motor lauft nicht normal (kann nicht | Motor aus - Gerat ausschalten

starten oder erreicht die Solldrehzahl
nicht)
« Uberlast

- Probenmenge prifen und reduzieren

- Starten sie das Gerat mit einer geringeren
Drehzahl und erhohen Sie die Drehzahl
wahrend dem Mahlvorgang

- Gerat neu starten

Error 25 | - Hardware-Fehler der Elektronik Motor aus - Senden Sie das Gerat zur Reparatur ein.
Error 26

Error 70

Error 71

Error 86 | - Spannung fur EC-Motor ist zu niedrig | Motor aus - Gerat ausschalten

- Prifen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Spannung mit der Netzspannung
Ubereinstimmt.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen Maldnahmen nicht beseitigen oder bei einem anderen Fehler:

- wenden Sie sich bitte an die IKA® Serviceabteilung,

- senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.



Gebrauch des Kupplungsabziehers

Kupplung des Mahlbechers gebrochen:

Die Kupplung des Mahlbechers kann abbrechen, wenn
sich zu viel Material im Becher befindet oder das Material
zu hart ist.

Herausziehen der Kupplung aus dem Antrieb:

@ Schrauben Sie den Kupplungsabzieher im Uhrzeiger-
sinn an. Sobald ein “Klicken” zu héren ist, ist der Kupp-
lungsabzieher korrekt an der Kupplung angebracht.

@ Drehen Sie den Kupplungsabzieher gegen den Uhr-
zeigersinn. Sobald ein “Klicken” zu hoéren ist, kon-
nen Sie die gebrochene Kupplung herausziehen.

~ /
4
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Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der
natlrlichen Alterung der Bauteile und deren statistischer
Ausfallrate.

Reinigung:
O>D—

- Tragen Sie zum Reinigen der Gerate Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate dirfen zu Reinigungszwecken nicht
in das Reinigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekon-
taminationsmethoden angewendet werden, fragen Sie
bitte bei IKA® nach.

- Das Gerat darf nicht in einer Spulmaschine gespult werden.

- Die Schutzhaube aus Polycarbonat kann mit handelsublichen
Desinfektionsmitteln behandelt werden. Vermeiden Sie Pro-
dukte mit Aldehyden, Phenolen, Aceton oder Alkohol.

- Es darf nur eine Handreinigung und eine Flussig- Desin-
fektion durchgefihrt werden.

- Es durfen nur Reinigungs- oder Desinfektionsmittel ver-
wendet werden, die:
- im pH-Bereich 5 - 8 liegen,
- keine Atzalkalien, Peroxide, Chlorverbindungen, Sauren

und Laugen enthalten.

- Verunreinigungen durch gemahlenes Mahlgut mussen

abgesaugt werden.

Zum Reinigen den Netzstecker zie-
hen.

Reinigen Sie das IKA® Gerat nur mit diesen von IKA® frei-
gegebenen Reinigungsmitteln:

Verschmutzung Reinigungsmittel
Farbstoffe Isopropanol
(nicht fur die Schutzhaube verwenden)
Baustoffe Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol
(nicht fur die Schutzhaube verwenden)
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol

(nicht fur die Schutzhaube verwenden)
Tensidhaltiges Wasser
Tensidhaltiges Wasser

Bitte fragen Sie bei IKA® nach

Nahrungsmittel
Brennstoffe
Nicht genannte Stoffe

Nachdem das Gerat Uber eine gewisse Zeit verwendet

wurde, muss die Schraubkappe wie folgt gereinigt werden:

® Schrauben Sie die Schraubkappe ab.

@ Bauen Sie die Schraubkappe auseinander.

® Reinigen Sie die Teile der Schraubkappe, z.B. mit einem
Staubsauger.

Nach der Reinigung kann die Schraubkappe in umgekeh-
rter Reihenfolge wieder am Gerat angebracht werden.

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp.

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild.

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles,
siehe www.ika.com.

- Softwareversion.

Reparaturfall:
Bitte senden Sie nur Gerdte zur Reparatur ein, die

gereinigt und frei von gesundheitsgefdhrdenden
Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular “Unbedenklichkeits-
bescheinigung” bei IKA® an, oder verwenden Sie den
download Ausdruck des Formulares auf der IKA® Website
www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalver-
packung zurlck. Lagerverpackungen sind fur den Rulck-
versand nicht ausreichend. Verwenden Sie zusatzlich eine
geeignete Transportverpackung.



Zubehor

Tube mill control:

 MT 40 Mahlbecher

 MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher
 Labworldsoft®

Weiteres Zubehor finden Sie unter:

Tube mill 100 control:

« MT 100 Mahlbecher
« MT 40 Mahlbecher
« MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher

* Labworldsoft®

www.ika.com.

Technische Daten

Tube Mill Control Tube Mill 100 Control

Betriebsspannung VAC 220-240

100-120
Frequenz Hz 50/60
Leistungsaufnahme Normal-Betrieb w 100
Leistungsaufnahme Standby-Betrieb w 2
Gerateabgabeleistung w 80
Antrieb EC motor
Drehzahlbereich rpm 5000-25000 + 2 %

(einstellbar in 100 rpm Schritten)
Drehzahleinstellung Druck-und Drehknopf
Drehzahlanzeige digital
Timer 5 Sekunden—3 Minuten
Interval timer 5-60 Sekunden
Anzeige - timer digital
Zul. Umgebungstemperatur °C +5 bis +40
Zul. rel. Feuchte % 80
Schutzart nach EN 60529 IP 30
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie Il
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Abmessungen (B x T x H) (Offen) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Gewicht kg 2,7 2,8
Technische Anderungen vorbehalten!
Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs- und Lieferbedingungen
betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahr-
leistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler,
oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrech-
nung und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an un-
ser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile
und gilt nicht fUr Fehler, die auf unsachgemafSe Handha-
bung und unzureichende Pflege und Wartung, entgegen
den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlckzu-
fhren sind.



Source language: German @
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Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the regulations 2014/35/EU, 2006/42/EC,
2014/30/EU and 2011/65/EU and conforms with the standards or normative: EN 61010-1, EN 6010-2-051, EN 61326-1,
EN 60529 and EN ISO 12100.

Explication of warning symbols

General hazard

m This symbol identifies information that is of vital importance for protecting your health

and safety. Disregarding this information may lead to health impairment and injuries.

This symbol identifies information that is of importance for the technically correct func-
A WARNING tioning of the system. Disregarding this information can result in damage to the instrument or
to system components.

This symbol indicates information which is important for proper use and ensuring that the
A CAUTION operations of the instrument are performed efficiently and for using the instrument.
Failure to observe this information may result in inaccurate results.

Danger - Risk of hand injury.

m Danger - Risk of injury by high temperature.



Safety Instructions

Read the operating instructions completely before
starting up and follow the safety instructions.

Keep the operating instructions in a place where they
can be accessed by everyone.

Ensure that only trained staff work with the instrument.
Follow the safety instructions, guidelines, occupational
health and safety and accident prevention regulations.
The instrument must be supervised at all times when in
operation.

Hearing protection must be worn when working with
the instrument in high speed.

Wear your personal protective
equipment in accordance with the
hazard category of the medium to
be processed. There may be:

- projectile parts

- body parts, hair, clothing and jewelry getting caught.

Set up the instrument in a spacious area on an even,
stable, clean, non-slip, dry and fireproof surface.

The feet of the instrument must be clean and undamaged.
The instrument is not suitable for hand held operation.
The instrument may heat up when in use.

Check the instrument and accessories for damage be-
fore each use. Do not use damaged components.

Please pay attention to avoiding
hand injury when operate the in-
strument.

Ensure that the milling tube is tightly closed.

Ensure that the milling tube is firmly attached to the
coupling connector on the drive unit prior to operating
the device.

The instrument must only be operated with a milling
tube attached; without a milling tube the instrument
can't be started.

Before starting operation, the protective hood of the
device must be closed, otherwise the instrument can
not be started.

The milling tube must only be attached and removed
while the motor is stationary.

Always open the milling tube care-
fully after use, as the material in
the tube may be hot due to trans-
fer of energy during operation. Wear gloves if necessary
or wait for the tube and material cool down.

The IKA® milling tubes must always be closed during
operation. Switch off the instrument immediately if any
material leaks from the tube. Clean the instrument.
Observe the operating instructions of the milling tube.
The temperature of the material for milling must not ex-
ceed 40 °C.

Only use tubes approved by IKA.

Only process samples that will not react dangerously to
the extra energy produced through processing. This also
applies to any extra energy produced in other ways, e.g.
through light irradiation.

Beware of the risk of flammable materials.

Do not operate the instrument in explosive atmo-
spheres, with hazardous substances or under water.
The instrument doesn’t start up again automatically fol-
lowing a cut in the power supply.

Safe operation is only guaranteed with the accessories
described in the “Accessories” chapter.

Socket must be earthed (protective ground contact).
The instrument could only be disconnected from the
mains supply by pulling out the mains plug or the con-
nector plug.

The socket for the mains cord must be easily accessible.
The voltage stated on the name plate must correspond
to the mains voltage.

Protect the instrument and accessories from bumps
and impacts.

The instrument can only be opened by experts.

/\ WARNING

Only process dry solid sample with
the device. Never use it for pro-

cessing liquid samples.

Correct use

Use:

The Tube Mill control is a batch mill that allows for
both impact milling and cutting milling.

The milling tube closes airtight. This means that the loss
of ground material is equivalent to practically zero.

Impact milling:

For use with hard, brittle material, dried material or ma-
terial that is brittle because of cold (for example grain,
coffee, etc.). The granularity of the final product is de-
termined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Cutting milling:

For usage with soft, fibrous grinding material (for ex-
ample hay, paper, etc.).

In this case as well, the granularity of the final product is
determined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Intended use: Tabletop device



The Tube Mill control is not suit-
able for grinding wet materials
with too much water. Otherwise,
the water may leak from the grinding tube and damage
the drive unit.

/\\ WARNING

* Range of use (indoor use only):
- Laboratories - Schools
- Pharmacies - Universities

This equipment is suitable for use in all areas except:

- Residential areas

- Areas that are connected directly to a low-voltage supply
network that also supplies residential areas.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- If the instrument is operated with accessories that are not
supplied or recommended by the manufacturer

- If the instrument is operated improperly contrary to the
manufacture’s specifications

- If the instrument or the printed circuit board are modified
by third parties.

Unpacking

» Unpacking:
- Please unpack the device carefully
- In the case of any damage a detailed report must be sent
immediately (post, rail or forwarder).

« Delivery scope:
IKA® Tube Mill control:
- IKA® Tube Mill control drive
- One MT 40 milling tube
- One MIMT 40.1 multi-use milling tube package
- Coupling extractor
- Mains cable
- USB cable
- Operating instructions
- Warranty card.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA®Tube Mill 100 control drive

- One MT 100 milling tube

- One MT 40 milling tube

- One MMT 40.1 multi-use milling tube package
- Coupling extractor

- Mains cable

- USB cable

- Operating instructions

- Warranty card.

Useful information

The Tube Mill control device can be used for a wide
range of applications. The list of grinding materials given
below is not complete. It is possible to expand the range
of applications further by means of grinding experiments
with corresponding grinding procedures and sample prep-
arations.

Impact milling:

The milling tube for the Tube Mill control instrument
with a beater can reduces soft, medium hard and brittle
materials with a Mohs’ hardness of up to 5. For greater
levels of hardness, the wear and tear on the pulverization
tool is very high and the plastic coupling can break.
Everything that is brittle, dry, and does not have a high fat
content can be ground. Following is a list of substances
that can be ground dry:

Wheat, barley, corn, malt, pectin, roasted coffee, nut-
shells, bones, ergot, compressed materials, peat, cellulose,
pharmaceutical, fertilizers, feed materials, spices, resin,
potash, seeds, salts, cinders, tablets.

The grinding material must be initially broken down into
pieces with max. diameter of 1 ¢cm (feed granularity 10
mm, the size of a grain of corn is ideal). The total volume
of grinding material should not more than 40 ml.

Cutting milling:

The milling tube for the device can also crush bulky, elastic
fibrous and soft materials with high cellulose content. Fol-
lowing is a list of some materials that can be crushed:
Leaves, fibers, hops, cardboard, paper, hay, plastics, to-
bacco and roots.

The feed granularity should be no greater than 10 mm.

Note: Materials that are not listed should only be ground
in the Tube Mill control after consult IKA® application
support, especially if there is uncertainty about the dan-
ger of explosion (dust explosion as a result of electrostatic
charge).

Working with coolants:

Please follow the safety instructions.

Crushing causes the mill feed to heat up. This may not al-
ways be desirable as the mill feed can change when heat-
ed (e.g. increased oxidation, loss of moisture, evaporation
of volatile components, etc.).

It can be possible to dry crush mill feed which is viscous or
has a high fat content by embrittling using coolants.



Dry ice cooling (CO,):

First put the feed product into the milling tube and then
add about half a teaspoon of dry ice snow. Thoroughly
mix the dry ice with the mill feed.

Please note that the mill feed heats up again extremely
quickly during crushing (it may reach room temperature
again after approximate 30 seconds of grinding). You may
have to repeat the process several times if the product is
not adequately crushed after one cooling process.

Interfaces and outputs

Remote control:

The instrument can be operated in “Remote” mode via
USB interface using labworldsoft® laboratory software. The
USB interface is located on the right side on the device and
can be connected to a PC using the supplied USB cable.

Note: Please note the system requirements as well as the
operating instructions and help section included within
the software.

USB interface:

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connect-
ing the device to the PC. Equipped with USB devices can
be connected to a PC during operation (hot plugging).
Connected devices and their properties are automatically
recognized. The USB interface can also be used to update
firmware.

USB device drivers:

First, download the latest driver for IKA® devices with USB
interface from:
http://www.ika.com/ika/Iws/download/usb-driver.zip.
Install the driver by running the setup file. Then connect the
IKA® device through the USB data cable to the PC.

The data communication is via a virtual COM port.

Command syntax and format:

The following applies to the command set:

- Commands are generally sent from the computer (Mas-
ter) to the device (Slave).

- The instrument sends only at the computer’s request.
Even fault indications cannot be sent spontaneously from
the instrument to the computer (automation system).

- Commands are transmitted in capital letters.

- Commands and parameters including successive parame-
ters are separated by at least one space (Code: hex 0x20).

- Each individual command (incl. parameters and data)
and each response are terminated with Blank CR LF
(Code: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) and have
a maximum length of 80 characters.

- The decimal separator in a number is a dot (Code: hex 0x2E).

The above details correspond as far as possible to the rec-
ommendations of the NAMUR working party (NAMUR
recommendations for the design of electrical plug con-
nections for analogue and digital signal transmission on
individual items of laboratory control equipment, rev. 1.1).

The NAMUR commands and the additional specific IKA®
commands commissioning serve only as low level com-
mands for communication between the tube driver and
the PC. With a suitable terminal or communications pro-
gram these commands can be transmitted directly to the
tube driver. The IKA® software package, Labworldsoft®,
provides a convenient tool for controlling tube driver and
collecting data under MS Windows, and includes graphi-
cal entry features, for motor speed ramps for example.

The following table summarize the (NAMUR) commands.

Abbreviation used:

m= Numbering parameter (integer)

X= 4 Speed

NAMUR Commands Function Remark

IN_NAME Request designation. After this command is sent to device,

Start the Remote control function. “Remote” symbol is displayed, device

Keypad is not available except mains switch
is pressed.

RESET Switch to normal operation Device Keypad is available again, and
"Remote" symbol disappear.

IN_PV_X Read actual speed value

X=4

IN_SP_X Read target value input

X=4




OUT_SP_Xm Set target speed value, input: rpm

X=4

START_X Switch on appliance remote function.

X=4 Start value function with setting.
IN_SOFTWARE Request software ID, number, date and version

Commissioning

Pay attention to the ambient conditions listed in the
“Technical Data".

Check whether the voltage given on the type plate cor-
responds to the available mains voltage.

Q=P

If these conditions are met, the unit is ready for operating
when the mains plug has been plugged in.
If these conditions are not met, safe operation is not guar-
anteed and the machine can be damaged.

The socket used must be earthed
(fitted with earth contact)

Attach the milling tube by twisting it clockwise on to the
bayonet coupling of the drive. The tube is correctly at-
tached after a “click”. Then close the protective hood.

If above procedures are not followed, the tube mill will not
start.

Note: remove the milling tube by twisting it counterclock-
wise. After a “click”, the milling tube can be removed from
the bayonet coupling.

Switching on the instrument

& Switch on the instrument with mains switch (A).
= The device enter the standby status.

Standby

& Press the power key (D).

= The start-up screen will be displayed for several sec-
onds. This screen shows the unit designation and the
software version.

IKA®

Tube HMill control
Yersion 1.1

= Then, the system check screen will be displayed for few
seconds.

Symbols are shown on the screen, including the working
mode setting, the target speed, the maximum rotation
speed (rpm) and timer maximum value etc. of the instru-
ment.

noxgn 250000

target rpm

00 ®@ © ©

5000 A
03:00 X |

timer max

Symbols Explanation:

® Maximum speed value

@ Rotation symbol

® Rotation speed setting

@ Operation mode

® "Timer” maximum value of the device
® “Timer” symbol



= After the system check screen, the working screen appears ~ Note: Above figures show specified values corresponding
and the instrument is ready for operation. to the default settings at delivery.

act rpm U

target rpm 5000y

timer sec of

Factory setting

The device is supplied with following factory setting: Resetting parameters to factory setting:
Menu Settings: To reset tlhe.parameters to the factory settings, proceed
—g_mode A as following:
« Switch off the instrument with the mains switch (A).

max rpm 25000 P P wr o m
. ) « Press down the “Menu/Back” key (G) and “Timer” key
timer max 03:00 . : .
lanquade enalish (E) simultaneously and re-start the instrument again.

guag 9 « The unit is now reset to the factory settings.
Working Setting:
target rom 5000
timer sec off
int sec off

Setting menu parameters

* Menu system:
Factory setting

Maximum rotation speed (Max rpm) ........cooiiii i, 25000 rpm
Timer maximum value (timer Max) ........oveerii e, 03:00 [mm:ss]
Operation mode mode A ... activated

Menu —| ———————— modeB ... =
—————————— programsaved P1..................... S

L programsaved P9..................... =

Language english ..o activated

— francais ... =
———————— espanol ... =
— italiano ... =




Basic guide to using the menu system:

Selecting a menu
@ Press the “Menu/Back” key (G) in working screen to

enter menu system.
< Turn the Rotating/Pressing knob (B) to select the desired
menu option.

Editing a value in menu

& Press the Rotating/Pressing knob (B) on selected
menu option.

= A mark » indicates that the selected menu option
could be editing.

@ Turn the Rotating/Pressing knob (B) to edit the value.

@ Press the Rotating/Pressing knob (B) again to finish
the editing.

& Press the “Menu/Back” key (G) again after editing a
menu option and back to working screen.

Note: The selected menu option is shown with a yellow
background on the display.

Maximum rotation speed (max rpm):

The default setting “max rpm” is 25000 rpm in the in-
strument. User can change the setting in the range from
5000 rpm to 25000 rpm in the menu option.

The “max rpm” setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “max rpm” by rotating the “Ro-
tating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is 100
rpm. In remote control mode via computer, setting mag-
nitude is 1 rpm.

Timer maximum value (timer max):

The default “timer max” is 3 minutes in the instrument.
User could change the setting in the range from 5 sec-
onds to 3 minutes in menu option.

The “timer max" setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “timer max” by rotating the
“Rotating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is
5 second. In remote control mode via computer, setting
magnitude is 1 second.

Operation mode:

The instrument can be operated in mode A, B and P1 to
P9. The mode setting will be stored automatically when op-
eration is over or the instrument is switched off. User may
change the mode setting in the main menu if necessary.

Operation mode A:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all working settings will not be stored.

Operation mode B:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all menu and working settings will be stored.

Operation mode P1-P9:

In mode P1-P9, the user can set and save required param-
eters, (target speed, timer value and interval value) in pro-
gram. The parameter settings can only be changed in the
menu program. These settings can be used directly when
necessary.

Language Preference:

The language can be set to: English, German, Chinese...
The languages setting will be stored automatically when
operation is over or the device is switched off. User can
change the language setting in the main menu if necessary.

Setting working parameters

Target speed (target rpm):

Set “target rpm” within “rpom max” range in the wor-
king screen by rotating the Rotating/Pressing knob (B).
Adjustment magnitude is 100 rpm. In remote control
mode via computer, adjusting magnitude is 1 rpm.

Setting “target rpm” _in working screen

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Rotating/Pressing” knob (B) to start working.

= Rotation symbol ({Z 7)) indicates running.

* Timer function:

Set “Timer” within “timer max"” range in the working screen
by rotating the “Rotating/Pressing” knob (B). Adjustment
magnitude is 5 seconds. In remote control mode via com-
puter, adjusting magnitude is 1 second.

If the “Timer” is deactivated when the instrument is started,
the instrument will automatically count from 0 second to 3
minutes and then the unit will stop running.

Note: After the device runs 9 minutes (3 cycles when
the “Timer” is deactivated), we recommend that the de-
vice to rest at least 1 minute for cooling. Otherwise, error
message may occur (see “Error codes” section).



Setting “Timer” value (timer sec) in working screen:

& Press “Timer” key (E) to activate the timer setting in
the working screen.

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Timer” key (E) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Interval function:

When set “Int” value with the “Rotating/Pressing” knob
(B), the value can be set from 5 to 60 seconds where ad-
justment magnitude is 5 second.

Note: If both “Int” function and “Timer” function are
activated, the “Int” value should be less than “Timer”
value. Otherwise, the interval function will not work.

Setting "Int” timer (int sec) in working screen:

@ Press “Int” key (F) to activate the interval setting in the
working screen.

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Int” key (F) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Warning messages

Warning 1:
Warning 2:
Corrective action:

The protective hood is not closed.
The milling tube is not properly adapted.
Adapt the milling tube properly and close the protective hood, then start the test.

Error codes

The fault is shown by an error code on the display (C) as following if the error occurs.

Proceed as follows in such cases:

& Switch the device off with mains switch (A).
& Carry out corrective measures.

& Restart the device.

Error code | Cause Effect Solution
Error 3 « Inside temperature is too hot motor off |- Switch off the instrument and allow it to cool down.
- Restart the instrument.
Error 4 « Motor can’t running normal (can't | motor off | - Switch off the instrument.
start or not reach the target speed) - Check and reduce the grinding material.
« Overload - Reduce the grinding speed at the beginning.
- Restart the instrument.
Error 25 | - Electronic hardware failure motor off |- Send the instrument for repair.
Error 26
Error 70
Error 71
Error 86 | - Voltage for electronically motor off |- Switch off the instrument.
commutated motors is too low - Check if voltage give on the type plate corresponds
to the mains voltage.

If the actions described fails to resolve the fault or another error code is displayed then take one of the following steps:
- Contact the service department.
- Send the instrument for repair, including a short description of the fault.



Using the coupling extractor

Milling tube coupling broken:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Pull the broken coupling out from the drive unit:

@ Fit the coupling extractor in clockwise direction. The
coupling puller is properly attached to the coupling af-
ter a “click”.

@ Turn the coupling extractor in counterclockwise direction.
The broken coupling will be extracted out after a “click”.

Maintenance and cleaning

The instrument is maintenance-free. It is only subject to
the natural wear and tear of components and their statisti-
cal failure rate.

l: Disconnect mains plug prior to
@ - @ cleaning!

- Wear protective gloves when cleaning the devices.

- Do not place electrical appliances into the cleaning
agents for cleaning purposes.

- Do not allow moisture to get into the appliance when
cleaning.

- Please consult IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods, other than those recommended here.

- The device must not be washed in a dishwasher.

- The protective hood is of polycarbonate and can be treat-
ed using commercially-available disinfectants. Avoid prod-
ucts that contain aldehydes, phenols, acetone or alcohol.

- It should be cleaned only by hand using a liquid disinfectant.

- The only cleaners or disinfectants that may be used are
those that:

- liein the pH range 5 - 8,
- contain no corrosive alkalis, peroxides, chlorine com-
pounds, acids or brine.

- If rotator becomes contaminated with milled material,
clean it thoroughly with vacuum cleaner.

Only clean IKA® appliances using these IKA® approved
cleaning agents. To remove use:

Dirt
Dyes

Cleaning agent

isopropyl alcohol

(do not use for the protective hood)
water containing detergent, Isopropanol
(do not use for the protective hood)

Building materials

Cosmetics Water containing detergent, Isopropa-
nol (do not use for the protective hood)

Food Water containing detergent

Fuels Water containing detergent

Other materials Please consult IKA®

After the device is used some time, the screw cap should

be cleaned as following:

® Unscrew the screw cap.

@ Disassemble the screw cap.

® Clean the parts of the screw cap, e.g. with vacuum
cleaner.

After cleaning, the screw cap can be installed back to the
device in the reverse sequence.

Spare parts order:
When ordering spare parts, please give:

- Machine type.
- Serial number, see type plate.
- Item and designation of the spare part,
see www.ika.com, spare parts diagram and spare parts list.
- software version.

Repair:

Please send instrument for repair only after it has
been cleaned and is free from any materials which
may constitute a health hazard.

For this you should request the “Decontamination Cer-
tificate” from IKA®, or use the download printout of it
from the IKA® website www.ika.com.

Return the instrument in its original packaging. Storage
packaging is not sufficient. Also, please use suitable ship-
ping package material.



Accessories

Tube mill control:

* MT 40 Milling tube

« MMT 40 Multi-use milling tube
 Labworldsoft®

See more accessories on www.ika.com.

Tube mill 100 control:

« MT 100 Milling tube
« MT 40 Milling tube
« MMT 40 Multi-use milling tube

» Labworldsoft®

Technical data

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Operating voltage VAC 220-240
100-120

Frequency Hz 50760
Power consumption, normal operation | W 100
Power consumption, standby operation | W 2
Power output W 80
Drive EC (Electronically Commutated) motor
Speed range rpm 5000-25000 + 2 %

(infinitely adjustable, adjustment resolution 100 rpm)
Speed setting rotating / pressing knob
Speed display digital
Timer 5 seconds—3 minutes
Interval timer 5-60 Seconds
Timer display digital
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Protection to DIN EN 60529 IP 30
Contamination level 2
Overvoltage category Il
Operation at a terrestrial altitude level | m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (W x D x H) (Opening status) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
Weight kg 2.7 2.8

Subject to technical changes!

Warranty

In accordance with IKA® warranty conditions, the war-
ranty period is 24 months. For claims under the warranty
please contact your local dealer. You may also send the
machine direct to our factory, enclosing the delivery in-
voice and giving reasons for the claim. You will be liable
for freight costs.

The warranty does not cover worn out parts, nor does
it apply to faults resulting from improper use, insufficient
care or maintenance not carried out in accordance with
the instructions in this operating manual.



Langue d’origine: allemand
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Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme aux réglementations 2014/35/UE, 2006/42/CE,
2014/30 UE et 2011/65/UE et en conformité avec les normes ou documents normalisés suivant : EN 61010-1, EN 61010-
2-051, EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Explication des symboles

Remarque générale sur un danger.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour la sécurité de votre santé. Un
non-respect peut provoquer des problemes de santé ou des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement tech-
nique de I'appareil. Le non-respect de ces indications peut endommager I'appareil.

1.E
E E

TISSMENT

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de
A PRUDENCE I'appareil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats
de mesure imprécis.

Danger - Risque de blessure de la main!

Danger - Risque de blessure en raison de la température élevée!



Consignes de sécurité

« Lisez entiérement le mode d’'emploi avant la mise en
service et observez les consignes de sécurité.

« Conservez le mode d’emploi de maniere a ce qu'il soit
accessible a tous.

« Veillez a ce que seul un personnel formé travaille avec
I'appareil.

« Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi
que les mesures de prévention des accidents.

« L'appareil ne doit étre utilisé que sous surveillance.

« Lors de I'utilisation de |'appareil a vitesse élevée, portez

une protection auditive.
m tection personnel selon la classe de
danger du milieu a traiter.
Sinon, vous vous exposez a des danger:
- jection de pieces
- happement de parties du corps, cheveux, habits et
bijoux.

Portez votre équipement de pro-

- Placez I'appareil en aire spacieuse sur une surface plane,
stable, propre, non glisssante, seche et inflammable.

« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en parfait
état.

« L'appareil nest pas adapté a un fonctionnement manuel.

« En fonctionnement, I'appareil peut s'échauffer.

« Avant toute utilisation, contrélez I'état de I'appareil et
des accessoires. N'utilisez pas les pieces endommageées.

« Assurez-vous que le bol de broyage est hermétiquement
fermé.

« Avant d'utiliser I'appareil, assurez-vous que le bol de

broyage est bien relié au raccord d'accouplement sur

I"entrainement.

L'appareil ne peut étre utilisé qu'avec le bol de broyage

monté ; sans bol de broyage, il ne démarre pas.

« Avant d’utiliser I'appareil, son capot doit étre fermé,

sinon il ne démarre pas.

Le bol de broyage ne doit étre retiré et monté qu‘avec le

moteur a l'arrét.

Attention au risque de blessure des
mains lors de I'utilisation de I'appa-
reil.

Apres utilisation, ouvrez toujours
le bol de broyage avec précaution,
car la matiere dans le bol peut de-
venir chaude en raison de la transmission d'énergie en
fonctionnement. Si besoin, portez des gants de protec-
tion ou attendez que le bol et la matiére aient refroidi.

Les bols de broyage IKA® doivent étre fermés pendant
le fonctionnement de I'appareil. Arrétezimmédiatement
I'appareil en cas d'écoulement de matiere. Nettoyez
I'appareil.

Respectez le mode d'emploi du bol de broyage.

La température du milieu ne doit pas dépasser 40 °C.
Introduire uniquement des tubes autorisés par IKA®.
Ne traitez que des milieux pour lesquels I'apport d'éner-
gie pendant I'opération ne pose pas probleme. Cela vaut
aussi pour les autres apports d’énergie, par ex. comme
la radiation lumineuse.

Vous vous exposez a des dangers par les matériaux in-
flammables.

N'utilisez pas I'appareil dans les atmospheres explosives,
avec des matieres dangereuses et sous I'eau.

Apres une coupure de I'alimentation électrique, I'appa-
reil ne re-démarre pas seul.

La sécurité de |'appareil n'est assurée qu'avec les acces-
soires décrits dans le chapitre “Accessoires”.

La prise utilisée doit étre mise a la terre (contact a
conducteur de protection).

Il n'est possible de couper I'alimentation en courant de
I'appareil qu'en débranchant la prise secteur ou de I'ap-
pareil.

La prise de courant utilisée pour le branchement sur sec-
teur doit étre facile d'accés.

L'indication de la tension de la plague signalétique doit
coincider avec la tension du réseau.

Evitez les coups sur I'appareil et les accessoires.

Seules les personnes spécialisées sont autorisées a ouvrir
I'appareil.

AVVER- Lel bol de broyage estl prévu
uniguement pour le traitement
TISSMENT | '¢chantillons solides secs. N'utili-

sez jamais le bol de broyage pour
des échantillons liquides.

Utilisation conforme

Utilisation:

Le Tube Mill control est un moulin a lots, adapté aussi
bien au broyage par chocs que par coupe.

Le bol de broyage se ferme hermétiquement. Cela signi-
fie que la perte de matiere moulue est quasiment nulle.

Broyage par chocs:

Pour les matieres dures et cassantes, ou matieres séches
ou rendues cassantes par le froid (p. ex. céréales, cafe,
...). Ici, la matiére a moudre est réduite a I'aide du cou-
teau. La matiere a moudre est cassée. La finesse finale est
déterminée par la durée du broyage et la hauteur de rem-
plissage, ainsi que par I'état de la substance a travailler.



Broyage par coupe:

Pour les matieres molles et fibreuses (p. ex. le foin, le
papier, ...).

Ici aussi, c'est la durée de broyage, la quantité a broyer et
I'état de la substance a travailler qui déterminent la finesse
possible.

Mode de fonctionnement: appareil de table.

ALSIS ;(eia-;l: ZuMbI:onggre‘tg: r?waetsgrigji

TISSMENT humides a trop forte teneur en
eau. Sinon, il y a un risque que I'eau sorte du tube et
endommage |'entrainement.

» Champ d’application (uniquement en intérieur):
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil peut étre utilisé dans n'importe quel endroit, sauf:

- les zones résidentielles

- les zones directement reliées a un réseau d'alimenta-
tion basse tension qui alimente également des zones
résidentielles.

La protection des I'utilisateur n’est plus assurée:

- Si I'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis
ou non recommandés par le fabricant

- Si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en ne
respectant pas les prescriptions du fabricant

- Si des modifications ont été effectuées sur I'appareil ou
le circuit imprimé par un tiers.

Déballage

 Déballage:
- Déballez |'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un
constat correspondant (poste, chemin de fer ou trans-
porteur).

» Contenu de la livraison:
IKA® Tube Mill control:
- IKA® Tube Mill control
- 1 MT 40 Tube de broyage
- 1 Tube de broyage multi-usage MMT 40.1
- Extracteur d'accouplement
- Cable connecteur
- Cable USB
- Mode d’emploi
- Carte de garantie.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA® Tube Mill 100 control

-1 MT 100 Tube de broyage

- 1 MT 40 Tube de broyage

- 1 Tube de broyage multi-usage MMT 40.1
- Extracteur d'accouplement

- Cable connecteur

- Cable USB

- Mode d’emploi

- Carte de garantie.

Informations utiles

Le champ d'utilisation du Tube Mill control est tres
vaste. La liste des matériaux broyables mentionnés ci-des-
sous n'est pas exhaustive. Par des essais de broyage avec
les procédeés de broyage et préparations des échantillons
respectifs, p. ex. le refroidissement, I'éventail d’applica-
tions peut étre encore étendu.

Broyage par chocs:

Le bol de broyage pour I'appareil Tube Mill control a ins-
trument de broyage réduit les matériaux mous, a dureté
moyenne et cassants d'un degré de dureté de 5 Mohs maxi-
mum. Avec des duretés supérieures, I'usure de I'instrument
de broyage est tres élevée et |'accouplement en plastique
peut se casser.

Tout ce qui est cassant, sec et peu gras peut étre broyé. Voici
une liste de substances broyables a sec:

céréales, orge, mais, malt, pectine, café grillé, coques de
noix, os, ergot de seigle, matieres a mouler, tourbe, drogues,
engrais chimique, fourrages, épices, résine, potasse, noyaux,
sels, scories, comprimes.

La matiere a moudre visqueuse doit étre refroidie, p. ex. en
ajoutant de la neige carbonique pilée dans le bol de broyage.
La matiere a moudre doit étre préréduite a un diametre maxi
de 10 mm (taille du grain 10 mm, la taille d'un grain de mais
est idéale). Le volume utile du bol est de 40 ml maxi.

Broyage par coupe:

Le bol de broyage de I'appareil Tube Mill control permet
également de broyer des matériaux volumineux, élas-
tiques, fibreux, mous ou contenant de la cellulose. Ci-des-
sous des exemples de matiéres pouvant étre broyées:
feuilles, fibres, épices, houblon, carton, papier, foin, plas-
tiques, tabac, racines.

Les grains a moudre ne doivent pas dépasser 10 mm.

Remarque: les matériaux non listés ne doivent étre broyes
dans le Tube Mill control qu'aprés avoir consulté IKA®; cela
vaut en particulier en cas de risque d'explosion (explosion de
poussiere suite a un chargement électrostatique).



Travaux avec des réfrigérants:

respectez les consignes de sécurite.

Le broyage a pour conséquence un réchauffement de la
substance a broyer. Dans certains cas, cela n'est pas souhai-
table car la substance a broyer peut subir des modifications
dues au réchauffement (par ex. des oxydations en hausse,
une perte d’humidité, I'évaporation d'éléments volatils...).
Pour broyer les substances visqueuses ou qui ont un taux de
graisse élevé, il s'avere parfois nécessaire de les fragiliser au
moyen de neige carbonique.

Neige carbonique - refroidissement (CO):

Tout d’'abord, la substance a travailler doit étre mise dans
le bol de broyage, puis une demi-cuillérée a café de neige
carbonique pilée doit étre ajoutée. La neige carbonique doit
étre mélangée avec la substance a broyer.

Veuillez préter attention au fait que la substance broyée
peut se réchauffer trés rapidement (la substance broyée
peut revenir a la température ambiante apres une durée de
broyage de 30 secondes env.). Si le résultat du broyage n’est
pas satisfaisant avec une réfrigération, le procédé doit étre
répété le cas échéant plusieurs fois.

Interfaces et sorties

Télécommande:

L'appareil peut étre commandé en mode «Remote» (a dis-
tance), via I'interface USB, grace au logiciel labworldsoft®.
L'interface USB se trouve du coté droit de I'appareil et peut
étre reliée a un PC avec un cable USB.

Remarque: pour ce faire, respectez la configuration mini-
male requise et le mode d’emploi et les aides du logiciel.

Port USB:

L'Universal Serial Bus (USB) est un systeme de bus en série
permettant de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de
I'USB peuvent étre reliés entre eux en cours de fonctionne-
ment (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés
automatiquement. Le port USB sert au fonctionnement a
distance, en combinaison avec labworldsoft®, et peut servir
également a la mise a jour du microprogramme.

Pilotes USB:

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils
IKA® dotés d’un port USB a I'adresse:
http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez en-
suite I'appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel.

Syntaxe d’instruction et format

S'agissant de la phrase d‘instruction, est en vigueur ce qui suit:

- De maniére générale, les ordres sont envoyés par I'ordina-
teur (Master) a I'appareil (slave).

- L'appareil n'émet que sur requéte de I'ordinateur. Méme les
messages d'erreurs ne sont pas transmis spontanément par
I'appareil a I'ordinateur (systeme d’automatisation).

- Les instructions sont écrites en lettres capitales.

- Les instructions et les parametres, de méme que les para-
metres qui se suivent sont séparés par au moins un espace
(code : hex 0x20).

- Chaque instruction (y compris les paramétres et les don-
nées) et chaque réponse est cloturée avec Blank CR LF
(code : hex 0x20 hex 0x0d hex 0x0A) et leur longueur est
limitee a 80 caractéres maximum.

- Le signe décimal utilisé pour les nombres a virgule est le
point (code : hex 0x2E).

Les explications précédentes sont globalement conformes
aux recommandations du cercle de travail NAMUR (recom-
mandations NAMUR relatives a I'exécution de connexions
électriques pour le transfert de signaux analogiques et nu-
mériques a des appareils de laboratoire individuels MSR.
rév.1.1).

Les instructions NAMUR et les instructions spécifiques
IKA® supplémentaires servent uniquement d’instructions
Low Level pour la communication entre I'appareil et le PC.
Avec un terminal ou un programme de communication
approprié, ces instructions peuvent étre transmises a I'ap-
pareil. Labworldsoft est un paquet logiciel IKA® confor-
table sous MS Windows pour la commande de |'appareil
et la saisie des données de |'appareil permettant égale-
ment la saisie graphique de rampe de vitesse de rotation
par exemple.

Le tableau suivant récapitule les commandes (NAMUR).

Sigles utilisés:
m = parameétres de numérotation (nombre entier)
X= 4 Vitesse de rotation
Commandes NAMUR | Fonction Remarque
IN_NAME Demande du lieu de destination. Clavier appareil indisponible, la touche
Démarre la fonction de contrdle a distance «power» est actionnée apres envoi de
(Remote control). la commande a I'appareil. Le symbole
«Remote» s'affiche.
RESET Commute sur le mode normal Clavier appareil a nouveau disponible, le
symbole « Remote » disparaft.




IN_PV_X Lecture de la vitesse de rotation actuelle

X=4

IN_SP_X Lecture de la valeur d’entrée théorique

X=4

QUT_SP_Xm Définition de la valeur de vitesse de rotation

X=4 théorique, entrée: rom

START_X Commute les fonctions de transmission directe

X=4 de I'appareil. Démarre avec les valeurs entrées.

IN_SOFTWARE Demande du n° ID du logiciel, de la date et de
la version

Mise en service

Tenez également compte des conditions ambiantes listées
dans les “Caractéristiques techniques”.

Veérifiez si la tension indiquée sur la plaque signalétique et
la tension du réseau disponible correspondent.

[: La prise utilisée doit étre mise a la terre
4_ @ (contact a conducteur de protection).
Si ces conditions sont remplies, I'appareil est prét a fonc-
tionner une fois branché.

Sinon, le fonctionnement sdr n’est pas garanti ou I'appareil
peut étre endommagé.

Mettez en place le tube a moudre en le tournant dans le
sens horaire sur le raccord a baionnette de I'entrainement.
Le tube est correctement mis en place si vous entendez un
“clic”. Fermez alors le capot de protection.

En cas de non-respect des procédures susmentionnées, le
tube ne démarre pas.

Remarque: pour retirer le tube, tournez-le dans le sens an-
tihoraire. Apres un “clic”, le tube a moudre peut étre retiré
du raccord a baionnette.

Mise en marche

@ Placez l'interrupteur de I'appareil (A) sur la position 1.
= L'appareil se met en mode Veille.

Standby

@ Appuyez sur la touche Power de I'affichage (D).
= L'image de démarrage avec le type d'appareil et la ver-
sion du logiciel s'affiche pendant quelques secondes.

IKA®

Tube Mill control
Yersion 1.1

= Puis, pendant quelques secondes, I'exécution du contrdle
du systeme s'affiche.

Les symboles du mode de fonctionnement, du régime théo-
rique, du régime maximal, de la valeur maximale du minu-
teur, etc., s'affichent.

5000 A
0300 ¥

nominal Fprm

00 ®©@ © ©

temps max

Explication des symboles
@ Vitesse de rotation maximale de I'appareil

@ Symbole de rotation

® Vitesse de rotation théorique réglée
@ Mode de fonctionnement.

® Valeur maximale du «Timer».

® Symbole du «Timer»




= A la fin du contréle du systéme, I'affichage de travail ~Remarque: le réglage affiché correspond au réglage
apparait et I'appareil est prét a fonctionner. d’usine.

réel rpm U

nominal rpm 2000 g3

temps sec. afF

Réglage d’'usine

L'appareil est livré avec les réglages par défaut suivants: Réinitialisation des paramétres sur leur réglage
Menu Réglages: par defaut. quaUt: . T . P
mode A Procédez comme suit pour rétablir les réglages par défaut:
) - Eteignez |'appareil au moyen de l'interrupteur (A).

maxi rpm 25000 -

) « Appuyez sur les touches «Menu/Back» (G) et «Timer» (E)
temps max 03:00 2 . , .

. en méme temps et redémarrez |"appareil.

language english

« L'appareil est ainsi réinitialisé sur les parametres par défaut.
Réglage de travail:

nominal rpm 5000

temps sec. off

int sec. off

Réglage des parametres de menus

« Structure des menus:
Réglage d’usine

— Vitesse de rotation maximale (Maxi rpm) ..o 25000 rpm
—— Réglage du temps maximum (tempPs Max) ........ooveiririiiiiiiiiiiiiiaias 03:00 [mm:ss]
—— Mode de fonctionnement ———— mode A ... active

mMode B ... =

Menu —

programme PT.. ... -

programme P9................o -

- Langue (language) english ..o active

francais ... =
espafol ... ... =
italiano ... =




Instructions générales pour I'utilisation du systéme
de menus:

Sélection d'un menu:

@ Appuyez sur la touche «Menu/Back» (G) a I'écran
pour ouvrir le systeme de menus.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour sélectionner
I'option de menu souhaitée.

Modification d'une valeur dans le menu:

& Appuyez sur le bouton poussoir rotatif (B) quand
I'option du menu est sélectionnée.

= Le signe » indique que I'option de menu sélectionnée
peut étre modifiée.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

& Appuyez a nouveau le bouton poussoir rotatif (B)
pour terminer la modification.

<& Apres la modification de I'option de menu, appuyez a
nouveau sur la touche «Menu/Back» (G), pour retour-
ner a I'écran de travail.

Remarque: |'option de menu sélectionnée s'affiche avec
un arriere-plan jaune.

Vitesse de rotation maximale (maxi rpm):

Le réglage par défaut de I'appareil pour «<maxi rpm» est
de 25000. Via I'option de menu, vous pouvez modifier
ce réglage dans la plage de 5000 a 25000 rpm.

Le réglage «maxi rpm» est enregistré automatiquement
des que I'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «maxi rpm» en
tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage
est de 100 rpm. En mode remote control via I'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Valeur maximale du minuteur (temps max):

Le réglage par défaut de I'appareil pour «temps max» est
de 3 minutes. Via I'option de menu, vous pouvez modi-
fier ce réglage dans la plage de 5 secondes a 3 minutes.
Le réglage «temps max» est enregistré automatiquement
des que I'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «temps max»
en tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de ré-
glage est de 5 secondes. En mode remote control via un
ordinateur, le pas de réglage le plus petit est 1 seconde.

Mode de fonctionnement:

L'appareil peut fonctionner sur les modes A, B et P1 a
P9. Le réglage du mode est mémorisé automatiquement
a la fin de l'utilisation ou au moment d’éteindre I'ap-
pareil. L'utilisateur peut modifier les réglages du mode
dans le menu principal.

Mode de fonctionnement A:
Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail ne sont pas mémorisés a la fin de I'utilisation et
apres extinction de I'appareil.

Mode de fonctionnement B:

Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail sont mémorisés a la fin de |'utilisation et apres ex-
tinction de I'appareil.

Modes de fonctionnement P1 a P9:

Dans les modes P1 a P9, I'utilisateur peut régler et meé-
moriser des parametres nécessaires dans le programme
(régime théorique, valeur Timer et valeur int-). Les ré-
glages des parametres sont modifiables uniquement
dans le programme du menu. Ces réglages sont utili-
sables directement.

Réglage de la langue:

L'appareil peut fonctionner dans les langues suivantes:
anglais, allemand, chinois... Le réglage de la langue est
mémorisé automatiqguement a la fin de I'utilisation ou
au moment d'éteindre |'appareil. L'utilisateur peut mo-
difier la langue dans le menu principal.

Réglage des paramétres de travail

+ Vitesse de rotation théorique (nominal rpm):

La vitesse de rotation théorique souhaitée «nominal
rom» se regle avec le bouton poussoir rotatif (B) dans
la plage maximale «maxi rpmy, le pas de réglage le plus
petit est 100 rpm. En mode remote control via |'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Réglage de la valeur «nominal rpomy» dans le menu de travail

< Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

@ Pour démarrer, appuyez sur le bouton poussoir rotatif
(B).

= Le symbole de rotation ({Z (7)) s'affiche.

Fonction minuterie:

La valeur de minuterie se régle avec le bouton pous-
soir rotatif (B) au sein de la plage maximale, le pas de
réglage le plus petit est 5 secondes. En mode remote
control via I'ordinateur, le pas de réglage le plus petit
est 1 seconde.

Si la fonction minuterie nest pas activée a la mise en
marche de I'appareil, le décompte se fait automatique-
ment de 0 a 3 minutes, puis I'appareil s'arréte automa-
tiguement.



Remarque: nous conseillons une pause d'une minute e
apres chaque procédure de broyage de trois minutes. Sinon,
apres trois procédures de broyage consécutives, un mes-
sage d'erreur peut apparaitre (voir “Codes d’erreurs”).

Réglage de la valeur de «Timer» (temps sec.) dans |'affichage

de travail:

@ Appuyez sur la touche «Timer» (E) pour activer |'affi-

chage.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la

valeur.

& Appuyez a nouveau sur la touche «Timer» (E) pour

terminer la procédure de réglage.
= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Fonction intervalle (Int):

La valeur «Int» se regle entre 5 et 60 secondes avec le
bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage le plus
petit est 5 secondes.

Remarque : si les fonctions “Int” et “Timer” sont acti-
vées, la valeur “Int” doit étre inférieure a la valeur “Ti-
mer”. C'est la seule facon de rendre possible la fonction
d’intervalle.

Réglage de la valeur “Int” (int seq) a I'affichage de travail:

= Appuyez sur la touche «Int» (F) pour activer I'affi-
chage

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la
valeur.

& Appuyez a nouveau sur la touche «Int» (F) pour termi-
ner la procédure de réglage.

= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Avertissements
Avertissement 1: Le capot de protection n'est pas fermé.
Avertissement 2: Le bol de broyage n’est pas bien ajuste.
Solution: Ajustez le bol de broyage, fermez le capot de protection et lancez I'essai.

Codes d’erreur

Si une erreur survient, celle-ci est signalée a I'écran (C) par un code d’erreur.

Procédez alors comme suit:

& Arréter |'appareil en appuyant sur l'interrupteur (A).

& Prendre des mesures rectificatives.
& Redémarrer |'appareil.

Erreur Cause Effet Solution
Error 3 « Température interne de I'appareil trop | Moteur coupé | - Arréter 'appareil et le laisser refroidir
élevée - Rallumez I'appareil

Error 4 + Le moteur ne tourne pas normalement
(ne peut pas démarrer ou n‘atteint pas
la vitesse de rotation théorique)

» Surcharge

Moteur coupé

- Arréter |'appareil

- Controler et réduire la quantité de I'échantillon

- Démarrez |'appareil avec une vitesse de rotation réduite et
accroissez le régime pendant le broyage

- Redémarrer I'appareil

Error 25 | - Défaillance du matériel électronique
Error 26
Error 70
Error 71

Moteur coupé

- Envoyer l'instrument pour la réparation.

Error 86 | - Tension du Moteur a commutation
électronique trop faible

Moteur coupé

- Arréter |'appareil
- Vérifier si la tension indiquée sur la plaque signalétique et

la tension du réseau disponible correspondent.

Si I'erreur ne peut pas étre éliminée a I'aide des mesures décrites ou en présence d'une autre erreur :
- Veuillez contacter le département entretien d'IKA®.
- Envoyez I'appareil avec une bréve description de I'erreur.



Utilisation de I'extracteur d'accouplement

Accouplement du bol de broyage cassé:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Extraction de I'accouplement hors de I'entrainement:

@ Vissez I'extracteur d'accouplement dans le sens horaire.
Dés qu'un «clic» est audible, I'extracteur est bien en
place sur I'accouplement.

@ Tournez I'extracteur d'accouplement dans le sens anti-
horaire. Dés qu'un «clic» est audible, vous pouvez ex-
traire I'accouplement cassé.

Entretien et nettoyage

L appareil ne nécessite pas d'entretien. Il est simplement
soumis au vieillissement naturel des pieces et a leur taux
de défaillances statistique.

Nettoyage:

Pour effectuer le nettoyage, de-

Ol»P— @ branchez la fiche secteur.

- Portez des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- Ne placez jamais les appareils électriques dans le produit
de nettoyage pour les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer
dans I'appareil.

- Avant d’employer une méthode de nettoyage et de
décontamination autre que celle conseillée par le fabri-
cant, I'utilisateur doit s'assurer aupreés du fabricant que la
méthode prévue n’est pas destructive pour I'appareil.

- La instrument ne doit pas étre lavée en machine.

- Le couvercle en polycarbonate peut étre traité avec des
désinfectants du commerce. Evitez les produits contenant
des aldehydes, des phénols, de I'alcool ou de I'acétone.

- Seul un nettoyage a la main et une désinfection liquide
sont autorises.

- Les nettoyants et désinfectants utilisés doivent:

- avoir un pH situé entre 5 et 8,
- ne pas contenir d'alcalins caustiques, de peroxydes, de
combinaisons chlorées, d'acides et d’alcalis.

- Aspirer les saletés provenant de la matiére broyée.

Nettoyez les appareils IKA® uniqguement avec les produits
de nettoyage suivants autorisés par IKA®:

Impureté Produit de nettoyage

Colorants Isopropanol
(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Matériaux de
construction

Eau tensioactive / Isopropanol
(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Cosmétiques Eau tensioactive / Isopropanol

(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Aliments Eau tensioactive

Combustibles Eau tensioactive

Substances non | Consultez IKA®

indiquées

Aprés avoir utilisé I'appareil quelque temps, le bouchon a

vis doit étre nettoyé de la maniere suivante :

® Desserrer le bouchon a vis.

@ Démonter le bouchon a vis.

® Nettoyer les pieces du bouchon a vis, par ex. avec un
aspirateur.

Une fois le nettoyage terminé, la remise en place du
bouchon a vis se fait dans I'ordre inverse.

Commande de piéces de rechange:

Lors de commandes de piéces de rechange, veuillez fournir

les indications suivantes:

- type d'appareil.

- numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signa-
létique.

- référence et désignation de la piéce de rechange,
voir sur www.ika.com.

- Version logicielle.

Réparation:
N’envoyez pour réparation que des appareils net-

toyés et exempts de substances dangereuses pour
la santé.

Pour cela, demandez le formulaire “Certificat de décon-
tamination” auprés d'IKA®, ou téléchargez le formulaire
sur le site web d'IKA® www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédiez I'appareil dans
son emballage d'origine. Les emballages de stockage ne
sont pas suffisants pour les réexpéditions. Utilisez en plus
un emballage de transport adapté.



Accessoires

Tube Mill control:

« MT 40 Tube de broyage

« MMT 40 Tube de broyage multi-usage
« Labworldsoft®

Voir plus d'accessoires a www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

« MT 100 Tube de broyage
« MT 40 Tube de broyage
« MMT 40 Tube de broyage multi-usage

+ Labworldsoft®

Caractéristiques techniques

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Tension de réseau VAC 220-240
100-120
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée mode normal w 100
Puissance absorbée en veille W 2
Puissance restituée par I'appareil w 80

Entrainement

Moteur a commutation électronique

Plage de vitesse rpm

5000 a 25 000 + 2 % (réglable par pas de 100 rpm)

Réglage de la vitesse de rotation

bouton pression / rotatif

Affichage de la vitesse de rotation

digital

Minuteur

5 secondes a 3 minutes

Minuteur a intervalle

5 a 60 secondes

Affichage du minuteur digital

Admiss. température ambiante °C +5 bis +40

Admiss. humidité ambiante (rel.) % 80

Degré protection selon EN 60529 IP 30

Degre de pollution 2

Catégorie de surtension Il

Hauteur max. d'utilisation de I'apapareil m max. 2000

Dimensions (I x p x h) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (I x p x h) (ouvert) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Poids kg 2,7 2,8

Sous réserve de modifications techniques!

Garantie

En conformité avec les conditions de vente et de livraison
d’IKA®, la garantie sur cet appareil est de 24 mois. En cas
de probleme entrant dans le cadre de la garantie, veuillez
contacter votre revendeur spécialisé. Mais vous pouvez éga-
lement envoyer directement |'appareil accompagné du bon
de livraison et un descriptif de votre réclamation a notre
usine. Les frais de transport restent alors a votre charge.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n‘est pas
valable en cas de défauts dus a une utilisation non conforme
et un soin et un entretien insuffisants, allant a I'encontre
des recommandations du présent mode d’emploi.
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Heknapauua cCOOTBETCTBUA

Mbl 3aaBnsemM Nog eAUHONNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO AAHHBIM NPOOYKT COOTBETCTBYET MpeanvucaHusaM ANPEKTUB
2014/35/EC, 2006/42/CE, 2014/30/EC n 2011/65/EC 1 cornacyetca co cnefytownmMm CTaHaapTaMm 1 HOpMaTUBHBIMU

nokymeHtamu: EN 61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.

I%

YC/IoBHble 0003HaYeHus

ObLLiee yKkaszaHMe Ha OMacHoOCTb

DTUM CUMBOJIOM OTMeYeHa MHGOPMaLIMA, MMeloLLAs NepBOCTENEHHOE 3HaYeHre Anis

01)\e 01810 GesonacHOCTM BaLuero 380pOBbA. NpeHeBPexXeHIe STOM MHBDOPMALVEN MOXET HaHECTH

yLLep6 300pOBbIO 1 MPUBECTW K TPaBME.

ONMACHOCTb

OMACHOCTb

yka3aHue Ha OMacHOCTb BCIEACTBYE TPaBM pyk!

YKa3aHwe Ha ONacHOCTb NPU KOHTaKTe C ropsiyel MOBEPXHOCTHIO.

3TUM CMBOJIOM OTMeYeHa MHOPMaLs, UMeloLLLas 3HaYeHue AJisi HOPMasbHOro Tex-
NMPEAYNPEX- y g
HUyeckoro pyHKLMOHUPOBaHMA Npubopa. [NpeHebpexxeHvie 3TON NHPOPMALMEN MOXET
AEHVE NPUBECTM K NOBpeXAeHN0 Nprbopa.

STUM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHDOPMaLVs, MMetoLLas 3HavyeHue pna 6ecnepeboiiHom pa-
A OCTOPOXHO | Gotbl npnbopa n Hagnexallero o6patleHnsa ¢ HUM. MpeHebpexerme STo MHhopMa-
LMER MOXET MPYBECTW K MOMYYEHMIO HETOYHbIX PE3YIETATOB.



OMACHOCTb

OMACHOCTb

YKa3aHusa no TexHnke 6e3o0nacHoOCTU

Mepep BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NOMHOCTbIO MPOYMN-
TalTe UHCTPYKLMIO MO KCNAyaTauum u codniopairte
yKa3aHus Nno TexHuKe 6e3omnacHoCTU.

XpaHWTe MHCTPYKUMIO MO 3KCMyaTaummn B SOCTYMHOM
LA BCEX MecTe.

Cnenute 3a Tem, 4T0bbl C NPMBOPOM paboTan TOMbKO
0ByYeHHbI NepcoHarn.

Cobntopanite ykasaHua No TexHuke He3onacHoOCTY, an-
PeKTMBbI, MPeanuncaHnsa No oxpaHe TpyLa v NpeLoTspa-
LLEEHMIO HECYACTHbIX ClyYaes.

MprbOop MOXHO 3KCNyaTMPOBAaTh TOSIbKO NOA Habnto-
LEeHNeM.

Mpy MCnonb3oBaHWM Npubopa C BLICOKOW YacTOTOM
BpaLLleHVsa Nob3ynTech CpeacTBaMm 3aLUmTbl Cyxa.

Vicnonb3yiTe cpeficTBa UHAMBUAY-

anbHOW 3aLLUTbl B COOTBETCTBUM C

KaTeropuel onacHoOCcTM obpaba-
TbIBAEMOrO MaTepuana, Tak Kak CyLLeCTBYeT pUCK:

- NOABWXHbIX AeTanemn

- 3axBaTa YacTew Tena, BOSOC, OAEXAb! U YKpaLLEHNUI.

YCTaHaB/IMBaNTe YCTPOMCTBO B MPOCTOPHOM MOMeLLe-
HVM Ha POBHOW, YCTOWYMBOW, YUCTOW, HECKOJIb3KOW,
CYXOW 1 OrHeyNnopHOW NOBEPXHOCTU.

The feet of the instrument must be clean and undamaged.
ObopynoBaHue He NpegHa3Ha4YeHo and py4Hon paboTbl.
Kopnyc ycTponcTBa MOXeT HarpeBaTbcA Npu paboTe.
Mepen BK/OYEHWEM MpPOBEPANTE YCTPOWCTBO W Mpw-
HaANEXHOCTV Ha Hanunyne NoBpexaeHun. He ncnonb-
3yMTe NOBPEeXAEeHHbIE KOMMOHEHTHI.

YuuTblBanTe, YTO MpU ynpasne-
HUM NPYBOPOM CYLLECTBYET Onac-
HOCTb MOJYYEHUS TPABM pPyK.

Y6enmTech B TOM, YTO €MKOCTb [/1A U3MeSIbYeHMs MoT-
HO 3aKpbITa.

Mepen npumeHeHneM npubopa ybeouTechb, UTO eMm-
KOCTb A8 M3MeNbYeHWUsa HaanexalymM obpasom nof-
coeflMHeHa K COeMHUTENBHOMY LLUTEKepy NPUBOAA.
Mprbop MOXHO MCMONBb30BaTh TONMbKO C YCTaHOBIEH-
HOWM eMKOCTbIO [i1A M3MeNbYeHNs; 6e3 eMKOCTU AJ1st 13-
MenbYeHMst OH He 3anycKaeTcs.

Mepen MCNoONb30BaHNEM 3aLLUMTHbIA Konnak npubopa
LLOSIKeH ObITb 3aKPbIT, B NPOTUBHOM CJlydae Npubop He
3anyckaeTcs.

EMKOCTb N M3MenbYeHUs pa3peluaeTcs yCTaHaBau-
BaTb M CHUMaTb TOIbKO MPW BbIK/IFOYEHHOM ABUraTene.

OMACHOCTb

Mocne ncnonb3oBaHKs BCeraa oT-
KpbIBalTe eMKOCTb AJIA U3MESb-
YeHWs O4YeHb OCTOPOXHO, Tak
Kak mMaTepuasn B eMKOCTV MOXET HarpeBaTbCs BO BPeMs
paboTbl U3-3a Nepeaayn sHepruu. Mpu HeOOXOAMMOCTY
MCNONb3yiTe 3aLLUMTHBIE MepyaTky WK AOXAUTECH OX-
NaXAeHVst eMKOCTV U MaTepuana.

« EmkocTn ona nsmensyeHvs IKA® Bo Bpems paboTbl npu-

Hopa Ao/KHbI ObITb BCEraa 3akpbiThbl. HemenneHHo Bbl-
KStounTe Nprbop, ecin MaTepuan BbIXOAUT 13 EMKOCTU.
Oumctute Npubop.

+ CobnopanTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTalum emKoCTu

0719 U3MeSbyeHuA.
Temnepatypa cpefibl He JokKHa npesbilwaTh 40 °C.

* Micnonb3ynTte ToNbKO pa3pelleHHsle dvpmont IKA® npo-

BrpKU.

- HonyckaeTcs obpabaTbiBaTh NULWb MaTepuanbl, He MMe-

foLLMe OMACHOM peakumun Ha npuiaraemyio BCIeaCTme
nepemMeLlunBaHNA 3HEPTUIO. Croga Ke MOXHO OTHeCTn
Zpyrie BUIbl 3HEPruv (Hanpumep, BCencTme obnyye-
HWUA Manon O030M).

 Y4uTbIBaNTE ONACHOCTK, CBA3AHHbIE C IETK O BOCMIamMe-

HALWMMUNCA MaTephalaMu.

« He ponyckaeTca akcniyaTaums yCTPOWCTBa BO B3PbIBO-

OMaCHbIX NOMeLLEeHMAX, C ONacHbIMU MaTepranamm nam
noj BOAOW.

+ locne npepbiBaHWA NoJa4Yn Toka annapaT npu Bo306-

HOBJIEHNW NOoLa4 aBTOMaTU4eCKM He 3amnyCKaeTCA.

- be3onacHocTb paboThbl rapaHTVPYeTCs TOMbKO MpU UC-

NONb30BaHWUM MPUHAANIEXHOCTEN, OMUCAHHbLIX B raBe
.MpvuHagne>xHocTn”.

» PozeTka 3J'I€KTpI/I‘-IeCKOI7I CeTn OOJIKHa MMEeTb 3a3eMIA0-

LM KOHTaKT.

» MonHoe obecTounBaHMe YCTPOMCTBA MPOU3BOAMTCA

BbIHMMaHWeM BUIKW Kabens NUTaHWs 13 PO3ETKM dM1eK-
TpUYeCKom ceTn.

+ Po3eTka 31eKTpUYeCckom CeTh OO/MKHA HaXOAMTbCA B

NerkogoctyrnHom mecrte.

. HpOB€pre COOTBETCTBME NCTOYHWMKA MNTaHWNA JaHHbIM,

YKa3aHHbIM Ha WWbAnKe yCTpOI;ICTBa.

+ He pgonyckanTe yoapoB yCTPONCTBa UAN NPUHALEXHO-

cTen.
BckpbITHe yCTPONCTBa AOIKHO NPOU3BOAMUTLCA TOBKO
yI'IOJ'IHOMO‘-{eHHbIM cneunanncTom, gaxke ond peMOHTa.

MPEQYMNPEX- EMKOCTb ANA n3MesnbyeHna npea-
[5 EHUE Ha3Ha4eHa ToJbKO AN 0bpaboT-
A KW Cyxvix Npob TBEPAbIX BELLECTB.

KaTeropmyecku 3amnpeLlaeTca MCnonb3oBaTb EMKOCTb
L1 U3MENbYeHNA XNIOKMX Npob.



Ncnonb3oBaHue No Ha3HAYeHUIo

¢ MpumeHeHune:
Tube Mill control — 370 MenbHMLA C NOPLMOHHOM
3arpy3Komn, koTopas npefHa3HadeHa kak 4fs yaapHoro,
TaK 1 ANA pexyLLero n3menbyeHus.
EMKOCTb AN M3MeNbYeHNUs 3aKpbIBAETCA repMETUYHO.
OTO O3Ha4YaeT, YTO NOTEPU M3MeSIbYEeHHOro MaTeprana
NPaKTUYECKM PaBHbI HySTHO.

YpapHoe usmesibyeHue:

MpUMeHAeTCA ONA TBEPAbIX, XPYMKUX WAN CyXUX Wan
OXPYMYEHHbIX OXNaXXAeHVEeM MaTepuanosB (Hanpumep,
3epHOBbIX KyNbTYP, KOode 1 T. M.).

Mpy 3TOM MaTepran WU3Menb4aeTCcsd C MOMOLLBIO MO-
NoTKa.  M3mMenbYaembli  MaTepuan pasflamblBaeTcs.
KoHeYHas cTeneHb U3MenbYeHns 3aBUCUT OT AnTeNb-
HOCTV M3MeSTbYeHMSA 1 YPOBHSA 3aMOJHEHNS, @ Takxke OT
CBOWCTB 3arpy>aemMoro MaTepvana.

Pexkylllee usmenbyeHue:

MpUMeHseTCs AN MArKUX, BONOKHWUCTbIX MaTepranos (Ha-
npumep, ceHa, bymarn n 7. n.).

[ocTvxuman cTeneHb U3MeNbYeHUA Takke 3aBUCUT OT
ONUTENBbHOCTN M3MENbYEHNS, KONWUYeCcTBa M3MeNbYyaemo-
ro MaTepvana 1 CBOWCTB 3arpy>aemoro Matepuana.

Cnoco6 akcnayaTauun: HacToNbHbIA NpUbop.

MPEQYMNPEX- Tube Mill control He nogxoguT
A EHVE 0Na n3MenbyeHusa BAaXHbIX Ma-
A Tepranos CO CJIMLLIKOM BbICOKMM

cofepkaHuem Bogpl. B NpoTMBHOM Cydae CyLlecTsyeT
ONacHOCTb, YTO BOAA BbITEYET U3 NPOBUPKU 1 NMOBpe-
1T NpuBoA.,

» OGnacTb npuMmeHeHus (TOJIbKO B NOMeLLLEHUN):
- JTabopaTtopun - Y4yebHble 3aBefeHNA
- AnTeku - YHMBEPCUTETSI

YCTPOMCTBO NPUrogHO AN KCMIyaTaumm B Ntobbix nome-

LLIEHMAX, 33 UCKTIOYEHMEM:

- XXWJbIX MOMELLEHWI

- 30H, HaNPAMYIO NMOAKMOYEHHbIX K CETU NMUTAHWUA HU3KOrO
HanpsXeHWs, KoTopas obecneynBaeT Takke NUTaHKeE XN+
NbIX MOMELLEHNIA.

3allimTa Nonb30BaTeNs He MOXET ObITb rapaHTMPOBaHa:

- B CJly4ae 3KCrIyaTaumm yCTpOMCTBa C NPUHALANEXHOCTA-
MW, He MOCTaBNAEMbIMA UNWN HE PEKOMEHA0BAHHBIMM
N3roTOBUTENEM

- B CJly4ae aKCnyaTaumm YCTPOCTBA He B COOTBETCTBUM C
Ha3HauYeHMeM, YKa3aHHbIM U3roTOBUTENEM

- B Cly4ae MoandUKaLmMm YCTPONCTBA MW NeYaTHOM Mna-
Tbl, BbIMOSIHEHHOW TPETbEN CTOPOHON.

CHATMe ynaKoBKU

CHATME YNAKOBKMU:

- AKKYpaTHO CHUMWTE YMaKOoBKY.

- Mpn HanUuUK TPaHCMOPTHBIX MOBPEXAEHW Heob-
XOOMMO OMOBeCTUTb 0O X OOHapyXeHWU B AeHb
CHATWS YMakoBKW. B HeKOTOpbIX Clyyasx TpebyeTcs
OMOBECTUTb NMEPeBO3YMKa (MOYUTY UM TPAHCMIOPTHYIO
KOMMaHUIo) 415 MPOBEAEHNS paccyiefoBaHNs.

KomnnekT nocraBku:

IKA® Tube Mill control:

- IKA® Tube Mill control

- 1 eMKOCTb /15 n3menoyenns MT 40

- 1 yHMBEPCaNbHbIA MebHUYHbIN KoHTenHep MIMT 40.1
- CbeMHVK MydT

- Kabenb nutaHms

- Kabenb USB

- PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm

- fapaHTUIHbIN TaIoH.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA® Tube Mill 100 control

- 1 eMKoCTb An1a usmesnodeHna MT 100

- 1 eMKOCTb An1a usmenobdeHna MT 40

- 1 yHUBEPCanbHbIA MeNbHUYHbIA KoHTenHep MIMT 40.1
- CbeMHuK MydT

- Kabenb nutaHus

- Kabenb USB

- PykoBOACTBO MO 3KCryaTaLmm

- fapaHTUIHbBIN TaNoH.

Ba)>xHble 3amMmeyaHus

Obnactb npumMeHeHns menbHUUsl Tube Mill control oueHb
obwupHa. MpuBeeHHbIA HUXe NepeyveHb V3MenbyYaeMblxX
MaTepvanoB He MosioH. MocpeacTBOM NabopaTopHOro u3-
MenbYeHMs C COOTBETCTBYIOLLMM CMOCOBOM U3MeNbYEeHNA 1
NOAroTOBKOM NPo6, HanpumMep, oxnaxaeHue, 0bnacTb Npu-
MEeHEeHM MOXHO eLLle PacLUMpHTb.

YpapHoe nusmenbyeHue:

EmMKkoCTb ans n3menbyeHus npubopa Tube Mill control
C V3MenbYnTeNeM M3MesbYaeT MArkne, cpegHeTsepable
M Xpynkue maTepuanbl C TBepLoCTbio A0 5 Mo LwKane
Mooca. Mpw 6onee BbICOKOW TBEPAOCTU WM3MENbYUTEND
OYeHb ObICTPO M3HALLUMBAETCA, U MiacTMaccoBas MydrTa

MOXXET NMoJIOMaTbCA.



C NoMOoLLBIO AaHHOrO Nprbopa MOXHO M3MeNbYaTh No-
Hble MaTepuasbl, KOTOpble ABASIOTCS XPYNKMMM, CyXMMU
1 He cofepxaT BonbLIoe KOMMYeCTBO Xupa. Hixe npu-
BeleH nepeyeHb MaTepuasos, NoABepraeMblx CyXomy 13-
MeNbYeHMIO:

3epHOBble KYNBTYPbl, AYMEHb, KYKYpYy3a, COMNOL, MEKTUH,
XKapeHHbI Kode, opexoBas Ckopyna, KOCTW, CMOPbIHbS,
MpeccoBaHHble MaTepuasbl, TOpd, NekapcTBa, WCKyC-
CTBEHHble yAoOpeHws, KOpMa, NPAHOCTY, CMONa, Kanui-
Hble COMW, KOCTOYKM, CONW, LLnaku, Tabnetku.

Bsiskue maTepwianbl HeOOXOAMMO OXNagwWTb, HanpuMep,
nocpefcTeoM [obaBneHvs OpobneHoro Cyxoro nbha B
€MKOCTb ONA U3MeNbYeHnA.

MaTepuran HeobxoAMMO NpeaBapUTeNbHO M3MENbYUTL 4O
avameTpa Makc. 10 MM (pa3mep 3arpy>aemoro 3epHa 10
MM, MOAXOOALLMM ABNAETCA pa3Mep KyKypy3HOro 3epHa).
Mone3Hbli 06bemM eMKOCTU COCTaBAAEeT MakcuMym 40 M.

Pexcywiee namenbyeHue:

B emkocTV Ana namesnbueHus nprubopa Tube Mill control
MOXHO W3Menb4aTb TPYAHOChINyYMe, 3AacTUYHble, BO-
JIOKHWCTbIE, MAMKWE 1 copepKallye Lenonosy matepw-
anbl. Huxke nepeuncneHbl MaTepuanbl, KOTOpble MOXHO
M3MenbyaTh:

NINCTbA, BONOKHA, NPSHOCTW, XMefb, KapToH, Bymara,
CeHo, nnactmacca, Tabak, KopHU.

Pa3mep 3arpy>kaeMoro 3epHa He AoSkeH npeBbiwaTth 10 MMm.

MpumeyaHrue. Matepuanbl, He ykasaHHble B CrVcke, pas-
pelwlaeTca u3menbyatb B MenbHuue Tube Mill control
TOABKO NOC/Ie KOHCYNbTaUMM C CEPBUCHON CNyXB0N KOM-
nanun IKA®; 370, B YaCTHOCTM, OTHOCWTCA K CUTYaUMsM,
Korga CyLlecTByeT ONacHOCTb B3pbIBa (B3pbIB MblAV BC1ed-
CTBUWE 31eKTPOCTaTNYeCckoro 3apaaa).

PaGoTa c oxna)kgaloLwmmMn BeLLLecTBamu:

CobntofaiiTe ykasaHus no TexHrke 6e3onacHoCTy.
Bcneactvie M3menbYeHNss MaTepuan HarpeBaetcs. B oT-
JeNbHbIX ClydYasx 3TO HeXenaTesbHO, Tak Kak 13-3a Harpe-
Ba V3MesibyaeMblii MaTepuas MOXeT U3MEHUTbCA (Hanpu-
Mep, MOBbILLIEHHOE OKMC/IEHWe, MOTepsa BAaru, ucnapeHve
JIETYYMX KOMMOHEHTOB U T. M.).

Bsizkme maTepuasbl UM MaTepuarnbl C BbICOKMM COLepXa-
HIEM XMpa B ONpeaeneHHbIX YCIIOBUAX MOXHO 3MeSbYaTh
TOJIbKO MOC/Ie OXPYMUMBAHUSA C MOMOLLIBIO CYXOro Nibaa.

OxnaxxgeHue cyxum nbaom (CO2):

CHavana matepwuasn 3arpy>aeTcs B eMKOCTb AN M3Menb-
YeHMs, 3aTemM [00aBASETCA NPUMEPHO MOJOBMHA YalHON
JIOXKM M3MeNIbYeHHOro cyxoro nbaa. Cyxol nepn cnemyet
nepemeLLaTh C U3Mesb4aeMbIM MaTePUANoM.

YUnTbiBalTe, YTO M3MESIbYAEMbI MaTepuan B pesysbra-
Te U3MeJIbYeHUA CHOBA [IOBONIbHO ObICTPO HarpeBaeTcs
(NpuM. Yepe3 30 CekyHI M3MeNbYeHVs MaTepuan MOXeT
CHOBA HarpeTbcs 10 KOMHATHOW TeMnepaTypbl).

ECnv Npu 0HOKPATHOM OX/aXKAEeHUN XXenaemblli pesynb-
TaT V3MeNbYeHUs He OOCTUraeTcs, npouecc Heobxodmmo
NOBTOPUTb HECKOSIbKO Pas3.

NHTepdencobl n Bbixoabl

AucmaHyuoHHoe ynpasBJjieHue:

MprBopOM MOXHO YNPaBAATb B ANCTAHLMOHHOM pexume
(Remote) yepe3 USB-mHTepgerc ¢ ncnonb30BaHNeM nNpo-
rpaMMHoro obecnevenus labworldsoft®. USB-mHTepdeiic
HaXOAMTCS C NPaBOW CTOPOHbI Nprbopa M NO3BONAET CO-
eauHATL Npubop ¢ MK ¢ nomolbio USB-kabens.

Mpumeuanue. Cobnopaite TpeboBaHWA K CUCTEMe, a
TakKe yKa3aHus PyKOBOACTBA MO SKCMyaTaummn U Cnpas-
KW NporpaMmHoro obecrneveHus.

Unmepdghelic USB:

Universal Serial Bus (USB) — nocnenoBaTenibHasA LWWHHAA
caicTeMa Onst noakodeHns npubopa k MK. Mprbopsl,
o0bopynoBaHHble NoptoM USB, MOXHO COemVHATb Apyr C
OPYrom Bo Bpems paboTbl (MOAAEpPKMBAETCA «ropsYasy»
KOMMYTaLLMS).

MoakstodeHHble NPUbOopPbI U UX XapakTepPUCTUKL onpeae-
NAoTCA aBToMaTudeckn. MHTepdpenc USB B coveTaHun ¢
MO labworldsoft® cnyxuT gnsa skcnnyataumm B AMCTaHUM-
OHHOM pexXunMe 1 Ana 3arpy3ku 0BHOBAEHWNA.

ApatiBep wuHbl USB dn1a npubopa:

CHavafla 3arpysute MocsIefHION BEPCUO ApanBepa 414
npvbopa IKA® c USB-nHTepdencom ¢ canta:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
yCTaHOBWTe Apawsep, 3anycTus ann Setup. 3atem NoaKo-
ynTe nprdop IKA® ¢ nomoLLbto kabens gaHHbix USB ¢ TTK.
OBMeH OaHHBIMU OCYLLeCTBAETCA Yepe3 BWPTyaslbHbIN
COM-nopr.

KomaHOHbIl cuHmakcuc u ghopmam:

[ns cucTembl KOMaHA, AerCTBUTENbHbI ClefdytoLuye no-

JIOXKEeHUA:

- KomMaHap! B LienloM OTNpaBnsioTcs ¢ KOMMbloTepa (Bedy-
LLIee YCTPOWCTBO) Ha YCTPOWCTBO (BedOMOe YCTPOWCTBO).

- Mepefaya ¢ yCTPOWCTBA BbINOSHAETCH UCKIIIOUUTENBHO
no 3anpocy KomnbtoTepa. CoobLueHns 06 olwmbKax Tak-
e He MOryT CMOHTaHHO OTMPAaBATLCA OT YCTPOWCTBRA K
KOMMblOTepy (c1cTemMa aBTOMaTV3aLMK).

- KoMaHgpl nepeatoTcs 3arnaBHbIMU ByKBamu.

- KomaHObl ¥ napameTpbl, a Takxke Mnoc/iefoBaTenbHO
nepefaBaemMble NapameTpbl Pa3denATCa No MeHbLUER
Mepe ofHUM npobenom (kog: hex 0x20).



- Kaxzas otaenbHas KomaHga (B TOM 4Mciie napameTp
N OaHHbIE) N KaxOpl OTBET 3aK/to4aloTcsa B MOCneno-
BaTenbHOCTU «I1ycTo lNepesofd Kapetku lycTo lMepesos
cTpokuy» (kog: hex 0x20 hex 0x0d hex 0X0A) n cocTosT
He bonee yem 13 80 CUMBOMOB.

- [lecaTUYHbIM pa3genuTenemM B Yicie C NaBatoLLen 3a-
nsAToN ABNseTca Todka (ko hex Ox2E).

YNOMAHYTbIE Bbllle MOAENN BCELeNO COOTBETCTBYIOT pe-
KomeHdaumsam komuccnnm NAMUR (Komuccnst no ctak-
0apTU3aLUN KOHTPOJSIbHO-U3MEPUTENBHON TEXHUKN B XU~
MNYeCKON MpOMbILLNeHHOCT) (PekoMmeHgaumm NAMUR
MO W3rOTOBJ/IEHUIO 3M1EKTPUYECKMX Pa3beMHbIX coeanHe-
HWUM ONA nepefadn aHaaoroBbIX M LMEPOBbLIX CUrHANOB
Ha OThesNbHble NabOPaTOPHbIE KOHTPObHO-M3MepPUTESb-
Hble ycTponcTBa. Pen.1.1).

Komanabl NAMUR 1 gononHUTeNbHblE KOMaHObI, CreLl-
nuyeckme onsa IKA®, cnyxat Tonbko Kak KOMaHAabl HW3-
KOro ypOBHS 0118 CBA3W Mexay ycTponcteoM 1 MK. Mpn
HaIM4YMN COOTBETCTBYIOLLErO TePMUHANa M NPOrpaMmbl
CBA3M 3TN KOMaHZAbl MOMyT NepefaBaTbCs HANPAMYO Ha
ycTponcTBo. Labworldsoft — 370 ynobHbIA NakeT npo-
rpamm IKA®, paboTtatoumx B cpefe MS Windows ans
YyNpaBieHNsa yCTPOMCTBOM M NMPpUema OaHHbIX YCTPOMCTBA
1 obecneyrBaloWmx Takxke rpaduyeckoe npeacTase-
HVe, HanpUMep, LWKan Yncia obopoToB.

[anee npueoautca o63op komaHa (NAMUR), BocnpuHu-
MaeMbIX KOHTPONbHbIMUK ycTponcTBamu IKA®.

B Tabnuue Huxxe npenctaBneHsbl komaHabl (NAMUR).

Wcnon b3yeMble COKpalLleHNA:

m= napameTp Hymepaumn (Lenoe 4mcsio)

X= 4 4acToTa BpaLleHns

Komanpgbl NAMUR DyHKLUMA MpumeyaHune

IN_NAME 3anpoc agpecata MHGopMaumn. 3anyck dyHkummn | Knasuatypa nprbopa AeakTMBMPOBaHa,

LNCTaHLMOHHOTO YNpaB/eHunaA. KHOMKa NuTaHmnsa «Power» Haxara nocne

OTMpaBKW KomaHAabl B npunbop. OTobpaxaeTcs
CMMBON OMCTaHUMOHHOTO YNpaBieHuA.

RESET MepekntoveHne Ha HOPMabHbIV pexxim paboTsl | Ecv knasmaTypa nprbopa CHOBa
OOCTyMNHa, CUMBOJT ANCTAaHLMOHHOIO
ynpaBs/ieHna ncyesaer.

IN_PV_X CynTbiBaHMe TeKyLLen YaCTOoTbl BPALLEeHNA

X=4

IN_SP_X CYynTbIBaHME 3a4aHHOIO BXOAHOIO 3Ha4YeHus

X=4

QUT_SP_Xm YCTaHOBKa 33aHHOr0 3Ha4YeHNsa YacToThl

X=4 BpalLeHuna, BBOL: rpm

START_X BktoueHme hyHKLMA NpsMON nepefayn

X=4 npvbopa. 3anyck C BBEAEHHBIMU 3HAYEHUAMM.

IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTUUKALMOHHOTO HOMepa, AaTbl 1

Bepcun MO




BBop B 3KkcnyaTauuio

YCN0BUWA OKpy>KatoLLen cpefbl AOSXKHbI COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHMAM, W3MOXEHHbIM B rfaBe «TexHu4yeckue
AaHHbIe».

Ybenmtecb B TOM, YTO HaMpsXeHve, ykazaHHOe Ha T1Mo-
BOW Tabnmuke COOTBETCTBYET (DaKTUYECKOMYy Hanpsxe-
HUIO B CETU 3M1EKTPOMUTAHUA.

=P~

Ecnu faHHble ycnoBus cobntofeHbl, TO YCTPOMCTBO rOTOBO K
paboTe cpasy nocsie NOAKMOHEHUS K CETU 3AeKTPONUTAHNS.
Ecnv gaHHble ycnosua He cobntogeHsl, To 6e3o0nacHoOCTb
npu paboTe He rapaHTUPYeTCa W/INNK CyLLECTBYET BEPOST-
HOCTb MOMOMKM YCTPOMCTBA.

icnonb3yemas po3eTka [LOJIKHa
MMETb KOHTAKT 3a3eMJ1eHNA.

MpUCOeAMHUTE MeNbHUYHYIO TPYDKY, HakpyTVB ee Mo Ya-
COBOW CTpenke Ha GaroHeTHylo MydTy npvBoda. locne
Lenyka Tpybka bymeT yCTaHOB/IEHa NPaBWUbHO. 3aTeM 3a-
KpowTe 3aLMTHbBIN KOAMak.

Mpn HecobntoaeHM BoiLLeyka3aHHbIX npoLedyp TpybHas
MenbHMLA He 3anyCcTUTCA.

MpumeyaHue.0ns CHATUA MENBHUYHON TPyOKKU OTKpPYTW-
Te ee NPOTVB HYaCoBOW CTPeSiKW. locne wWwenyka MenbHWY-
HytO TPYOKY MOXHO CHATb C HalloHeTHOW MydThI.

BknroueHune

@ YCTaHOBWTe BbIKJIHOYaTENb Nprbopa (A) B nonoxeHwe 1.
= [prbop NepeKYMTCA Ha PEXIM OXMOAHUA.

Standby

& HaxmuTe KHOMKy nuTaHusa «Power» aucnnes (D).

= Ha Heckonbko CekyH[l Ha AMCnnee NOsBUTCA HayasbHas
CTpaHMUa C oTobpakeHWeMm TuMa YCTPOWNCTBA U BEPCUN
NporpamMmMHoro obecneyeHus.

IKA®

Tube Mill control
Yersion 1.1

= 3aTeM B TeueHWe HeCKOMbKMX CekyHI ByneT oTobpa-
KaTbCs XOL, BbINOJIHEHMSA NPOBEPKYM CUCTEMBI.

OTObpaKatoTCa CMBOJbI PexvMa paboTbl, 3aaHHOM Ya-
CTOTbI BpallleHnA, MaKCUMasIbHOW YacToTbl BpalleHna, Mak-
CMMaNbHOrO 3HaYeHWs Tanmepa 1 T. 4.

noxrgn 250000
5000 / :/

03:00 X

target rpm

timer max

[odcHeHVe cMMBONOB

® MakcvManbHas YacToTa BpalleHna npubopa
@ CMBON YaCTOTbI BpaLLeHMs

® YcTaHoBNeHHasA 3a4aHHas YacToTa BpalleHns
@ Pexxm paboTh

® MakcManbHoe 3HayeHVe TarMepa

® CumBon TaiMepa




= lNoc/ie NPoBEPKM CUCTEMbI Ha AnCree nosenaeTcs pabo-  lMpumeyaHnue. Ha gycnnee otobpaxaloTca 3aBoAcKMe
4t 3KpaH, 1 Nprbop roTos K paboTe. HaCTPOWKW.

act rpm

target rpm

timer sec

3aBopacKkas HacTpouka

Mprbop NOCTaBASETCA CO CIeAYIOLLMMI 3aBOACKUMM Ha-  COPOC NapamMeTpoB Ha 3aBOACKMNE HACTPOMKMN:

CTpOMKaMu: [lns BOCCTAHOBMEHWUSA 3aBOACKMX HACTPOEK BbIMOSHUTE

cnefytoLme AencTBuA:

* BbiktounTe nprbop C MOMOLLIO Bbik/toHaTens (A).

+ OfHOBpeMeHHO HaxmmTe KHomku «Menu/Back» (MeHio/Ha-
3an) (G) v «Timer» (Tanmep) (E) 1 nepe3anyctute npunbop.

+ MNapameTpbl npubopa cbpolleHbl Ha 3aBOLACKME Ha-

MeHto «HacTporikmy:

Pexxkum (mode) A
MakcMasbHas YacToTa BpalleHus (max rpm) 25000
MakcManbHoOe 3HaveHne Tamepa (timer max) 03:00

A3bIk (language) english -
Pabouyas HacTponka:

3a/laHHas YacToTa BpalleHua (target rpm) 5000

3Ha4eHwe TalmMepa (timer sec) BbIkJ1. (Off)

3HayeHWe MHTepBana (int sec) BbikJ1. (0ff)

YcTaHOBKa napamMmeTpoB MeHIo

* YnpaBsiieHne C NoOMOLLbIO MEHIO: 3aBopckue
HaCTPOMKU
—— max rpm (MakcMManbHasa 4acToTa BPALLUEHNSA) ...oveet i, 25000 rpm
——— timer max (Makc1masnbHas HaCTPOMKA BPEMEHM) ...........c.ovevineeininnn, 03:00 [mm:ss]
—— mode (PexxuM paboTbl) ——— mode (PEXUM) A ..o, AKTUBMPOBaH

F——mode (PeXUM) B ... =

Menu — :
program saved (CoxpaHeHue nporpammel) P1 -

program saved (CoxpaHeHue nporpamMmsl) P9 -

———— language (a3bIk) english ... AKT1BMPOBaH

—— FA3T o, -
deutsch ... =
francais ... =
esSPaNol ... =
italiano ... ... =




e O6LME MHCTPYKLMK MO UCNONIb30BAHUIO CUCTEMbI

MEHIO0:

Bbibop MeHio:
& Haxxmute kHonky «Menu/Back» (MeHio/Hazag) (G) Ha

paboyem 3kpaHe, YTOObI OTKPBITb CUCTEMY MEHIO.
& [1ns BbIbopa ONUMM MeHIO MOBEpHWTE MOBOPOTHO-Ha-
XUMHOW perynatop (B).

PefaKTVpOBaHVe NapamMeTpa B MeHIO:

& HaxXmuTe MOBOPOTHO-HaXXMMHOW perynsTtop (B) y
BbIGpaHHOM oMLK MEHHO.

= 3HaYoK P MOKa3bIBAET, YTO BbIOPAHHYIO OMUMIO MEHIO
MOXHO PeaaKkT1poBaTh.

& [1ns pefakTVPOBaHWA NapameTpa noBepHuTe NoBo-
POTHO-HaXXUMHOW perynaTtop (B).

& CHOBa HaXXMUTe MOBOPOTHO-HAXMMHOW perynsaTop
(B), 4TODbI 3aBepLUMTbL pefakTMpoBaHue.

& [locne pefaKkTVPOBaHWA OMUMU MEHK CHOBa Ha-
XMuTe KHonky «Menu/Back» (MeHto/Hazag) (G), uTo-
Obl BEPHYTHCA Ha pabounii SKpaH.

MpumeyaHue. BoibpaHHas onums MeHio oTobpaxaet-
€A Ha Ancniee Ha XXenTom goHe.

MakcumanbHasa YacTtoTa BpalieHus (max rpm):
HacTpoiika MakcMManbHOW 4acToTbl BpalleHus npubo-
pa no ymonyanuto (max rpm) — 25000 rpm. C nomo-
LWbIO OMUMKU MEHIO 3Ty HaCTPOWKY MOXHO WM3MEHATb B
OvanasoHe ot 5000 go 25000 rpm.

HacTpoiika MakCUManbHOW 4acToTbl BpalleHua (max
rpm) aBTOMAaTWYeCKV COXPaHAETCA MoC/1e 3aBepLueHus
paboyero npouecca uwv Bolk/toYeHns npudopa.

TpumeyaHue. Tpy yCTaHOBKE MapameTpa «max rpmy»
NoCpPeacTBOM BPALLEHWA MOBOPOTHO-HAXUMHOIO pery-
natopa (B) HacTpoiika coctaBnsaeT 100 06/MuH. B pexu-
Me OVCTaHLMOHHOMO YNpaBieHnsa C MOMOLLbIO KOMIMbtO-
Tepa TOYHOCTb YCTaHOBKM COCTaBAAET 1 rpm.

MakcumanbHoe 3HaueHue Tanmepa (timer max):
HacTpolika MakcManbHOro 3Ha4YeHvs Tamepa npubopa
no ymon4aHuto (timer max) — 3 MuHyTbl. C NOMOLLbIO
ONUMM MEHIO 3Ty HaCTPOMKY MOXHO U3MeHATb B AMana-
30He OT 5 CeKyHZ, A0 3 MUHYT.

HacTporka MakCMManbHOro 3HaudeHus Tarmepa (timer
max) aBTOMaTWYecky COXPaHAETCA MoCIe 3aBepLleHus
paboyero npovecca UK BbIKOYeHVs Nprbopa.

lpumeydaHue. TIpn yCTaHOBKe NapameTpa «timer max»
MOCPeCTBOM BpaLLeHUA MOBOPOTHO-HAXUMHOIO pery-
nsTopa (B) HacTpolika cocTaBnseT 5 cekyHa. B pexume
[OVNCTaHUWMOHHOTO YNpaBfieHnAa C NOMOLLbIO KOMMbIOTEPa
HaCTPOMKa COCTaBNAET 1 cekyHy.

Pe>xum paboTbi:

Mpubop MoxeT paboTaTb B pexumax A, B n P1-P9.
HacTpoiika pexuMa aBTOMAaTU4eCKn COXPaHSeTCs Mo-
Cle 3aBeplueHns paboTbl UK BbIKIOYEHUA Nprbopa.
Monb3oBaTenb MOXET U3MEHSATb HACTPOWKM PexrmMa B
NIaBHOM MEHIO.

Pexxum paboTbl A:
B 3ToM pexume pabodme HaCTpoOWKM Mocie 3aBeplue-
HWA PaboTbl 1 BbIKMOYEHMA NpUBopa He COXPaHATCS.

Pexxim paboTbl B:

B 3TomM pexume paboune HaCcTPOMKM M HaCTPOMKM
MeHIO COXPaHATCSA Nocsie 3aBepLleHVst paboTbl U Bbl-
KNtoyeHus npmbopa.

Pexxnmbl paboTbl P1-P9:

B pexnmax P1-P9 nonb3osaTtenb MOXeET HacTPOUTb W
COXpaHUTb Tpebyemble NapameTpbl B NporpaMme (3a-
JaHHasA 4acToTa BPaLLEeHNA, 3Ha4YeHNA Tanmepa 1 UH-
TepBana). HacTponkn napaMeTpoB MOXHO W3MEHATb
TOSIbKO B MpOrpamMme MeHI0. DTN HaCTPOWKM MOXHO
MCMOJIb30BaTh HANPAMYHO.

HacTtpolika sA3bIKa:

Monb3oBaTeslb MOXET BblOpaTh Clieaylolmne A3biKK
NHTepdenca: aHmUNCKUN, HeMeUKUN, KUTaUCKUM....
HacTporika f3blka aBTOMATUYECKM COXPaHAeTCa Mo-
cne 3aBeplueHVs paboTbl UK BbIKIKOYeHWs Npubopa.
Monb3oBaTeNb MOXET U3MEHSTb HACTPOWKY A3blka B
rNaBHOM MEHIO.

HacTtpoiika pabounx napameTpos

3apaHHasA yacToTa BpaweHus (target rpm):
Tpebyemas 3afaHHas YacToTa BpaLleHWs yCTaHaBMBa-
€TCS C MOMOLLBIO MOBOPOTHO-HAXXMMHOIO pPerynasatopa
(B) B OvanasoHe 3Ha4eHUa MaKCMManbHOW 4acToTbl
BpalleHna (max rpm), MMHUManbHoe 3HaveHre — 100
rom. B pexviMe AUCTaHLMOHHOMO ynpaBneHus ¢ NOMo-
LLibtO KOMMbIOTEPA MUHUMAaNbHAA HAaCTPOVKa COCTaBsA-
et 1 rpm.

HacTpoiika 3a[laHHOW YacTOTbl BpalleHWs “target rpm” B

paboyem MeHIo:

& [loBepHUTE MOBOPOTHO-HAXMMHOW perynatop (B),
4TOBbI M3MEHWUTb 3HAYEHWE.

@ [Ins 3anycka HaXkMuTe Ha MOBOPOTHO-HAXUMHOM
perynsTop (B).

= Ha Oucniee nNosBUTCS CUMBOJ YacTOTbl BpaLLeHs

(S0,




o MyHKUUA Tarmepa:

3HayeHue TarMepa HacTpamBaeTCa C MOMOLLBIO MOBO-
POTHO-HaXXUMHOTO perynaTopa (B) B AvanasoHe 3Have-
HVA MakKCMMasibHOro 3Ha4yeHns, MUHUManbHOE 3Haye-
Hne — 5 ¢. B pexume ONCTaHLMOHHOMO YrpaB/ieHna C
MOMOLLbIO KOMMbIOTEPa MUHVMasbHaA HacTPOMKa COo-
cTaBnseT 1 cekyHay.

Ecnm npuw BrtoYeHUn npubopa dyHKUMA Talimepa He
aKTUBMPOBAaHa, aBTOMATUYECKN 3aMyCckaeTca OTCYET OT
0 A0 3 MUHYT, Nocne Yero Npubop aBTOMAaTUYECKM Bbl-
KJTIO4aeTCA.

Mpumedanne. Mbl pekomeHayemM nocsie Kaxa0ro Tpexmu-
HYTHOrO NpoLecca U3MesbYeHNA AenaTb MUHYTHYIO nay-
3y. B NpoTMBHOM C/ydae nocsie BbIMOHEHNA Tpex npo-
LIeCCOB M3MEJIbYeHVA MOOAPAL Ha OMUCTee MOABNAETCA

coobueHve 06 ownbke (cM. rnasy «Kogbl oLLMGOKY).

HacTpoika 3Ha4yeHWs Tarimepa (zeit sec) Ha paboyem kpaHe:

& HaxmuTte kHomky «Timer» (Taimep) (E), 4Tobbl akTi-
BMPOBAaTb MHAMKALMIO.

& [loBepHUTE MOBOPOTHO-HAXMMHOW perynatop (B), 4to-
bl YCTaHOBWTb 3HaYeHMe.

& [10BTOPHOE HaxaTne KHomku «Timer» (Taimep) (E) 3aBep-
LLIaeT MPOLLeCC HaCTPOWKM.

= YCTaHOBJIEHHbIE 3HaYeHWA COXPAHATCA.

NpepynpexxpeHue (Warning) 1:
MNpepynpexxpeHue (Warning) 2:
Cnoco6 ycTpaHeHus:

e OyHKumA uHTepBana (Int):

3HadveHne MHTEpPBana «Int» ycTaHaBAMBAETCA C MNOMO-
LLbIO MOBOPOTHO-HaXXMMHOro perynatopa (B) B Oua-
nasoHe ot 5 0o 60 cekyHA, MUHUMabHasA HacTpoukKa
CoCTaBnAeT 5 CekyH.

lMpumeyaHue. ECnv aKTUBMPOBaHbI (OYHKLMN UHTEpP-
Bafla 1 TallMepa, 3HayeHve MHTepBana LOMKHO ObiTb
MeHblUEe 3HaveHua Tarmepa. TONbKO B 3TOM Ciyvae
MOXHO MCMOSb30BaTh PyHKUMIO MHTEPBAa.

HacTpovika 3Ha4yeHWa nHTepsana (int sec) Ha paboyem

JKpaHe:

& HaxmuTe KHonky «Int» (MHTepsan) (F), 4ToObI akTw-
BMPOBATb MHAMKALMIO.

& [loBepHWTE MOBOPOTHO-HAXUMHOW perynatop (B),
4TOBbI YCTAHOBUTb 3HaYEHNe.

@ [1oBTOpHOE HaxaTue KHomku «Int» (MHTepsan) (F) 3a-
BepLUaeT NpoLecc HaCTPOVKK.

= YCTaHOBSEHHbIE 3HaYEHNSA COXPAHATCS.

Mpeaynpe>kpatowme coodLeHns

3alUUTHBI KOMNak He 3aKpPbIT.
EMKOCTb AN n3mesnbyeHums yCTaHOBJ1IEHA HEMPABWJIbHO.
|_|paB|/U'IbHO yCTaHOBWNTE €MKOCTb OJ1A N3MEJIbY4EHNA, 3aKp0|?1Te 3aLUNTHBIV KOSI-

MakK 1 NOBTOPUTE NOMbITKY.

Kopapbl oLunbok

Bo3zHuKatoLme ownbkm 0TobpakatoTca Ha AMcniee C MOMOLLIO COOTBETCTBYIOLLIMX KOAOB.
B TakoM ciyyae BbINOMHUTE ClefytoLine AeNCTBUS:
& BblktoumTe NPMOOpP BbIK/tOYATENEM
& [pMMUTe Mepbl MO YCTPAHEHMNIO HEMCMPABHOCTY
& CHoBa 3anycTute npubop.

Ownbka |MpuuunHa MNocnepctBue | CNocob ycTpaHeHus
Error 3 + C/IMLLIKOM BblCOKadA Temnepatypa BbikntoueHve | - Boikntouunte npnbop v ganTe eMy oCTbiTb
BHyTpW Npubopa asurartens - CHoBa BK/to4KTe Nprbop
Error 4 « [Opuratens He paboTaeT HOpManbHO | BeiktoueHne | - BoikjtounTe npubop
(He 3anyckaeTca v He JOCTUraeT | ABuratens - [poBepeTe W YMEeHbLUMTE KOANYeCTBO NPobbl
3a[aHHOWN YaCTOTbl BPaLLEHWA) - BrtoymTte nprbop ¢ MeHbLLe YacToTON BpaLLeHNUs v
« MNeperpyska yBeNInyMBawTe 4acToTy BpaLLeHMA BO Bpema npouecca
N3MesbYeHNs
- MNepe3anycTute npmubop
Error 25 + OTKa3 anekTpoHHOro obopyaosaHua | BolkntodeHve | - OTnpaBbTe NPpUOOpP B PEMOHT.
Error 26 npurartens
Error 70
Error 71
Error 86 + C/IMLLKOM HU3KOe HanpsaxeHue BbikntoyeHve | - Boikntounte npnbop
3/1EKTPOLBMIraTENA MOCTOAHHOMO TOKa | ABurartens - MpoBepbTe, COOTBETCTBYET IV HaMPAXeHWE, ykazaHHoe
Ha TMNOBOW TabANYKe, CETEBOMY HAMPAXKEHUIO.

ECiM HeMCNpaBHOCTb He YAAETCA YCTPaHUTL MOCPEACTBOM OMUCAHHBIX MEP UM MeeT MeCTO Apyrasi Henonaaka:
- obpaTnTeCh B CepBUCHYIO CIyXOy IKA®
- OTnpaBbTe NPYHOP C KPAaTKMM OMNMUCaHWEM HEMOSALKM.



Ncnonb3oBaHue cbeMHuKa Myt

MydTa eMKOCTH ANA M3MeNbYeHUsA C/IOMaHa:
MyTa emMKOCTV ANA U3MeNbYeHNs MOXET MosoMaThCs,
€C/IN B eMKOCTV HAaXOAWTCA CIIMLLKOM MHOIO MaTepuvana,
UV MaTepuan CINLLKOM TBepabIi.

BbiTackuBaHue MydTbl U3 NpuBoAA:

@ HaBWHTWTE CbeEMHIMK MYdT MO YaCOBOW CTPesiKe. Xapak-
TEPHBIV LLENYOK O3Ha4aeT, YTo CbeMHMK MydT npa-
BWJIHO YCTaHOBMEH Ha MydTe.

@ TloBepHUTE CbeMHUK MydT NPOTUB YACOBOW CTPESKM.
XapaKkTepHbIA LWEnYoK O03Ha4aeT, YTO MOSIOMaHHYIo
MydTY MOXHO BbITaCKMBATb.

TexHuueckoe obcny>kuBaHune

YCTPOWCTBO He TpebyeT TexHWn4eckoro obcyxmsaHus. OHo
NOOBEPXKEHO NNLLUb eCTeCTBEHHOMY CTapeHWio Aetanen un
MX OTKa3y CO CTaTUCTUYECKM 3aKOHOMEPHOW HacTOTOW.

Yucrka:

@ _’:DW @ Mepep YncTkoW 0becToubTe yCTpon-

CTBO.

-Mpy unctke 06OpyAOBaHMA WCNOMb3YNTE 3alLUTHbIE
nepyaTku.

- He ponyckaeTca nomellatb 3f1eKTpuyeckmne yCTpomn-
CTBa 418 YUCTKM B YNCTALLLEee CPeACTBO.

- He ponyckanTte nonafaHusa Bnarv BHYTPb YCTPOMCTBA
npwv YncTke.

- Mpy NpUMeHeHUM OTAINYHBIX OT PEKOMEHAYEMbIX CMOCO-
60B UNCTKM 1 06€e33apakmMBaHNA MPOKOHCY-NBTUPYATECH
B IKA®.

- He pa3peluaeTca YncTuTb LUeHTpUYry B MOEYHOW MaLLIMHE.

- 3alIMTHBIN KONMaK M3 nosukapboHaTa MOXHO 0bpabaThl-
BaTb CTAaHAAPTHbIMU AE3VHPULMPYIOLLMMU CPeaCcTBaMU.
He mcnonb3ynte NpofykTbl C COOQEPXaHWEM anbaeruaos,
(heHON0B, aLeToOHa UK CinpTa.

- [lonyckaeTca TONbKO NPOBedeHne PYYHOW YNCTKA U XKUI-
KOCTHOW Ae3uHgekumm.

- [lonyckaeTcs TONbKO NpUMEHEHME YNCTALUMX U Ae3nHU-
LIMPYIOLLINX CPeaCTB, KOTOpbIe:

- umetoT pH ot 5 fo 8.
- He CofepXXaT edKux LLenover, nepekmcen, CoefmHe-
HUI XJ10pa, KUCIOT U LLeNIOYen.

- 3arpA3HeHns, BO3HMKLUME M3-33 WU3MESIbYeHVs MaTepua-

JI0B, HEOOXOAMMO YAANNTb C MOMOLLBIO Mblecoca

ONs 4nCTKUM 0BOPYOOBaHWA UCTMONb3YIATE YNCTALLME Cpemd-
CTBa, 0A0bpeHHble IKA®.

3arpAasHeHue |Yucralee cpencTso
Kpacok M30MPONUIIOBbIA CNUPT

(He NCnonb30BaTh ANA 3aLLMTHOTO KOsNaka)
CrpowuTenbHbIx | Boga ¢ MAB/13onponunnosbin cnvupt
MaTepunasnos (He NCNonb30BaTh ANA 3aLLMTHOTO KosNaka)
KocmeTnkn Bofa ¢ MAB/130NpONMNOBbIN CNNPT

(He MCnonb30BaTh ANA 3aLLMTHOTO KOINaKa)

MuLLeBbIX BoAa ¢ NAB

NPOAYKTOB

Tonnnea Boda ¢ MAB

HeHasBaHHble MpokoHcynbTupynTecs B IKA®
MaTepwuanbl

Mocne onpefeneHHOro BpeMeH! NCMoNb30BaHUsA yCTPONCTBA

pe3bb0oBOV  KOMMaK HEOOXOAMMO OUUCTUTL  ClefytoLIMM

obpazom:

@ oTBEpHYTb Pe3bHOBOM KOMMAK;

@ pasobpaTb pe3bboBOM KOMMAK;

® 0YMCTUTL YacTW pe3bbOoBOro KoJMaka, Hampumep, ¢
MOMOLLbIO Mblecoca.

Mocne o4yncTkM  pe3bboBOM  KoAMak — HeobxoZuMmo

YCTaHOBUTb Ha MeCTo B 06paTHOM NopALKe.

3aKa3 3anacHbIX Yacreit:

Mpw 3aKase 3anacHbIX YacTen yKa3blBanuTe:

- Tun ycTponcTsa.

- CepUNHbIN HOMeP MaLLWHBI (CM. WNABAMK).

- Homep OeTanun 1 onucaHve getanu no Katanory
(cm. www.ika.com).

- Bepcus nporpaMmMHoro obecneyenus.

PeMoHT:

Mpucbinante o6opypoBaHue AnA peMOHTa TOJNbKO
nocsie ero TLWATESIbHO OYUCTKWA U NMPU OTCYTCTBUU
MaTepuanos, NpPeACTaBAAIOLMX YrPO3Yy 3[40POBbIO.
Ons 31oro 3anpocute opmy «Decontamination
Certificate» B komnanun IKA® nnu 3arpysute ee camu ¢
canTa IKA® www.ika.com v pacneyararTe.



|_|O>KaJ'IyI7ICTa, I/ICI'IOJ'Ib3yI;ITe 0114 nepecbyikK OPUrnHaIbHYKO YMakKOBKY. YnakoBka Ana XpaHeHNA HeOoCTaTO4YHa OnA
TPaAHCMOPTNPOBKMN. |/|CI'IO)'Ib3yI;ITe YMNaKOBKY MOAXOAALLYIO ONA TPaHCNOPTUPOBKN.

NMpuHapgne>xHoCcTu

Tube Mill control:

- MT 40 eMKOCTelr ONna n3mMesnbyeHns

« MMT 40 YHMBEPCANbHbI MENbHUYHbIA KOHTEHEP
« Labworldsoft®

CM. OONONHUTENbHbIE aKceccyapsbl Ha www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

- MT 100 eMKOCTeN a5t U3MesnbYyeHus
- MT 40 eMKOCTeN a5t U3MesnbyeHus
« MMT 40 YHVBepCaibHbIN MEeNbHUYHbIA KOHTeHep

+ Labworldsoft®

TexHUnyeckme gaHHble

Tube Mill control Tube Mill 100 control

HanpaxeHue VAC 220-240

100-120
Yacrtota Hz 50/60
MoTpebnseMas MOLLHOCTb B HOPMaibHOM pexiume | W 100
MoTpebnsemMasn MOLLHOCTb B PeXMME OXMAAHNS w 2
Bbixo4Has MoLLHOCTb npnbopa W 80
Mpusog DNeKTpoLBUraTenb NOCTOAHHOrO TOKa
[lvanasoH ckopocTen BpaLleHus rpm 5000-25000 + 2 %

(perynnpyetcs ¢ warom 100 06/MnH)

YCTaHOBKa CKOPOCTW BpaLLeHWs [10BOPOTHO-HAXXMMHAA py4Ka
VHAMKaTOp 4acToThbl BpaLLeHus Lincbposowm
Tanimep 5 cekyHO—3 MUHYTbI
IHTepBanbHbI Tanmep 5-60 cekyHn
[vcnnen Tanmepa Lincbposowm
[onycrt. TemMnepatypa OKpyXatoLLien cpefpl °C +5 to +40
[onycT. oTHoCUTEIbHadA BNaXHOCTb % 80
Knacc 3awmtel cornacHo EN 60529 IP 30
YpOBeHb 3arpA3HeHns 2
KaTteropua cTOMKOCTU n30nALMK I
BbiCcOTa yCTaHOBKW YCTPOMCTBa HaL YPOBHEM MOPA | m Makc. 2000
fabaputHble pa3mepsl (LU x I x B) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Pa3mepbl (LU x T x B) (8 oTkpbITOM COCTOAHMM) mm 180x370x 210 180 x 404 x 236
Bec kg 2,7 2,8

Ipouszsodumesns ocmasssem 3a cobol Npaso Ha u3mMeHeHus 6e3 npedBapumessHo20 yBedoMaeHUs!

fapaHTus

B cooTBETCTBUM C ycnoBusamMm rapaHTum IKA® cpok rapaH-
T cocTanseT 24 mecaua. ObpalleHns No rapaHTumM Ha-
npaBnArTe pervoHasbHbIM Ounepam. Bbl Takxe moxeTe
OTMNPaBUTb MaLLUWHY HEMoCpeacTBeHHO Ha Halue npen-
npuATWE C JOCTaBOYHBbIMN LOKYMEHTaMWU 1N OMUCAHNEM
MPVYMH Xanobbl. TpaHCMOPTHbIE PaCXOAbl ONAaYMBAOTCA
notpebutenem.

lapaHTWA He PacnpPOCTPAHAETCS Ha U3HOLLEHHbIE AeTanu,
HEeMCNPaBHOCTY, Bbi3BaHHble HEMPaBWJIbHOM 3KCMyaTa-
LMERN, OTCYTCTBMEM HAZJIeXalLero yXohaa W TexHU4ecko-
ro obC/y>XMBaHWsS B COOTBETCTBMM C AaHHbIM PYKOBOL-
CTBOM.
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IKA® Tube Mill control:

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA® Tube Mill 100 controlix & #f EE#/1
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-—ANMMT 40.1 FJEEFAMEREER

-HERHEEE

- IKA® Tube Mill controlizt & #ff BE4 - BJE%
- —% MT 40 R E - USB#IEL:
-—ANMMT 40.1 TEEFAFELEES - R
-HERHES -REEF.
- BiR%
- USBEI#E 4
- A A
-REEF.

IAER

Tube Mill E=HIEAEREV AR Z, TEFIZEMH A2
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PrisEszry (X R BB M,

£ USB =N EXBREHM labworldsoft® #ATIFEIZH]
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USB IRz

BHAEEBEUSBiEOM.
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.

THRFNRNEF, REEMBUSBEIRLERMUFME
. BEBEBEEEM COM i O#TT.

ELEERA:
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Tube Mill control Tube Mill 100 control

BIERE VAC 220-240

100-120
BB Hz 50/ 60
NFE(EE#RE) W 100
IhEE (LIRS W 2
HBWHINE w 80
0k BFER EOQ Ok
HRSEHE rpm 5000-25000 + 2 %
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BREE We/tEHR B
IR BT BT
= 5 #-3 4
8] &k T 1E & B 5-60 #
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W EEH I
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Indicaciones de seguridad

Lea completamente este manual de instrucciones
antes de usar el aparato y observe las indicacio-
nes de seguridad.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesi-
ble para todos.

Asegurese de que solo personal cualificado utilice el apa-
rato.

Observe las advertencias de seguridad, las directivas y las
normas de seguridad industrial y prevencién de accidentes.
El aparato solo puede utilizarse bajo vigilancia.

Si utiliza el aparato a alta velocidad, utilice proteccion
para los oidos.

Lleve siempre el equipo de protec-

cion que corresponda a la clase de

peligro del fluido que vaya a mani-

pular. De lo contrario, puede sufrir dafios debido a:

- la caida de piezas o componentes

- el aplastamiento de partes del cuerpo, cabello, ropa
O joyas.

Coloque el aparato en una area espaciosa e superficie
horizontal, estable, limpia, protegida frente a desliza-
mientos, seca e ignifuga.

Las patas del aparato deben estar limpias y libres de des-
perfectos.

El equipo no estd concebido para un funcionamiento
manual.

El aparato puede calentarse durante el funcionamiento.
Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese
de que estos no presenten desperfecto alguno. No utili-
ce ningun com-ponente dafiado.

Recuerde que durante el uso del
aparato pueden sufrirse lesiones
en las manos.

AsegUrese de que el recipiente de molienda esté hermé-
ticamente cerrado.

Antes de utilizar el aparato asegurese de que el reci-
piente de molienda esté correctamente conectado en la
clavija de acoplamiento del accionamiento.

El aparato solo puede utilizarse con el recipiente de mo-
lienda incorporado; sin dicho recipiente no se pondra en
marcha.

Antes del uso es preciso cerrar la cubierta de proteccion
del aparato, pues de lo contrario no se pondra en mar-
cha.

El recipiente de molienda solo puede incorporarse y reti-
rarse si el motor esta parado.

PELIGRO

Después del uso, abra el recipiente
de molienda con mucho cuidado,
pues el material de su interior pue-
de calentarse debido a la transferencia de energia que
se produce durante el servicio. En caso necesario, utilice
guantes o espere a que el recipiente y el material se ha-
yan enfriado.

Los recipientes de molienda IKA® deben estar siempre
cerrados durante el funcionamiento del aparato. Apa-
gue el aparato de inmediato si sale material del recipien-
te. Limpie el aparato.

Observe las instrucciones de uso del recipiente de mo-
lienda.

La temperatura del medio no debe ser superior a 40 °C.
Utilice Unicamente tubos homologados por IKA®.
Procese Unicamente materiales que no generen una ener-
gia peligro sa durante su procesamiento. Esto también se
aplica a otras entradas de energia, como es la radiacion
incidente de luz.

Tenga en cuenta el peligro que entrafan los materiales
inflamables.

NO utilice el aparato en entornos con peligros de explo-
sion, ni tampoco con sustancias peligrosas ni debajo del
agua.

Si se produce un corte en el suministro eléctrico, el apa-
rato no volvera a ponerse en marcha por si solo.

El trabajo seguro con el aparato solo estara garantizado
si se incluyen los accesorios que se mencionan en el ca-
pitulo dedica do a dichos componentes.

La toma de corriente utilizada debe disponer de una toma
de tierra (conductor protector).

Para desconectar el aparato de la red de alimentacion
solo hay que sacar el cable de alimentacion de la toma
de corriente.

La toma de corriente para el cable de alimentacion debe
estar facilmente accesible.

Los datos de tension de la placa identificadora deben
coincidir con la tension real de la red.

Procure que el aparato no sufra golpes ni impactos.
El s6lo puede ser abierto por el personal del servicio técnico.

El recipiente de molienda esta
ADVER- disenado exclusivamente para el
TENCIA procesamiento de muestras solidas

secas. No utilice nunca el recipien-
te de molienda para muestras liquidas.
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Veiligheidsaanwijzingen

Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandlei-
ding volledig door en neem de veiligheidsaanwij-
zingen in acht.

Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor
iedereen toegankelijk is.

Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het ap-
paraat werkt.

Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

Het apparaat mag uitsluitend onder toezicht worden
gebruikt.

Bij gebruik van het apparaat op hoog toerental, dient u
een gehoorbescherming te dragen.

Draag de persoonlike bescher-

mingen die nodig zijn volgens de

gevarenklasse van het medium dat

verwerkt wordt. Verder bestaat er gevaar door:

- weggeslingerde delen

- vastraken van lichaamsdelen, haar, kledingstukken en
sieraden.

Zet het apparaat vrij op, op een vlakke, stabiele, schone,
glijvaste, droge en vuurvaste ondergrond.

De voeten van het apparaat moeten schoon en onbe-
schadigd zijn.

Het apparaat is niet bedoeld voor handbediening.
Tijdens het bedrijf kan het apparaat warm worden.
Controleer telkens voor het gebruik of het apparaat en
de accesoires niet beschadigd zijn. Gebruik geen be-
schadigde onderdelen.

Denk eraan dat er bij het bedienen
van het apparaat gevaar voor letsel
aan de handen bestaat.

Controleer of de maalbeker goed gesloten is.
Controleer voor gebruik van het apparaat of de maalbe-
ker correct op de koppelingssteker op de aandrijving is
aangesloten.

Het apparaat kan uitsluitend met gemonteerde maal-
beker worden gebruikt, zonder maalbeker zal apparaat
niet starten.

Voor gebruik moet de beschermkap van het apparaat
gesloten worden, anders zal het apparaat niet starten.
De maalbeker mag uitsluitend bij stilstaande motor ge-
monteerd en verwijderd worden.

GEVAAR

Open de maalbeker na gebruik al-
tijd heel voorzichtig, het materiaal
in de beker kan door de energie-
overdracht gedurende het bedrijf warm worden. Draag
zo nodig beschermende handschoenen of wacht tot de
beker en het materiaal zijn afgekoeld.

De IKA® maalbekers moeten gedurende de werking van
het apparaat altijd gesloten zijn. Indien er materiaal uit
de beker komt, dient u het apparaat onmiddellijk uit te
schakelen. Maak het apparaat schoon.

Volg de aanwijzingen uit de gebruikshandleiding van de
maalbeker.

De temperatuur van het medium mag niet hoger zijn
dan 40 °C.

Gebruik uitsluitend tubes die door IKA® zijn goedge-
keurd.

Bewerk uitsluitend media waarbij de door het bewerken
veroor-zaakte energie-inbreng geen problemen met zich
mee zal brengen. Dit geldt ook voor andere energie-
inbrengen, b.v. door licht straling.

Let op gevaar door brandbare materialen.

Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omge-
vingen, met gevaarlijke stoffen of onder water.

Na een onderbreking in de elektrische voeding begint het
apparaat niet vanzelf weer te werken.

Veilig werken wordt uitsluitend gegarandeerd met de ac-
cessoires die beschreven worden in het hoofdstuk “Ac-
cessoires”.

Het gebruikte stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektrici-
teitsnet als de stekker uit het stopcontact is getrokken.
Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet
moet gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

De spanning die vermeld wordt op de typeplaat moet
overeenstemmen met de netspanning.

Voorkom dat het apparaat of de accessoires ergens te-
gen stoten of slaan.

Het apparaat mag uitsluitend worden geopend door
vakmensen.

De maalbeker is uitsluitend bedoeld
voor de verwerking van droge mon-
sters van vaste stoffen. Gebruik de

WAARSCHU-
WING

maalbeker in geen geval voor vloeistofmonsters.
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per lI'uso pri-
ma della messa in funzione e attenersi alle avver-
tenze per la sicurezza.

« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a
tutti.

« Accertarsi che I'apparecchio sia utilizzato soltanto da
personale appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le
norme antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza
del lavoro.

- E consentito utilizzare I'apparecchio soltanto sotto sor-
veglianza.

« In caso di utilizzo dell’apparecchio ad elevata velocita,
indossare delle cuffie antirumore.

Indossare la propria attrezzatura di
protezione in conformita alla classe
di pericolo del mezzo sottoposto a
lavorazione. Altrimenti pud insorgere un rischio a segui-
to di:
- distacco improwviso di pezzi
- intrappolamento di parti del corpo, capelli, vestiario e
gioielli.

Posizionare |'apparecchio in una zona spaziosa su una
superficie piana, stabile, pulita, antiscivolo, asciutta e
ignifuga.

| piedini dell’apparecchio devono essere puliti e non
danneggiati.

L'apparecchio non ¢ idoneo al funzionamento in moda-
lita manuale.

Durante il funzionamento |'apparecchio puo scaldarsi.
Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di
danni all’apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i
componenti danneggiati.

Attenzione, durante I'utilizzo dell’ap-
PERICOLO parecchio vi & il rischio di lesioni alle

mani.

« Accertarsi che la camera di triturazione sia chiusa erme-
ticamente.

« Prima di utilizzare I'apparecchio, accertarsi che la came-
ra di triturazione sia collegata correttamente alla presa
di attacco al motore.

« 'apparecchio puo essere utilizzato soltanto con la camera
di triturazione montata; altrimenti non si awvia.

« Prima dell’'uso & necessario che la calotta di protezione
dell’apparecchio sia chiusa, altrimenti I'apparecchio non
si awvia.

« E consentito montare e rimuovere la camera di tritura-
zione soltanto a motore spento.

Dopo I'uso, aprire la camera di tri-

turazione con massima cautela, in
quanto, a causa del trasferimento

di energia, durante il funzionamento il materiale presen-
te nella camera puo riscaldarsi. Se necessario, indossare
dei guanti protettivi o attendere finché la camera e il

materiale si siano raffreddati.

Le camere di triturazione IKA® devono essere sempre
chiuse durante il funzionamento dell’apparecchio. Spe-
gnere immediatamente I'apparecchio in caso di fuoriu-
scita del materiale dalla camera. Pulire I'apparecchio.
Attenersi alle istruzioni per I'uso della camera di tritura-
zione.

La temperatura del mezzo non deve superare i 40 °C.
Utilizzare soltanto i tubetti approvati da IKA®.

Trattare soltanto i mezzi il cui apporto energetico & irri-
levante nel processo di lavorazione. Cid vale anche per
altre tipologie di apporto energetico, ad esempio me-
diante irradiazione luminosa.

Eventuali rischi possono insorgere a sequito di materiali
infiammabili.

Non utilizzare |'apparecchio in atmosfere esplosive, uni-
tamente a sostanze pericolose né immerso nell’acqua.
In seguito ad interruzione dell’alimentazione elettrica,
I'apparecchio non riparte automaticamente.

Il funzionamento sicuro dell’apparecchio & garantito sol-
tanto con gli accessori descritti nel capitolo “Accessori”.
« La presa di corrente utilizzata deve essere messa a terra
(contatto conduttore di terra).

Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione
awviene solo estraendo la spina o il connettore dell’ap-
parecchio.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve
essere facilmente raggiungibile e accessibile.

La specifica di tensione della targhetta deve corrispon-
dere alla tensione di rete.

Evitare urti e colpi sull’apparecchio o sugli accessori.
L'apertura dell’apparecchio & consentita esclusivamente
a personale esperto.

La camera di triturazione € conce-
pita esclusivamente per la lavora-
zione di campioni solidi secchi. In
nessun caso € ammesso utilizzare
la camera di triturazione per campioni liquidi.
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Sakerhetsanvisningar

« Las hela bruksanvisningen innan du bérjar anvan-
da apparaten och observera sdkerhetsbestam-
melserna.

« Bruksanvisningen skall férvaras sd att den ar tillganglig
for alla.

« Se till att endast utbildad personal arbetar med appara-
ten.

« Observera gallande sakerhetsbestdammelser och direktiv
samt foreskrifterna for arbetsskydd och olycksférebyg-
gande.

« Apparaten far inte lamnas utan uppsikt under drift.

« Anvand horselskydd nar apparaten kérs med hogt varvtal.

Personlig skyddsutrustning skall
m baras motsvarande riskklassen for
det medium som skall bearbetas.

Det finns annars risk for:

- att fragment kan kastas ut
- att kroppsdelar, har, kladesplagg eller smycken fastnar

« Apparaten skall sta fritt pa ett jamnt, stabilt, rent, halk-
sakert, torrt och icke brannbart underlag.

« Apparatens fotter maste vara rena och oskadade.

« Apparaten ar inte avsedd for manuell drift.

« Under drift kan apparaten upphettas.

« Kontrollera fére varje anvandning att apparat och tillbe-
hor inte ar skadade. Anvand aldrig skadade delar.

Var uppmarksam pa risken for
m handskador nar apparaten anvands.
+ Se noga till att malbagaren ar tatt tillsluten.

- Forvissa dig om att malbagaren ar korrekt ansluten
till kopplingen pa motorn innan du borjar anvanda
apparaten.

« Apparaten kan endast anvandas med malbagaren pa
plats; utan malbagare startar den inte.

« Fore anvandning maste apparatens skyddshuv stangas,
annars startar den inte.

+ Malbdgaren far endast sattas pa plats och tas bort nar
motorn star stilla.

Oppna alltid malbagaren mycket
forsiktigt efter anvandning, ef-

tersom materialet i bagaren kan
upphettas pa grund av energidverforingen. Anvand vid
behov skyddshandskar eller vanta tills bagaren och ma-
terialet har svalnat.

+ IKA® malbagare maste alltid vara tillslutna nar appara-

ten ar igdng. Om nagot av materialet tranger ut skall
apparaten genast stangas av. Rengdr apparaten.

Folj bruksanvisningen fér malbagaren.

Materialets temperatur far inte dverstiga 40 °C.

+ Anvand endast av IKA® godkanda tuber.

Bearbeta endast medier som tal den energitillforsel som
bearbetningen innebar. Detta galler ocksa energitillfor-
sel i annan form, t.ex. ljusinstralning.

Observera riskerna med eldfarliga material.

Apparaten far inte anvandas i explosionsfarlig atmosfar
och heller inte med farliga amnen eller under vatten.
Apparaten startar inte om automatiskt om strémmen
bryts.

Sakra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de
tillbehdr som beskrivs i kapitlet “Tillbehor”.

Det eluttag som anvands maste vara jordat (skyddsle-
darkontakt).

Bortkoppling fran elnatet far endast ske genom att nat-
kabeln lossas.

+ Vagguttaget for natkabeln maste vara latt tillgéngligt.
« Typskyltens spanningsangivelse maste stamma &verens

med natspanningen.
Se till att apparaten eller tillbehéren inte utsatts for
stotar eller slag.

« Apparaten far endast ¢ppnas av kompetent fackpersonal.

Malbagaren ar uteslutande avsedd
A VARNING for bearbetning av torra prover av

fast material. Anvand aldrig malba-
garen for flytande prover.
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Sikkerhedshenvisninger

* Laes hele driftsvejledningen for ibrugtagningen
og overhold sikkerhedshenvisningerne.

- Driftsvejledningen skal opbevares tilgeengeligt for alle.

« Sarg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestem-
melser om arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Apparatet ma kun bruges under opsyn.

« Brug hgrevaern, hvis apparatet anvendes med hgjt om-
drejningstal.

Brug personbeskyttelsesudstyr sva-
m rende til fareklassen af det medie,
der skal bearbejdes. Ellers kan da
opsta fare p.g.a.
- dele, der slynges ud
- kropsdele, har, beklaedningsgenstande og smykker, der

kan blive fanget.

« Apparatet skal opstilles frit pa en plan, stabil, ren, skrid-
sikker, tgr og ildfast overflade.

- Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

« Apparatet er ikke egnet til manuel drift.

- Apparatet kan blive varmt under driften.

« Kontrollér apparatet og tilbehar for beskadigelser far
hver anvendelse. Beskadigede dele ma ikke bruges.

Vaer opmaerksom pa, at der er fare
for kvaestelser af handen ved betje-

ning af apparatet.

« Kontrollér, at malebaegeret er lukket teet.

« Kontrollér fer brug af apparatet, at malebaegeret er til-
sluttet til koblingsstikket pa drevet forskriftsmaessigt.

« Apparatet kan kun bruges med placeret malebaeger; det
starter ikke uden malebzeger.

- Apparatets beskyttelseshaette skal lukkes fer brug, da
det ellers ikke starter.

+ Malebaegeret ma kun placeres og fjernes, mens moto-
ren star stille.

Abn altid malebaegeret meget
m forsigtigt efter brug, da materia-
let i baegeret kan opvarmes p.g.a.

energioverfarslen under driften. Brug sikkerhedshand-

sker ved behov eller vent, indtil baegeret og materialet
er kelet ned.

+ IKA® malebaegerne skal altid vaere lukket, mens appara-
tet karer. Sla straks apparatet fra, hvis der kommer ma-
teriale ud af baegeret. Rens apparatet.

+ Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til malebaegeret.

Mediets temperatur ma ikke overskride 40 °C.

Brug kun tubes, der er godkendt af IKA®.

+ Der ma kun bearbejdes medier, hvor tilfarsel af energi
ved bearbejdningen er ubetaenkelig. Dette gaelder ogsa
for anden energi tilfersel, f.eks. fra lys.

+ Vaer opmaerksom pa farer, som skyldes antzendelige ma-

terialer

Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer med eksplosions-

fare, med farlige stoffer og under vand.

Apparatet starter ikke igen af sig selv efter en afbrydelse

af stremforsyningen.

+ Der kan kun arbejdes pa en sikker made med tilbehgr,
som beskrives i kapitlet “Tilbehgr”.

+ Den anvendte stikdase skal vaere jordet (jordlednings-

kontakt).

Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved

at net- hhv. apparatstikket traekkes ud.

Stikdasen for netledningen skal kunne nas let og veere

let tilgaengelig.

+ Spaendingsvaerdien pa typeskiltet skal stemme overens

med netspaendingen.

Undgd, at apparatet eller tilbehgr udsaettes for sted eller

slag.

+ Apparatet ma kun dbnes af en sagkyndig.

Malebaegeret er udelukkende be-
regnet til forarbejdelse af faststof-
prover. Malebaegeret ma under
ingen omstaendigheder bruges til flydende prever.

/I\ ADVARSEL
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Sikkerhetsinformasjon

* Les hele bruksanvisningen for du tar apparatet i Malebegeret ma alltid dpnes svaert
bruk. Felg sikkerhetsinformasjonen. forsiktig etter bruk siden materia-

« Oppbevar bruksanvisningen tilgjengelig for alle. let i begeret kan bli svaert varmt pa
« Pass pa at kun opplzert personale arbeider med appara- grunn av energioverfgringen som oppstar under drift.
tet. Om ngdvendig bruk beskyttelseshansker eller vent til be-
« Overhold sikkerhetsinformasjon, retningslinjer samt for- geret og materialet er blitt avkjalt.
skrifter angaende HMS og forebygging av ulykker.
« Apparatet skal bare brukes under oppsyn. + IKA®-malebegeret ma alltid veere lukket ndr apparatet
« Bruk harselvern nar apparatet kjeres pa hgy hastighet. er i drift. SI& umiddelbart av apparatet hvis materiale

kommer ut av begeret. Rengjgr apparatet.
« Folg bruksanvisningen til malebegeret.
Bruk ditt personlige verneutstyr i« Temperaturen pd malebegeret ma ikke overskride 40 °C.
m samsvar med fareklassen til mediu-  « Bare bruk slanger frigitt av IKA®.

met som skal bearbeides. Ellerskan  « Bearbeid kun medier som taler energien som paferes
det veere fare for: under bear beidingen. Dette gjelder ogsa andre energi-
- deler som slynges ut former som f eks lys straling.
- kroppsdeler, har, klzer og smykker som setter seg fast » Vaer oppmerksom pad eventuelle farer som skyldes

brannfarlige materialer
Apparatet ma ikke brukes i eksplosjonsfarlige atmosfze-

« Plasser apparatet pa en jevn, stabil, ren, skilsikkert, terr

0g brann bestanding overflate. rer, med farlige stoffer og under vann.
+ Fgttene pa apparatet ma vaere rene og uskadde. » Etter et strembrudd starter apparatet ikke av seg selv
« Apparatet er ikke egnet for handdrift. igjen.
« Apparatet kan bli varmt nar det brukes. « Trygge arbeidsforhold sikres kun nar tilbeheret beskre-

« Kontroller apparatet og tilbehgr hver gang fer bruk med vet i kapit let «Tilbehgar» brukes.
tanke pa skader. Skadde deler skal ikke brukes. Stikkontakten skal vaere jordet (beskyttelsesjordet kontakt).
For & koble apparatet fra stramforsyningen, ma du dra

Var oppmerksom pa faren for ut stramkontakten eller apparatets kontakt.
m handskader ndr apparatet betjenes. Stikkontakten for stremforsyningen skal vaere lett til-
gjengelig.

Spenningsverdien pa typeskiltet ma stemme overens

« Serg for at malebegeret er godt lukket.

+ For apparatet brukes, ma du forvisse deg om at malebege- med netts penningen.

ret er riktig koblet til tilkoblingskontakten pa drivenheten.  « Pass pa at apparatet og tilbehgret ikke utsettes for stat
« Apparatet kan bare brukes med det pamonterte male- 0g slag.

begeret; uten malebeger starter det ikke. « Apparatet skal kun dpnes av en kvalifisert fagmann.

« Apparatets beskyttelsesdeksel ma lukkes far bruk, ellers
starter ikke apparatet. Malebegeret er bare konstruert for
+ Malebegeret skal bare settes pd og tas av ndr motoren A ADVARSEL bearbeiding av terre faststoffpre-
er av. ver. Du ma under ingen omsten-
digheter bruke malebegeret for flytende praver.
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Turvallisuusohjeet

Lue kayttoohje huolella ennen laitteen kayttoa ja
noudata kaikkia turvallisuusohjeita.

Sailyta kayttoohje paikassa, jossa se on helposti kaikkien
saatavilla.

Huolehdi siita, etta laitetta kayttaa vain koulutettu hen-
kildkunta.

Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tyosuoje-
lu- ja tapaturmantorjuntaohjeita.

Laitetta saa kayttaa vain valvottuna.

« Jauheastian saa asettaa paikoilleen ja poistaa ainoastaan

moottorin ollessa seisautettuna.

Avaa jauheastia aina erittain varo-
vasti kayton jalkeen, silla astiassa
oleva materiaali saattaa kuumeta
kayton aikana energiansiirron vuoksi. Kayta tarvittaessa
suojakasineita tai odota, kunnes astia ja materiaali ovat
jadhtyneet.

VAARA

+ Kayta kuulosuojaimia kayttaessasi laitetta suurilla kier-
rosluvuilla.

VAARA

voivat aiheuttaa:

- osien sinkoutuminen

- ruumiinosien, hiusten, vaatteiden ja korujen takertu-
minen.

IKA®-jauheastioiden on aina oltava suljettu laitteen kay-
ton aikana. Kytke laite heti pois, jos astiasta tulee ulos
materiaalia. Puhdista laite.

Noudata jauheastian kayttoohjeita.

Keskilampatila ei saa ylittaa 40 °C.

Kayta ainoastaan IKA®:n hyvaksymia tuubeja.

Kasittele taristimella ainoastaan sellaisia materiaaleja,
joissa tari styksen aiheuttama energianlisdys on vahai-
nen. Tama koskee myds muita energialisayksia esim. au-
ringonvalosta.

Vaaraa voivat aiheuttaa esyttyvat materiaalit.

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa, vaarallis-
ten ainei den kasittelyyn eika veden alla.

Laite ei kaynnisty itsestaan sahkokatkoksen jalkeen.
Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan Tar-
vikkeet-kap paleessa kuvattuja tarvikkeita kaytettaessa.
Kaytettavan pistorasian pitaa olla suojamaadoitettu.
Laitteen virransyotto voidaan katkaista ainoastaan veta-
malla pistoke pois pistorasiasta.

Virtajohdon pistorasian on oltava helposti saatavilla.
Varmista, etta verkkojannite vastaa tyyppikilven tietoja.
Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.
Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

Kayta kasiteltavan materiaalin riski-
luokitusta vastaavia henkil® kohtai-
sia suojavarusteita. Muuten vaaraa

Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kui-
valle ja palamattomalle alustalle.

« Laitteen jalkojen pitaa olla puhtaat ja ehjat.

Laite ei sovellu kasikayttoon.

« Laite voi kuumentua kayton aikana.

« Tarkasta laitteen ja tarvikkeiden kunto ennen jokaista
kayttoker taa. Ala kayta vaurioituneita osia.

Huomaa, etta laitetta kaytettaessa
syntyy kasivammojen vaara.
- Varmista, ettei jauheastia ole suljettu.
« Varmista ennen laitteen kayttoa, etta jauheastia on lii-
tetty asianmukaisesti kayton kytkentapistokkeeseen.
- Laitetta voi kayttaa ainoastaan jauheastian ollessa pai-
koillaan; ilman jauheastiaa se ei kdynnisty.

« Laitteen suojakuvun on oltava suljettu ennen kayttoa,
muutoin laite ei kaynnisty.

Jauheastia on tarkoitettu ainoas-
taan kuivien kiintoainenaytteiden
kasittelyyn. Ala kayta jauheastiaan
missaan tapauksessa nestendytteille.

/\ VAROITUS
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Instrugoes de seguranca

* Leia as instrucoes de utilizacao por completo an-
tes da colocacao em funcionamento e tenha em
atencdo as instrucoes de seguranca.

+ Guarde as instrucdes de utilizacdo acessiveis a todos.

« Observe que apenas pessoal qualificado trabalhe com o
aparelho.

« Tenha em atencao as instrugdes de seguranga, diretivas,

normas de seguranca e de prevengao de acidentes.

O aparelho deve ser utilizado apenas sob supervisao.

Utilize protecdao de ouvidos quando utilizar o aparelho

com rotacgoes elevadas.

Use o seu equipamento pessoal de
m proteccao conforme a classe de
perigo do meio que estiver a ser

processado. De qualquer modo, pode haver risco de:

- projecgao imprevista de pegas
- partes do corpo, cabelos, vestuario e joias ficarem presos.

Coloque o aparelho em cima de uma superficie plana,

estavel, limpa, antiderrapante, seca e ignifuga.

« Os pés do aparelho deve estar limpos e em perfeito es-
tado.

« O aparelho néo é adequado para o funcionamento ma-

nual.

Durante o funcionamento, o aparelho pode aquecer de-

masiado.

« Antes de usar, verifique a eventual existéncia de vicios

no equi pamento ou nos respectivos acessorios. Nao uti-

lize pegas danifi cadas.

Tenha em atencao de que existe o
perigo de ferimentos nas maos du-

rante o funcionamento do aparelho.

- Certifique-se de que o vaso de trituracao esta bem fe-
chado.

« Antes de utilizar o aparelho certifique-se de que o vaso
de trituragao esta ligado corretamente na ficha de aco-
plamento na unidade.

« O aparelho apenas pode ser utilizado com o vaso de tri-
turagdo montado; sem o vaso de trituragao este nao liga.

« Antes de utilizar, a cobertura de protecao do aparelho
deve estar fechada, caso contrario nao liga.

« O vaso de trituracao apenas deve ser montado e remo-
vido com o motor parado.

Abra o vaso de trituragdo sempre

m com muito cuidado apos a utiliza-
¢do, uma vez que o material exis-

tente no vaso pode aquecer devido a transmissao de
energia durante o funcionamento. Se necessario, utilize
luvas de protecao ou aguarde até o vaso e o material

terem arrefecido.

+ O vaso de trituragdo da IKA® deve ser sempre fechado
durante o funcionamento do aparelho. Desligue de ime-
diato o aparelho caso o material saia do vaso. Limpe o
aparelho.

« Tenha em atencdo o manual de instrucdes do vaso de

trituracao.

A temperatura do meio ndo deve ultrapassar os 40 °C.

Utilize apenas tubos autorizados pela IKA®.

Trabalhe apenas com meios cujo contributo energético

no pro cesso de trabalho é irrelevante. O mesmo tam-

bém se aplica a outros tipos de energia produzida por
outros meios, como por exemplo, através da irradiacao
de luz.

» Cuidado com os riscos decorrentes de uso de materiais
inflamaveis.

« Ndo use o aparelho em atmosferas explosivas, com
substancias perigosas ou debaixo de agua.

« A seguir a uma interrupgao de fornecimento de energia
eléctrica, o aparelho nao se reactiva automaticamente.

« O funcionamento seguro do aparelho sé é garantido se
for usado com os acessérios descritos no capitulo “Aces-
sorios”.

A tomada utilizada deve ser ligada a terra (Contacto do

condutor de prote¢ao).

O desligamento do dispositivo da corrente elétrica ocor-

re apenas retirando a ficha da rede ou do dispositivo.

+ A tomada para o cabo de alimentagao deve ser de facil

acesso.

O valor de tensao indicado na placa de caracteristicas do

modelo deve coincidir com o valor da tensao de rede.

Evite choques e pancadas violentas no aparelho e nos

acessorios.

« A abertura do aparelho é permitida, exclusivamente, a
pessoas especializadas.

O vaso de trituracdo foi concebido
exclusivamente para o processa-
mento de amostras sélidas. Nunca
utilize o vaso de trituracdo para amostras liquidas.

/\ ATENCAO
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Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytac
doktadnie cata instrukcje obstugi i przestrzegad
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym
dla wszystkich.

Przestrzegac¢, by urzadzenie obstugiwat wytacznie prze-
szkolony personel.

Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa,
dyrektyw oraz przepiséw BHP.

Urzadzenie wolno eksploatowac tylko pod nadzorem.
Podczas pracy urzadzenia z wysoka predkoscig obroto-
wa uzywac ochraniaczy stuchu.

Stosowac srodki ochrony indywi-

NIEBEZPIE- duanel. odoowiednie do Kl
o3 (L3 A1\ [s) dualnej, odpowiednie do klasy za-
grozenia, przypisanej uzywanemu

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

medium. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie spo-

wodowane:

- elementami wyrzucanymi sita odsrodkowa

- chwytaniem czedci ciafa, witosdw, elementow garde-
roby i bizuterii.

Urzadzenie ustawic na ptaskiej, stabilnej, antyposlizgo-
wej, suchej i ogniotrwatej powierzchni.

Podstawki urzadzenia musza byc¢ czyste i nieuszkodzone.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do trybu recznego.
Urzadzenie moze sie nagrzewac w czasie pracy.
Urzadzenie i akcesoria sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem
pod ka- tem uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzo-
nych czesci.

Pamieta¢ o tym, ze podczas ob-
stugi urzadzenia istnieje niebezpie-
czenstwo odniesienia obrazen rak.

Upewnic sie, ze pojemnik do mielenia jest szczelnie za-
mkniety.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia upewnic
sig, ze pojemnik do mielenia jest prawidtowo podfaczo-
ny do ztacza napedu.

Urzadzenie mozna uzywac tylko z zamontowanym po-
jemnikiem do mielenia; bez niego urzadzenia nie da sie
uruchomic.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zamknac¢ kotpak
ochronny urzadzenia, w przeciwnym wypadku urucho-
mienie nie bedzie mozliwe.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Pojemnik do mielenia mozna montowac i zdejmowac
tylko przy wytaczonym silniku.

Po zakonczeniu pracy pojemnik
otwiera¢ zawsze bardzo ostroznie,
poniewaz znajdujacy sie w nim
materiat moze wskutek przekazywania energii rozgrzac
sie podczas pracy. W razie potrzeby uzywac rekawic
ochronnych albo odczeka¢ do momentu ostygniecia
pojemnika i materiatu.

Pojemniki do mielenia IKA® muszg by¢ zawsze zamknie-
te podczas pracy urzadzenia. W przypadku wydostania
sie materiatu z pojemnika urzadzenie nalezy natychmiast
wytaczy¢. Oczyscic urzadzenie.

Przestrzegac instrukcji obstugi pojemnika do mielenia.
Temperatura medium nie moze przekraczac¢ 40°C.
Uzywac tylko tub zatwierdzonych przez IKA®.
Stosowac wytacznie media, ktérych obrébka nie powo-
duje emis ji energii. Odnosi sie to rowniez do innych emi-
sji energii, np. z powodu dziatania promieni stonecznych.
Uwzgledni¢ zagrozenia wynikajace z stosowania mate-
riatow tatwopalnych.

Nie korzystac¢ z urzadzenia, jesli w powietrzu nagroma-
dzity sie substancje wybuchowe, a takze nie stosowac
do substancji nie bezpiecznych i pod woda.

W razie przerwy w dostawie pradu urzadzenie nie wia-
Czy sie samoczynnie.

Bezpieczna praca jest zapewniona wytgcznie z akceso-
riami opi sanymi w rozdziale “Akcesoria”.
Zastosowane gniazdo musi posiadac uziemienie (zestyk
przewodu ochronnego).

Urzadzenie odfacza sie od sieci elektrycznej tylko po-
przez wyjecie wtyczki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.
Gniazdo do podtaczenia urzadzenia do sieci musi byc
tatwo dostepne.

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z informacja o na-
pieciu podang na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Unikac obijania i uderzen o urzadzenie i akcesoria.
Urzadzenie moze by¢ otwierane wylacznie przez wy-
kwalifiko wany personel.

OSTRZE- POJemrjlk do mlele_nla zaprojekto-
. wany jest wylacznie do przetwa-
ZENIE rzania suchych probek statych. W

zadnym wypadku nie wolno uzy-
wac pojemnika do probek ciektych.
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BezpeCnostni upozornéni

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely
navod k provozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
Navod k provozu uloZte na misté dostupné viem.
Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vysko-
leny personal.

Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, predpisy
na ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

PFistroj se smi provozovat pouze pod dohledem.

PFi pouziti pfistroje s vysokymi otackami pouZivejte
ochranu sluchu.

PouZivejte své osobni ochranné
pracovni pomUcky a vybaveni po-
dle tfidy nebezpelnosti zpracova-
vaného média. Jinak vznika nebezpedi vyvolané:

- uvolnénim a vymrsténim casti

- zachycenim casti téla, vlasd, odévi a Sperka.

NEBEZPECi

Postavte pfistroj volné na rovnou, stabilni, Cistou, ne-
kluznou, su chou a ohnivzdornou plochu.

Patky pfistroje museji byt Cisté a neposkozené.

Pfistroj nenf vhodny pro ru¢ni provoz.

V provozu se mize pfistroj zahfivat.

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda nejsou pfistroj a
pfis luenstvi poskozeny. NepouZivejte poskozené sou-
asti.

Méjte, prosim, na védomi, Ze pfi
obsluze pfistroje mize vyvstat ne-
bezpedi poranéni rukou.

NEBEZPECi

Zajistéte, aby byl mleci kaliSek tésné uzavreny.

Pfed pouZitim pfistroje se ujistéte, Ze je mleci kaliSek fad-
né pfipojeny k pfipojovacimu rozhrani na pohonu.
PFistroj Ize pouZivat pouze s nasazenym mlecim kalis-
kem; bez mleciho kaliSku se nespusti.

Pfed pouZitim je nutné uzavfit ochranny kryt pfistroje,
nebot v opalném pfipadé se pfistroj nespusti.

Mleci kalidek se smi montovat a vyjimat pouze pfi zasta-
veném motoru.

Mleci kaliSek po poufZiti vzdy ote-
virejte velmi opatrné, nebot mate-
rial v kalisku se mdZe pfi provozu
zahfat v dlsledku prenosu energie. V pfipadé potfeby
pouZijte ochranné rukavice nebo vyckejte, dokud kalisek
a material nevychladnou.

[3:] 74 d]

Mleci kaliSky IKA® museji byt za provozu pfistroje stale
zaviené. Pokud material vychazi ven z kaliSku, pfistroj
okamZité vypnéte. PFistroj ocistéte.

Respektujte navod k pouZziti mleciho kalisku.

Teplota média nesmi pfekrocit 40 °C.

PouZivejte pouze tuby schvalené spolecnosti IKA®.
Pracujte pouze s médii, u nichZ je vloZeni energie vlivem
zpraco vani neSkodné. To plati rovnéz pro jinou vloZe-
nou energii, napf. vlivem ozafeni svétlem.

Méjte na zfeteli ohroZeni vlivem zapalnych materiald.
Nepouzivejte pfistroj v atmosférach ohroZenych vybu-
chem, s nebezpecnymi latkami a pod vodou.

Po preruseni pfivodu napajeni se pfistroj samostatné ne-
rozebéhne.

Bezpelna prace je zajisténa pouze s pfislusenstvim, které
je popsano v kapitole “Prislusenstvi”.

PouZita zasuvka musf byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).
Odpoijeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vy-
taZenim sitové zastrcky resp. zastrcky zafizeni.

Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno
dosaZitelna a pfistupna.

Udaj o napéti na typovém stitku pfistroje musi souhlasit
s napétim elektrické sité.

Vyvarujte se narazdm nebo Uderdm na pfistroj nebo na
pfis lu Senstvi.

Pfistroj smi otevirat pouze odborny pracovnik.

/I\ VAROVANI

Mleci kaliSek je konstruovan vy-
hradné pro zpracovani suchych

pevnych vzorkl. Mleci kalisek v
Zadném pfipadé nepouZivejte pro kapalné vzorky.
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VESZELY

VESZELY
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Biztonsagi utasitasok

Az lizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési
utmutatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalékra.
A kezelési Utmutatot mindenki szamara konnyen elérhe-
té helyen tarolja.

Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozza-
nak a készllékkel.

Tartsa be a biztonsagi tudnivaldkat, iranyelveket, mun-
kavédelmi és balesetvédelmi el&irasokat.

A keszulék csak feltgyelet mellett Gzemeltethetd.

A készulék nagy fordulatszamon torténd hasznalatakor
viseljen hallasvedd felszerelést.

Viseljen a feldolgozott anyag ve-
szelyességi osztalyanak megfeleld
személyi véddfelszerelést. Ellenke-
26 esetben veszélyt idézhet el6:

- a kirepUld alkatrészek

- a testrészek, haj, ruhadarabok és ékszer beszorulasa.

A készUléket helyezze szabadon egy sik, stabil, csuszas-
mentes, szaraz és t(zallo fellletre.

A készulék labai legyenek tisztak és sértetlenek.

A készulék kézi mikddtetésre nem alkalmas.

Uzemelés kozben a készilék felmelegedhet.

Minden alkalmazas el6tt vizsgaljia meg, nem sértlt-e a ké-
szUlék vagy valamelyik tartozéka. Sérult részeket ne hasz-
naljon.

Vegye figyelembe, hogy a készllék
hasznalatakor fennall a kéz sérule-
sének veszélye.

Gy6z8djon meg réla, hogy az 8rldserleg megfeleléen le
van zarva.

A készulék hasznalata eldtt gy8z8djon meg rola, hogy
az Orléserleg rendeltetésszer(ien csatlakoztatva van a
hajtas kuplungcsatlakozojara.

A készllek csak felszerelt &rléserleggel mikodtethetd;
Orl6serleg nélkdl nem indul el.

Hasznalat el6tt a készilék veddfedelét le kell zarni, ellen-
kez8 esetben nem indul el.

VESZELY

Az Orlbserleget csak allé motornal szabad fel- illetve le-
szerelni.

A hasznalat utdn mindig nagyon
Ovatosan nyissa ki az érléserleget,
mivel a benne 1évé anyag az Uzem
kozbeni energiadtadas miatt felhevllhet. Szikség ese-
tén viseljen véddkeszty(t, vagy varja meg, amig a serleg
és az anyag lehdil.

Az IKA® Gridserlegnek a készllék Uzemeltetése kdzben
zarva kell lennie. Azonnal kapcsolja ki a készuléket, ha
anyag kerUl ki a serlegbdl. Tisztitsa meg a készllket.
Vegye figyelembe az &rléserleg Uizemeltetési Utmutatdjat.
A kozeghdmérséklet nem lépheti tul a 40 °C-ot.

Csak az IKA® altal jévahagyott tubusokat helyezzen be.
Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél a feldol-
gozas so-ran atadott energia jelentéktelennek mindsul.
Ez érvényes mas energia (pl. fényenergia) bevitelénél is.
Ugyeljen arra, hogy veszélyhelyzet 1éphet fel gyulékony
anyagok kezelésénél.

Ne Uzemeltesse a késziléket robbanasveszélyes légtér-
ben, ves zélyes anyagokkal és viz alatt.

Az aram hozzavezetés megszakadasa utan a készilék
magatol nem indul el Ujra.

Biztonsagosan csak a “Tartozékok” fejezetben felso-
rolt tartozé kok alkalmazasaval lehet dolgozni.

A hasznalt aljzatnak foldeléssel (védéérintkezével) kell
rendelkeznie.

A készllék dramtalanitasa csak a halozati dugd, ill. a ké-
szUlék dugdja kihdzasaval torténhet.

A tapvezeték dugaszoldaljzatanak kénnyen elérhetd és
megkozelithetd helyen kell lennie.

A készUlék tipusjelzd tablajan megadott feszlltség érték
egyezzen meg a haldzati feszlltséggel.

Tilos a készuléket és tartozékait 16kddsni vagy Utni.

A készlléket csak szakember nyithatja fel.

/\ FIGYELEM

Az Grléserleg kizarolag szaraz szi-
lardanyag-mintak  feldolgozasara

vald. Soha ne hasznalja az érléser-
leget folyadék halmazallapotd mintakhoz.
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Varnostna navodila

Pred uporabo v celoti preberite priro¢nik za upo-
rabo in upostevajte varnostna opozorila.

Prironik za uporabo shranite na mestu, ki bo vsem do-
stopno.

Pazite, da bodo napravo uporabljale le za to usposoblje-
ne osebe.

UpoStevajte varnostna opozorila, smernice, predpise za
varstvo pri delu ter za prepreCevanije nesrec.

Napravo je dovoljeno uporabljati samo pod nadzorom.
Med uporabo naprave z visokim Stevilom vrtljajev nosite
zadCito sluha.

Nosite osebno zascitno opremo v
skladu z razredom nevarnosti sred-
stva, ki ga obdelujete. Sicer obstaja
nevarnost:

- hitrega izmeta delov

- Ujetja delov telesa, las, oblacil in nakita.

Napravo postavite na ravno, stabilno, Cisto, nedrseco,
suho in negorljivo podlago z dovolj prostora.

Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.
Naprava ni namenjena za roni pogon.

Med delovanjem se lahko naprava segreje.

Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema
nepo$ kodovani. Nikoli ne uporabljajte poskodovanih
delov.

UpoStevajte, da pri uporabi na-
prave obstaja nevarnost poskodbe
rok.

Zagotovite, da je mlevna posoda tesno zaprta.

Pred uporabo naprave se prepricajte, da je mlevna poso-
da pravilno prikljucena na priklju¢ni vti¢ na pogonu.
Napravo je mogoce uporabljati le z namesceno mlevno
posodo; brez mlevne posode je ni mogoce pognati.
Pred uporabo je treba zapreti zascitni pokrov naprave,
saj je sicer ni mogocle pognati.

Mlevno posodo je dovoljeno namestiti in odstraniti le
takrat, ko motor miruje.

NEVAR-
NOST

gije med obratovanjem lahko segreje. Po potrebi upo-
rabite zasCitne rokavice ali pocakajte, da se posoda in
material ohladita.

Mlevno posodo po uporabi vedno
odprite zelo previdno, saj se mate-
rial v posodi zaradi prenosa ener-

Mlevne posode IKA® morajo biti med obratovanjem na-
prave vedno zaprte. Ce iz posode izteka material, napra-
vo takoj izklopite. Napravo oistite.

UpoStevajte navodila za uporabo mlevne posode.
Temperatura medija ne sme presegati 40 °C.
Uporabljajte samo cevi, ki jih je odobrilo podjetje IKA®.
Obdelujte le medije, pri katerih obdelava ne dovaja ob-
Cutne energije. To velja tudi za druge dovode energije,
npr. zaradi svetlob nega obsevanja.

Pazite na nevarnost zaradi vnetljivih materialov.
Naprave ne uporabljajte v eksplozijsko ogroZenih atmos-
ferah, z nevarnimi snovmi in pod vodo.

Po prekinitvi in ponovni vzpostavitvi napetosti se napra-
va znova ne zaZene samodejno.

Varno delo zagotavljamo le z opremo, ki je opisana v
poglavju “Oprema”.

Uporabljena vti¢nica mora biti ozemljena (zascitni vodnik).
Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, kadar izvle-
Cete omreZni vti¢ oz. vti¢ naprave.

Vti¢nica za prikljucitev v elektricno omreZje mora biti
enostavno dosegljiva in dostopna.

Nazivna napetost na tipski plosCici se mora ujemati z
omrezno napetostjo.

Preprecite udarce in druge sunke na napravo in opremo.
Napravo sme odpreti le strokovno osebje.

/\ POZOR

Mlevna posoda je namenjena
izkljucno obdelavi vzorcev trdnih

snovi. Mlevne posode nikoli ne
uporabljajte za tekoce vzorce.
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Bezpecnostné pokyny

* Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uve-
denim zariadenia do prevadzky a resSpektujte
bezpecnostné pokyny.

+ Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

- Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pra-
covnici.

« DodrZiavajte bezpeCnostné pokyny, smernice, predpisy
na ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie drazom.

« Zariadenie sa moze prevadzkovat iba pod dohladom.

« Pri pouZivani zariadenia s vysokymi otackami pouZivajte
ochranu sluchu.

NEBEZPE: BASKGIS osobné It?ezpelcnostne
= pomocky zodpovedajuce triede ne-
CENSTVO bezpelenstva upravovaného mé-

dia. Nedodrzanim tejto poZiadavky
vznika ohrozenie v dosledku moZnosti:
- Vymrstovanie dielov
- Zachytenia Casti tela, vlasov, oblecenia a Sperkov.

Zariadenie poloZte volne na rovny, stabilny, ¢isty, neki-
zavy, suchy a nehorlavy povrch.

Nohy zariadenia musia byt Cisté a nesmu byt poSkodené.
Zariadenie nie je vhodné pre manualnu prevadzku.
Pocas prevadzky sa zariadenie zohrieva.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte, Ci zariadenie ani pri-
sluSenst vo nie je poskodené. NepouZivajte Ziadne po-
Skodené diely.

NEBEZPE- UplozornIUJeme, ze pri pouzivani
- zariadenia hrozi nebezpecenstvo
CENSTVO poranenia ruky.

- Uistite sa, Ze mleci téglik je spolahlivo uzavrety.

« Pred pouzitim zariadenia sa presvedCte, Ze mleci téglik je
riadne pripojeny cez zastrcku spojky k pohonu.

« Zariadenie sa mdze pouzivat len s nasadenym mlecim
téglikom, bez mlecieho téglika sa nespusti.

« Pred pouzitim sa ochranny kryt zariadenia musi zatvorit,
pretoZe inak sa nespusti.

+ Mleci téglik sa mdZe nasadit a vyberat len ak je motor v
pokoji.

neoezee: IR
CENSTVO teridl v tégliku sa moZe ohriat pre-

nosom tepelnej energie pocas prevadzky. Podla potre-
by pouZivajte ochranné rukavice, alebo pockajte, kym
téglik a material vychladne.

Mlecie tégliky IKA® musia byt polas prevadzky zariade-
nia vzdy uzavreté. Ak material unika z téglika, okamzite
vypnite zariadenie. Zariadenie vycistite.

Respektujte poziadavky navodu na obsluhu mlecieho
téglika.

- Teplota média nesmie prekrocit 40 °C.

PouZivajte iba tuby schvalené spolocnostou IKA®.
Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych zvysenie energie
pri Uprave nespdsobuje Ziadne nebezpecenstvo. Plati to
aj pre ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadaju-
cimi sine¢nymi lu¢mi.

- Dbajte na opatrnost s ohladom na zvy3ené nebezpecen-
stvo v suvislosti s horlavymi materialmi.

Zariadenie neuvadzajte do chodu v prostredi s nebezpe-
Censt vom vybuchu.

Po preruseni dodavky elektrickej energie sa zariadenie ne-
uvadza samo znova do prevadzky.

Bezpelnost prace je zaruCena iba pri pouZziti prislusen-
stva, ktoré sa popisuje v kapitole “Prislusenstvo”.
Pouzita sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochran-
nym kontaktom).

Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba
vytiahnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Elektrickd zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt
volne pristupna.

Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom
Stitku za- riadenia.

Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia ale-
bo pris luSenstva.

« Zariadenie moZe otvarat iba kvalifikovany odbornik.

Mleci téglik je urceny vyhradne na
spracovanie suchych pevnych vzo-
riek. Mleci téglik nikdy nepouZivaj-
te na tekuté vzorky.

VAROVA-
NIE
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Ohutusjuhised

+ Lugege kasutusjuhend enne seadme kasutusele-
vottu taielikult 13bi ja poorake tahelepanu ohu-
tusjuhistele.

+ Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipadsetavas kohas.

« Arvestage, et seadmega tootaks vaid koolitatud perso-
nal.

- Arvestage ohutusjuhiseid, direktiive, tddohutus- ja ava-
riiennetuseeskirju.

« Seadet tohib kasutada Uksnes jarelevalve all.

+ Seadme kasutamisel suurel podrlemissagedusel kasuta-
ge kuulmiskaitset.

Kandke toddeldava vedeliku ohuklas-

sile vastavat isiklikku kaitsevarustust.

Vastasel juhul esineb oht:

- osade valjapaiskumise

- kehaosade, juuste, riideesemete, ehete vahelejaamise
tottu.

OHT

« Asetage seade vabalt tasasele, stabiilsele, puhtale, libise-
mis kindlale, kuivale ja tulekindlale pinnale.

+ Seadme jalad peavad olema puhtad ja kahjustamata.

« Seade ei sobi kasitsi kasutamiseks.

« T60 kaigus voib seade kuumeneda.

« Kontrollige enne igat kasutamist seadme ja lisaosade
voimalikke kahjustusi. Arge kasutage defektseid detaile.

Arvestage, et seadme kasitsemisel

OHT esineb kdevigastuste oht.

- Jalgige, et jahvatuspeeker oleks tihedalt suletud.

« Veenduge enne seadme kasutamist, et jahvatuspeeker
on nduetekohaselt ajami Uhenduspistikuga thendatud.

+ Seadet saab kasutada ainult koos paigaldatud jahvatus-
peekriga; ilma jahvatuspeekrita see ei kaivitu.

« Enne kasutamist tuleb seadme kaitsekate sulgeda, sest
vastasel korral see ei kaivitu.

« Jahvatuspeekrit voib paigaldada ja eemaldada vaid seis-
va mootori korral.

Avage jahvatuspeeker kasutamise
jarel alati vaga ettevaatlikult, sest
peekris olev materjal voib kaituse-
aegse energia Ulekande tottu soojeneda. Kandke va-
jaduse korral kaitsekindaid voi oodake, kuni peeker ja
materjal on jahtunud.

OHT

« IKA® jahvatuspeekrid peavad olema seadme t06 ajal

alati suletud. Kui peekrist tuleb materjali valja, lllitage

seade kohe valja. Puhastage seade éra.

PoOrake tahelepanu jahvatuspeekri kasutusjuhendile.

Materjali temperatuur ei tohi olla Ule 40 °C.

« Kasutage ainult IKA® lubatud torusid.

« Kasutage ainult selliseid vahendeid, mille puhul t66tle-

misest ti gitud energia andmine on kindel. See kehtib ka

teiste energiaallikate, naiteks valguskiirguse puhul.

PooOrake tahelepanu ohule, mis tuleneb kergesti suttiva-

test materjalidest.

+ Masinat ei voi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas,

ohtlike ainetega ja vee all.

Voolukatkestuse jarel ei hakka seade iseenesest todle.

Ohutut todtamist saab tagada Uksnes osadega, millest

on juttu peatlkis “Lisaosad”.

Kasutatav pistikupesa peab olema maandatud (maan-

dusjuhi kontakt).

Seade lahutatakse vooluvdrgust ainult toite- voi sead-

mepistiku valjatdmbamisega.

- Toitejuhtme pistikupesa peab olema kergelt kattesaadav
ja ligipaasetav.

- TUUbisildil ndidatud pinge peab vastama vooluvorgu
pingele.

- Valtige seadme ja lisaosade kukkumist ja hoope.

« Seadet voib lahti votta Uksnes eriala personal.

Jahvatuspeeker on ette nahtud
eranditult kuivade tahke aine proo-

/\ HOIATUS

vide tootlemiseks. Arge kasutage
jahvatuspeekrit mingil juhul vedelate proovide jaoks.



Originalvaloda: vacu

BISTAMI

BISTAMI

QD

Drosibas noradijumi

Pirms ekspluatacijas saksanas pilniba izlasiet lie-
tosanas instrukciju un ievérojiet drosibas noradiju-
mus.

Uzglabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.
Pieversiet uzmanibu, lai ar iekartu stradatu tikai apmacits
personals.

leverojiet drosibas noradijumus, direktivas, darba drosibas
un negadijumu noversanas prieksrakstus.

lerices darbiba ir pastavigi jauzrauga.

Uzlieciet austinas, ja darbinasiet ierici ar lielu apgriezienu
skaitu.

Lietojiet personigo aizsargaprikoju-
mu, kas atbilst apstradajamas vie-
las bistamibas klasei. Pretéja gadi-
juma pastav bistamiba:

- daju izsvieSanas de|

- skart kermena dalas, matus, apgerbu un rotaslietas.

Uzstadiet iekartu uz brivas, lidzenas, stabilas, tiras, nesli-
dosas, sausas un ugunsizturigas virsmas.

lekartas balstiem jabdt tiriem, tie nedrikst but bojati.
lekarta nav piemérota manualai lieto3-anai.
DarbinaSanas laika iekarta var uzsilt.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai iekarta un
tas apri kojums nav bojati. Neizmantojiet bojatas deta-
|as.

Nemiet vera, ka ierices apkalposa-
na ir saistita ar roku savainosanas
risku.

Parliecinieties, ka mal3anas kausin3 ir ciesi noslégts.
Pirms ierices izmanto3Sanas parliecinieties, ka malSanas
kausins ir pareizi nofiksets uz piedzinas savienojosa kon-
taktelementa.

lerici var izmantot tikai ar uzliktu malSanas kausinu; bez
kausina ta nesaks darboties.

Pirms lietoSanas jaaizver ierices droSibas vaks, citadi ta
nesaks darboties.

Malsanas kausinu drikst uzlikt vai nonemt tikai tad, kad
motors ir izslegts.

BISTAMI

Pec ierices izmantoSanas loti uz-
manigi atveriet maldanas kausinu,
jo iek3a esoSais materials var but
uzkarsis péc energijas parvades malsanas laika. Ja nepie-
cieSams, uzvelciet cimdus vai nogaidiet, kamér kausin3
un materials atdziest.

IKA® malsanas kausinam ierices darbibas laika vienmer
jabut noslegtam. Nekavéjoties izsledziet ierici, ja no kau-
sina birst materials. Iztiriet ierici.

levérojiet malsanas kausina lietoSanas instrukciju.

Vielas temperattra nedrikst parsniegt 40 °C.

levietojiet tikai IKA® at|autas caurulites.

Apstradajiet tikai tadas vielas, kuru apstrades rezultata
radusies energija ir zinama. Tas attiecas ari uz citiem
energijas rasanas vei diem, pieméram, gaismas stariem.
Nemiet véra, ka pastav risks nonakt saskarsme ar uzlies-
mojosam vielam.

Nedarbiniet iekartu spradzienbistama atmosféra, ar bis-
tamam vielam un zem udens.

Ja ir bijis elektroenergijas padeves partraukums, ierice
neatsaks darboties automatiski.

Drosa iekartas darbiba ir garantéta tikai ar nodala “Ap-
rikojums” aprakstito aprikojumu.

Izmantotajai kontaktligzdai ir jabut iezemétai (ar nulles
vadu).

lerici var atvienot no elektrotikla, vienigi atvienojot tikla
piesleguma jeb ierices kontaktdaksu.

Elektrotikla piesleguma kontaktligzdai ir jabut viegli aiz-
sniedzamai un pieejamai.

Uz tipa plaksnites dotajam spriegumam jaatbilst tikla
spriegumam.

Pasargajiet iekartu un aprikojumu no triecieniem un si-
tieniem.

lekartu atlauts atvert tikai specialistiem.

= = MalSanas kausin$ ir paredzéts vie-
.IBLTI:III)SINA- nigi cietu un sausu paraugu apstra-
dei. Nekada gadijuma neizman-
tojiet malSanas kausinu Skidriem

paraugiem.
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Saugos nurodymai

PrieS jjungdami prietaisa pirma karta, atidziai
perskaitykite naudojimo instrukcija ir laikykités
saugos nuorody.

Naudojimo instrukcija laikykite visiems prieinamoje vietoje.
Prizilrékite, kad prietaisu dirbty tik apmokyti darbuotojai.
Laikykités saugos nuorody, reikalavimy, darbo saugos ir
apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy taisykliy.

LeidZiama naudoti tik nuolatos priZidrima prietaisa.
Leisdami prietaisa dideliu sukimosi dazniu dévekite klau-
SOS apsaugos priemone.

Atsizvelgdami | maiSomos darbines
PAVOJUS medziagos pavojaus klase, naudo-

kite asmens saugos priemones. Jy
nenaudojant, pavojy gali kelti:
- detaliy iSsviedimas i3 prietaiso
- ktno daliy, plauky, drabuZiy ir papuo3aly paZeidimas.

Prietaisg laisvai pastatykite ant lygaus, Stabilaus, Svaraus,
neslid aus, sauso ir nedegaus pagrindo.

Prietaiso kojelés turi buti Svarios ir nepazeistos.
Prietaisas pritaikytas naudoti rankiniu budu.

Veikdamas prietaisas gali jkaisti.

Kiekvieng karta pries naudodami patikrinkite, ar prietaisas
ir jo prie dai nesugadinti. Nenaudokite sugadinty daliy.

Atminkite, kad prietaiso naudojimo
PAVOJUS vy kyla pavojus susiZeisti rankas.

Patikrinkite, ar sandariai uzdarytas smulkinimo dubenélis.
Prie§ naudodami prietaisg patikrinkite, ar smulkinimo
dubenélis jungiamuoju kiStuku tinkamai sujungtas su
pavara.

Prietaisa galima naudoti tik tada, kai uzdetas smulkinimo
dubenélis; be smulkinimo dubenélio prietaisas nejsijungia.
Prie$ pradedant naudoti prietaisa butina uzdengti ap-
sauginiu gaubtu, antraip prietaisas nejsijungs.
Smulkinimo dubenélj leidziama uzdéti ir nuimti tik tada,
kai iSjungtas elektros variklis.

PAVOJUS

Pasinaudoje prietaisu smulkinimo
dubenélj atidarykite atsargiai, nes
dubenélyje esanti medZiaga dél
energijos perdavimo naudojimo metu jkaista. Jei reikia,
uzsimaukite apsaugines pirstines arba palaukite, kol du-
benélis ir medziaga ataus.

Prietaiso naudojimo metu IKA® smulkinimo dubenélis
visada turi buti uzdarytas. Jei i§ dubenélio byra medZia-
ga, prietaisg nedelsdami iSjunkite. Nuvalykite prietaisa.

- Laikykités smulkinimo dubenélio naudojimo instrukcijos.
- Terpés temperatura neturi virsyti 40 °C.

Naudokite tik mégintuvelius, kuriuos leidZia naudoti
IKA®.

Apdorokite tik tokias medZiagas, kurias plakant neissi-
skirty energija. Tai galioja ir kitokio pobudZio energijos
virsmams, pvz., pate kus Sviesos spinduliams.

Pavojy kelia degios medziagos.

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, su pavojingo-
mis medziagomis ir po vandeniu.

Nutrukus elektros energijos tiekimui prietaisas automa-
tiSkai veikti nepradeda.

Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, apra-
Sytus sky riuje “Priedai”.

 Naudojamas lizdas turi bati jZemintas (su jZeminimo

kontaktu).
Prietaisas nuo elektros maitinimo tinklo atjungiamas i3
tinklo ar prietaiso istraukiant maitinimo laido kistuka.

« KiStukinis lizdas, j kurj jungiamas prietaiso maitinimo lai-

das, turi buti lengvai pasiekiamas ir prieinamas.

« Gaminio lenteléje nurodyta jtampa turi atitikti tinklo

jtampa.

- Saugokite prietaisg ir jo priedus nuo smugiuy.
- Prietaisg atidaryti leidZiama tik specialistams.

Smulkinimo dubenélis skirtas tik
sausiems kietyjy medZiagy megi-

/\ ISPEJIMAS

niams apdoroti. Jokiu bldu nenau-
dokite smulkinimo dubenélio skystiesiems méginiams.
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OMACHOCT

MHCcTpyKkumn 3a 6e3onacHoOCT

Mpean pa 3anouHete paboTta € ypeaa, npouyererte
LANIOTO pbKOBOACTBO 3a eKCrjioaTtauus U ciegsai-
T€ MHCTPYKUUMTe 3a 6e30MacHOCT.

Ma3eTe pPbKOBOACTBOTO 33 eKCMI0aTaLMa Ha AOCTBLIHO 33
BCNYKKM MACTO.

VimanTte npegsua, Ye ¢ ypeda Tpsbea ga pabotv camo
06y4eH nepcoHan.

CnasBanTe WHCTPYKUMWTE 3a 6E30MacHOCT, yKazaHuATa,
npaBuaTa 3a oxpaHa Ha TPyZa v TeXHVKa Ha 6e30macHoCT.
YpenwT TpsbBa BMHarv Aa 6bhe nopn HabnodeHwe no
BpemMe Ha ekcnioaTauus.

Mpwv M3NoN3BaHeTO Ha ypeda C BUCOKM 060pOTH HOCeTe
CpencTBa 3a 3allMTa Ha Ciyxa.

Hocete nnuyHW npennasHu cCpeq-

CTBa B CbOTBETCTBME C Kfaca Ha

0OMacHOCT Ha obpaboTBaHaTa cCpe-

[a. B npoTvBeH cnyyaii CblLeCTByBa ONAaCcHOCT OT Hapa-

HABaHEe nopanwn:

- U3XBbPJIAHE Ha HacTun

- 3aXBalllaHe Ha 4YacTu OT TANOTO, KOCaTa, YacT OT 0b-
NeKsI0TO U akcecoapu.

MocTageTe ypefa Aa CTov CBOOOAHO BbPXY paBHa, CTabun-
Ha, YNCTa, HEXNB3raBa, cyxa 7 orHeynopHa MOBBPXHOCT.
KpaueTaTa Ha ypera TpabBa da ca nicTv 1 6e3 noBpeau.
YpeasT He e NoaxoaALl, 3@ PbYHO ynpaBneHye.

YpeabsT MOXe fa ce Harpee no Bpeme Ha ekcnioataums.
Mpeon BcAka ynotpeba npoBepsiBalTe ypeda U npu-
Haa/eXxHoCTUTe 3a nospeaw. He mM3non3gante nospe-
OEeHN 4acTu.

Monsa, nmanTe npedsud, Ye npu
ONACHOCT obcnyxBaHe Ha ypefa MMa onac-

HOCT OT HapaHsBaHe Ha pbLeTe.

YBepeTe ce, Ye ApobuIHaTa kamepa e 3aTBopeHa obpe.
Mpenw ynoTtpebata Ha ypeda ce yBepeTe, Ye ApoOUIHa-
Ta KaMepa € CBbp3aHa NpaBuHO KbM CbedNHNTENHUNA
LLiencen Ha 3a[iBUXKBAHETO.

YpenbT MOXe Aa Ce M3Mos3Ba camo C NMocTaBeHa opo-
bunHa kamepa; 6e3 apobunHa Kamepa He Moxe fa ce
cTapTumpa.

Mpeow ynoTpeba TpAbBa Aa Ce 3aTBOPU MpesnasHuaT
Kanak Ha ypeda, B NpoTnBeH cnyqa|7| ypeabT He MOoXe
[la ce cTapTumpa.

[pobunHata kamepa MOxe [a Ce NMocTaBs W OTCTpaHs-
Ba CaMO MNpW U3KJIIOYeH ABuratesl.

OMACHOCT

Cnep ynotpeba oTBapsAnTe BUHaru
MHOrO BHMMAaTeNHO ApobunHa-
Ta KaMepa, TbW KaTo MaTepuansT
B KamepaTa MOXe [a ce 3arpee Mo Bpeme Ha paboTa
BC/IEACTBME Ha NpeaaBaHeTo Ha eHeprud. Mpu Heobxo-
OMMOCT HOCeTe npefnasHu pbkaBumUM, [OKATO Kamepa-
Ta U MaTepuasTsT U3CTUHAT.

IKA® npobunHute kamepun Tpabsa Aa ObhaT BUHArK
3aTBOpPEHM Mo Bpeme Ha paboTa. BegHara msksoyeTe
ypena, ako OT KaMepaTa v3nese matepuan. Moyncrete
ypena.

Cna3BalnTe pPbKOBOACTBOTO 3a eKcrioatauma Ha 4po-
BunHaTa Kamepa.

TemnepaTtypaTa Ha obpaboTBaHaTa cpefa He 6uBa da
HagBuwaa 40 °C.

V13non3ganTe camo ofobperun ot IKA® enpyseTku.
ObpaboTBaiiTe CamMo cpefy, KOUTO He pearvpaT onac-
HO Ha OOMb/IHWUTENHaTa eHeprusA, NPov3BexXaaHa ypes
obpaboTkaTa. ToBa BaxXu 1 33 AOMbIHUTEIHA eHepruis,
npou3ssexdaHa no ApYr HauWH, KaTo Hanp. Ype3 CBeT-
JIMHHO OBbYBaHe.

OTyuTalTe onacHOCTUTE, CBbP3aHM CbC 3ananvMmTe Ma-
Tepuanu.

He v3non3BaiiTe ypeaa BbB B3pMBOOMNacHa atMocdepa, ¢
OMacHM BeLLlecTBa v Nof BOAa.

Cnep npekbCBaHe Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo ypeasT He ce
BKJ104BA OTHOBO aBTOMATWYHO.

be3onacHaTa paboTa e rapaHTMpaHa camo C NpyHaLNex-
HOCTWTe, OonucaHu B pasaen ,MpuHapgneXxHocTn”.
/13n0N3BaHMAT KOHTAKT TpAbBa Aa Obae 3a3eMeH (3a-
LINUTEH KOHTAKT).

M3Kkio4BaHeTO Ha ypeda OT eNekTpo3axpaHBallata Mpe-
Xa ce M3BbpLUBA CaMO 4pe3 M3BaxAaHe Ha 3axpaHBa-
LIS Lencen OT MpexaTa, CbOTBETHO OT ypeaa.
KOHTaKTBT 3a BK/IHOYBaHE Ha 3axpaHBaLLysa kaben Tpabd-
Ba Aa € J1eCHO JOCTbMeH.

[aHHUTe 3a HampeXxeHMeTO BbpPXy TWMoBaTa Tabeska
TpsbBa Aa CbBMaAaT C MPEXOBOTO HaMpexXeHye.
V136srBainTe yoapv No ypeaa Uam NpuHagnexxHocTuTe.
YpeasT Moxe Aa ce OTBapsA Camo OT KBanmduumpaH
nepcoHarn.

OpobunHaTa kamepa e npegHas-

AR Ha4yeHa caMo 3a Cyxu npobu oT
A NPEXAE- TBbPL MaTepuan. B HuMKakbB Cny-
HUE Yyall He m3non3sanTe ApobuiHaTa

Kamepa 3a Te4Hu npobu.
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Indicatii de siguranta

+ Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de uti-
lizare inainte de punerea in functiune si sa res-
pectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare Tntr-un loc accesibil
pentru intreg personalul.

« Asigurati-va ca numai personal instruit lucreaza cu apa-
ratul.

« Respectati indicatiile de siguranta, directivele si prevede-
rile de protectia muncii si prevenire a accidentelor.

« Aparatul trebuie supravegheat in permanenta in timpul
functionarii.

« In timpul utilizarii aparatului la o viteza mai mare, purtati
echipament de protectie auditiva.

Purtati echipamentul de protectie
corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. in caz con-
trar, pot exista urmatoarele pericole:
- proiectarea in afara a unor particule
- prinderea unor parti ale corpului, parului, hainelor si

bijuteriilor.

« Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabila, curata,
antiderapanta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

+ Aparatul nu se preteaza pentru exploatare in regim manual.

« In timpul functionérii, aparatul se poate incalzi.

- naintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si acceso-
riille sa nu fie deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Va rugam sa aveti in vedere faptul
ca In timpul functionarii echipa-
mentului exista pericolul de produ-

cere a unor rani la nivelul mainilor.

« Asigurati-va ca moara este bine inchisa.

Tnainte de utilizarea echipamentului, asigurati-va ¢ moa-

ra este corect conectata la fisa de legatura de la sistemul

de transmisie.

Echipamentul poate fi utilizat doar cu camera de macinare

montata; fara camera de macinare, aparatul nu porneste.

Tnainte de utilizare trebuie inchis capacul de protectie al

aparatului, in caz contrar aparatul nu porneste.

« Camera de macinare trebuie montata si demontata doar
cu motorul oprit.

Dupa utilizare deschideti intot-

deauna cu foarte mare atentie

camera de macinare, deoarece in

timpul functiondrii materialul din camera se poate in-

calzi datorita transferului de energie. Daca este necesar,

purtati manusi de protectie sau asteptati pana la racirea
camerei de macinare si a materialului.

Camerele de macinare IKA® trebuie sa fie intotdeau-
na inchise in timpul functionarii aparatului. Daca exista
pierderi de material din camera de macinare, opriti ime-
diat aparatul. Curatati aparatul.

Respectati manualul de utilizare al morii.

- Temperatura agentului nu trebuie sa depaseasca 40 °C.
Introduceti doar tuburi aprobate de IKA®.

Procesati numai substante in cazul carora surplusul de
energie aparut in timpul procesarii este inofensiv. Acest
lucru este valabil si in privinta energiei produse sub alte
forme, de exemplu prin iradiere luminoasa.

- Atentie la riscul provocat de materiale inflamabile.

Nu utilizati aparatul in atmosfera exploziva, cu substante
periculoase sau sub apa.

Aparatul nu porneste automat dupa o intrerupere a ali-
mentarii electrice.

Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile de-
scrise In capitolul , Accesorii”.

Priza utilizata trebuie sa fie legata la pamant (contact de
protectie).

Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune
se realizeaza numai prin extragerea stecherului din priza.

Priza pentru alimentarea cu tensiune a aparatului trebuie
sa fie usor accesibila.

Tensiunea indicata pe placuta de tip trebuie sa cores-
punda cu cea a retelei de alimentare.

Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.
« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

Moara este conceputd exclusiv

/I\ AVERTIZARE

pentru procesarea probelor din

materiale solide. Nu utilizati moara
pentru probe lichide.
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Ymobeifec acpaleiag

MeAsetiote OAOKANPO TO €YXELPiSLO 0dNYWWV XpK-
ong mpwv amd tn Oéon ot Asttoupyia kau AdPete
uttoyn tig untodeifeic aocdalsiag.

DuAEETe T gyXelpidlo 0dNnylwY XProng €101 WOTE va gival
Slabeaiyo og OAOUC.

A&Bete umoyn Ol POVO EKTIAIGEVPEVO TIPOCWTIIKO ETTI-
TPEMETAL VA £pYAdETAl JE TN CUOKEUN).

Tnpeite ¢ unodeitelc aodaleiag, Ti¢ 0dnyieg, Toug Kavovl-
OpoU¢ TpooTasiag Tng epyaciag Kat mpoANPNg atuynuaTwy.
H ocuokeur| eMITPEMETAL VA XPNOIOTIOIE{TAL ATTOKAEIOTIKA
UTIO emiBAEYN.

Katd tn xprion otng ouokeung pe ubPnAd aplBuod otpo-
DWV XPNOILOTIOIEITE WTOAOTIOEC.

XpnoloToleite Ta aTopKd peca
mpoctaciag avaioya pe TV katn-
yopia kwvduvou Tou uno enegep-
yaoila VAIKOU. Ze avtiBetn mepimtwon umdpxel Kivou-
VOC aro:
- eKOEVOOVIONO £6apTNUATWY
- TIAPACUPGCN MEAWV TOU OWHATOC, HaAMwWY, eVOUUATWY
KOl KOONUATWV.

- TomoBetr|ote TN cuokeur) eAeLOepn o€ eminedn, otabe-
pr, kabapry, avtloAloONTIKr, OTEyVN Kal TTUPAVIOXN ETI-
davela.

« Ta TiEAMaTa TS CUOKELNG TIPETIEL va ival kaBapd kat va
MNnv €xouv umootei {nieg.

+ H ouokeur) 6ev mpoopiletal yla xelpokivntn Asitoupyia.

+ H ouokeur) umopei va BepuavBei katd tn Asitoupyia.

« Mptv amo kabe xprion eAEYXETE TN CUOKELN Kal Ta Ta-
peAkOpeva yia {nuie¢. Mnv XpnolWOTIOLE(TE eAATTWATL
Ka e€aptrnpata.

AdGReTe umoPn OTL KATA TO XEIPIOUO
KINAYNOZ NG OUOKEUNG UTAPXEL KivOuvog

TPAUMATIOHOU TWV XEPLWV.

+ BePawwveote 011 10 doxeio aleon  eival EpUNTIKA KAEIOTO.

« Mpwv amd TN xprion tng cUoKeLn( PEPaWVESTE OTL TO
doxeio aleong exel ouvdeBel owotd e Puopa ouvdeong
OTO UNXAVIoUO Kivnong.

+ H ouokeur) umopei va xpnowornoinBei poévo pe tormo-
Betnuevo o doxeio dAeonc. Xwpi¢ autod dev TiBetal o€
Agtoupyia.

« Mptv amo tn xprion TMPETEL va KAEIOETE TO MTPOCTATEUTIKO
KGAUUPA TNG OLUCKELNC, SIOTI aAAIWC autr) dev TiBetal oe
Agtoupyia.

« To doxelo GAeong emrpenetal va tomnobeteital kal va
adaipeitatl povov epooov o Kvntrpag eival ektog Aet
ToupYiag.

Metd tn xprjon, avoiyete to Soxeio

AAgonG TMAVTOTE HE PEYAAN TIPOGCO-

X, O10Tl To UAIKO oTo doxElo uro-

pel va exel BeppavOel Adyw NG peETadopag evepyelag

Katd Tn Asitoupyla. Xpnolomoleite katd mepimtwon

TIPOCTATEVTIKA YAVTIA ) TIEPIUEVETE HEXPL VA KPUWOOULV
10 doxElo Kal To LAIKO.

« Ta doxeia dAeong IKA® mpemel va eival mavtote kKAglotd
Katd tn AErtoupyia tTNG CUCKEUNG. ATIEVEPYOTIOIEITE QuE-
OWC¢ TN CUCKeLn, €dv eEEABEL LAIKO amd to doxelo. Ka-
Bapilete tn ouokeun.

AapPavete umoyn Tig odnyieg xpriong tou doxeiou aAeonc.

+ H Bepuokpacia tou yecou Sev TPEMEL va UTEPPEL TOUG
40 °C.

* XPNOWOTIOIE(TE AMOKAEIOTIKA OCWANVEC EYKEKPIUEVOUG

amo tnv etalpeia IKA®.

Ene€epyaleote amokAEIOTIKA VAIKA yia Ta oroia n mpo-

oBnkn evépyelag Katd tnv enegepyacia eivat akivbuvn.

To autod LoyLEL €TTioNng yla AAAEC TTPOCBNKEG EVEPYELQG,

LY. ano dwrevr aktvoBoAia.

A&Bete unoYPn Tov Kivouvo amod eUPAEKTA UAIKA.

H cuokeur bgv TIPETEL VA XPNOUOTIOIE{TAL OE EKPNEIUES

aTuOODAPEC, ME ETIKIVOLVEC OUTIEC Kal KATW amod vepo.

* "Yotepa amod pia SlakoTr) peUMATOC N CUCKELH bev ema-

VEVEPYOTIOLE(TAl QUTOMATA.

H aodaAng epyaocia e¢aodaileTal pOvo [eE Ta TIAPEAKO-

HEVA TIOU TIEPLYPAdOVTIAl OTO KEDAAALO «MaAPEAKOUEVAY.

« H xpnowormoloupevn mpila TPETEL va gival YEIWMEVN
(emadr| aywyou mpootaciag).

+ H amoouvdeon ¢ CUCKELNG amo To GIKTUO TAPOXNS
pevpatog ecaopaliletal povo He amooLvoean Tou dIG
TOU NAekTplkol KaAwdiou fj Tou kKaAwdiou TN CUCKELN.

« H mpida yia to kaAwdlo cvvdeon Pe TNV TAPOXr NAE-
KTPIKOU PEVMATOC TIPETIEL VA €ival UKOAA TIPOCBAGIUN.

- Ta otoleia téong tng Tvakidag TUTIoU TPETEL va TaUTi-
{ovtal pe TNV Taon SIKTvou.

 ATTOMEVYETE TPAVTAYHATA KAl KTUTIAATA OTN OUCKEUN 1
oTa TTAPEAKOUEVAL.

+ H cuokeur emTpENETal va avolyetal HOvo amod l0IKO TEXVIKO.

To boxelo daleong mpoopiletal
QMOKAEICTIKA yla TNV emegepyaocia
ENpwv oTePEWV SEYMATWY. 2€ Ka-
pia mepinmtwon pnv XpnoloToleite
10 doxelo AAeonc yla uypa delypata.

MPOEIAO-
MOIHZH
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