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A Gerateschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Bedienknopf Heizung

D Bedienknopf Motor

E Taste ,Menl"

F Taste ,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste, Timer”

| Taste, Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fiihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

O =T m

A Mains switch

B Adjustable safety circuit
Rotating knob, heating
Rotating knob, motor
Button “Menu”

Button "Back”

Button “Scale”

Button “Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand
Q Heating plate
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A Commutateur

Circuit de sécurité réglable
Bouton rotatif chauffage
Bouton rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”
Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact
M Interface RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif
Q Plaque de composants
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Gesetzter Drehzahlwert 8 9 10 12 11
Gesetzter Temperaturwert

Temperatur der Tragerfliissigkeit

(nur in Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren)

Heizung aktiviert 7
Aktuelle Heizplattentemperatur

Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde)

w N

13

‘ Safe Temp: 150°C

Timer: 42:22:22 ‘
14

Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 pH-Value: 126 o %

100.0 "

Wireless-Verbindung mit WiCo

Alle Bedienelemente gespert 5
Betriebsart ( Modus A/B/C)

Externer Temperatursensor gesteckt und ‘

gewahiter Steverungsmodus 4 B w
USB Verbindung mit PC

Timer / Counter 3
Viskositatstrend Wert

Verbindung mit PC eingerichtet

Motor aktiviert 2
Intervall Modus

Aktueller Drehzahlwert
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1 Setvalue speed 1 Mis en valeur de la vitesse 1 3apaHHas 4yacToTa BpaLlieHus

2 Set value temperature 2 Llatempérature de consigne 2 3apaHHas Temneparypa

3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 Temnepatypa HecylLel XMAKOCTH
(only in connection with double temp-sensors) (qu'en liaison avec capteurs de température a double (TONbKO NP HANMYMK ABOAHOIO AAT4IKa TeMNepaTypbi)
Heater activated Chauffage activé 4 HarpeBaHue aKTUBNPOBAHO

Actual temperature
Measured pH-Value (only in connection with pH-probe)
Actual safety circuit temperature

la température réelle 5 (GaKTnyeckas TemnepaTypa HarpeBaTeNbHoi NIaCTHHbI
Valeur de pH mesurée (quen liaison avec sonde de pH) 6 M3meperHoe 3HadeHune pH (Tonbko npu HaaMyum
La température réelle du circuit de sécurité [ABOWHOrO fiaTynka pH)
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Wireless connection to remote control

All operation elements locked

Operation mode (A/B/C)

External temperature probe connected
and the selected control mode

USB connection with PC

Timer / Counter

Viscosity trend value

Connection with PC established

Motor activated

Intermittent status

Actual speed value
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Connexion Wireless avec une télécommande
Tous les contréles verrouillés

Mode de fonctionnement

Capteur de température extérieure inséré et
le mode commande seléctionné
Connexion USB pour PC

Timer / Counter

Valeur de la tendance Viscositéi

Connection mis en place avec le PC
Moteur activé

Statut Intermittend

Valeur de vitesse actuelle
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010,
EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eine Kopie der vollstandigen EG-Konformitdtserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden
Sie sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufihren sind.

A\

A\

/N\ WARNUNG

/\ VORSICHT

@ ACHTUNG

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit Ihrer Gesundheit von
absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung fih-
ren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des Gerates
von Bedeutung sind.
Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der Ge-
ratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerdt von Bedeutung sind. Missachtung kann
ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

ACHTUNG - Hinweis auf die Gefahrdung durch Magnetismus.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heifse Oberflache.




Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

Allgemeine Hinweise
» Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.
» Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
und Unfallverhitungsvorschriften.
« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Achtung - Magnetismus!

@ ACHTUNG Beachten Sie die Auswirkungen des Ma-
gnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentra-
ger...).

Verbrennungsgefahr!
A Vorsicht beim Berthren von Gehausetei-
len und Heizplatte. Die Heizplatte kann
Uber 320 °C heild werden. Beachten Sie die Restwarme nach
dem Ausschalten!
Das Gerat darf nur im kalten Zustand transportiert werden !

Gerdteaufbau
sionsgefahrdeten Atmospharen, mit Ge-

AN
fahrstoffen und unter Wasser.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

+ Die GerateflSe mussen sauber und unbeschadigt sein.

+ Das Netzkabel, sowie Leitungen externer Messfihler durfen die
heizbare Aufstellplatte nicht bertihren.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explo-

Zuldssige Medien / Verunreinigungen / Nebenreaktionen
Achtung! Mit diesem Gerat dirfen nur
AWARNUNG Medien bearbeitet bzw. erhitzt werden,
deren Flammpunkt Uber der eingestell-
ten Sicherheitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 380 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immer
mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

/N\ WARNUNG

- entzundliche Materialien

- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck
- Glasbruch

- falsche Dimensionierung des Gefafses

- zu hohen Fullstand des Mediums

- unsicheren Stand des Gefal3es.

« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefafsen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen wen-
den Sie sich bitte an IKA®.

A Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen

der Energieeintrag durch das Bearbeiten
unbedenklich ist. Dies gilt auch fir an-
dere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

« Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den An-
triebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

« Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und un-
gewollte chemische Reaktionen.

« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

+ Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und
Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen
aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperatu-

Beachten Sie eine Gefahrdung durch:

ren lber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.
(Quelle: Rdmpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
« Bei Verwendung von geldsten Alkali- und Erdalkalimetallen und
bei Temperaturen tUber 250 °C sind grundsatzlich glasummantel-
te Magnetstabchen einzusetzen!

Versuchsdurchflihrungen

/N WARNUNG

Tragen Sie lhre personliche Schutzaus
ristung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. An-
sonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flussigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.
« Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefafs spritzt

- unruhiger Lauf auftritt

- das Gefal sich auf der Aufstellplatte bewegt.

Zubehdr

» Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehdr, das im Kapitel ,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

 Montieren Sie Zubehdr nur bei gezogenem Netzstecker.

- Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehores.

« Der externe Temperaturfihler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingefuhrt werden.

+ Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
durfen sich nicht von alleine 16sen. Der Schwerpunkt des Auf-
baus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerdtes

« Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.

« Die Steckdose fir die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

« Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz bzw. Geratesteckers.

Nach einer Unterbrechung der Strom-
AWARNUNG zufuhr 13uft das Gerat im Modus B von
selbst wieder an.

Zum Schutz des Gerdtes

« Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

» Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit me-
tallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

+ Vermeiden Sie Stofe und Schldge auf Gerat oder Zubehor.

« Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

» Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).

N
()
[; Nt

.>100 mm |




Auspacken

» Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

* Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetruhrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H 104

- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.70

- O-Ring

O-Rin
O

Schleben Sie den O-Ri -Ring au1c dasWetzkabel umein E ?dringen von
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

Bestimmungsgemafler Gebrauch

¢ Verwendung
- zum Mischen und / oder Erhitzen von Flussigkeiten.

¢ Verwendungsgebiet (nur im Innenbereich)
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist fir den Gebrauch in allen Bereichen, aufler dem
Wohnbereich und Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-

Versorgungsnetz, das auch Wohnbezirke versorgt, geeignet.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn
das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Herstel-
ler geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in nicht
bestimmungsgemafem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe
betrieben wird oder wenn Veranderungen an Gerat oder Leiter-
platte durch Dritte vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

+ Gewindestopfen (P) entfernen

« Schutzkappe von Stativstab abziehen

+ Unterlegscheibe zwischen Gehause
und Mutter legen

« Stativstab von Hand bis zum An- |
schlag einschrauben

« Mutter mit einem Gabelschlissel
SW17 anziehen

+ Zubehor mit Kreuzmuffen montieren . o\

Hinweis:

Beim Verwenden von Badbefestigungsteilen mit einem Durchmess-
er von Uber 180 mm ist eine Stutz-
stange mit einer Verlangerung zu
verwenden (siehe ,Zubehor”).

Kippgefahr!
Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht tber
den durch ein gepunktetes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren Be-
reich hinausragen.




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Gber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

- Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

« Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
dem hier beschriebenen  Verfahren
eingestellt werden.

Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

/N\ WARNUNG

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Gber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C) Gera-
teschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:




Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen!

Bedienung

u

Der Wechsel im MenU erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

& Gerateschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Menu (Details)"”)

Riihren

& Motordrehzahl mit dem Bedienknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
@ Start der RUhrfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (D)

Heizen

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,MenU (Details)”)
& Solltemperatur mit dem Bedienknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Menii (Details)”)

@ Start der Heizfunktion durch Drlicken des Bedienknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

\Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C \

= Solange die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display ())
i und die aktuelle Heizplattentemperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

& Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturflihler PT 100 (Einzelfuhler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

& Gerateschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfuhler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-

tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfuhler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen

& Taste (G) drlcken
& warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
@ Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wagebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Riihren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung

= Siehe Abschnitt , MenU (Details)".

Timer

@ Taste (H) driicken

@ Einstellen der gewiinschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Dricken des
Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion rlickwarts zahlend (siehe ,Menii
(Details)").

Sobald der Timer O erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).




Meniistruktur

— Ruhren ———————— Drehmoment-TrendmMESSUNG. ...........vvveeeieeeeeiece e
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Sie konnen die Meniipunkte durch Drehen des Drehknopfes (D) andern und durch

Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums riickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fur die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhaltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Drucken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlickgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgrofe wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder grofSer 100% angezeigt.

Abriss des Ruhrstabs

Wird ein Ruhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rihrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Rihrstababriss wird
durch das Symbol (3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahldnderung, erneut
zu einem Ruhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
RUhrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.




HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefaf3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Rihrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruhrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofsere Rihrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhéhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenU ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewinschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert flr die zukunftigen Rihraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfiihler PT 100

Regelart

Der gewahlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die aktuelle Heizplattentemperatur

(5), die auf dem Display angezeigt
werden, beziehen sich auf die )
Temperatur des  Mediums. Die

Heizplattentemperatur wird durch die
aktuelle  Sicherheitskreis-Temperatur
(7) begrenzt. Die Regelung der
Mediumstemperatur erfolgt Uber einen
Mikrocontroller. Dadurch wird die Uber
den PT 100 erfasste Mediumstemperatur
schnellstméglich, ohne Uberschwingen

auf die eingestellte  Temperatur
aufgeheizt. Der Mikrocontroller
passt sich automatisch an die

verschiedenen Warmekapazitaten der
unterschiedlichen Aufstellgefdle und
deren Inhalt an. Damit ist immer eine
optimale Temperaturflhrung ohne Temperaturdrift und Welligkeit
gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfihler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol /7 in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturflhler befindet sich

im Warmetrager, der andere im “
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert (2) bezieht sich

auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wl angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als aktuelle
Heizplattentemperatur (5) angezeigt.
Die Heizplattentemperatur (und daher
die Warmetragertemperatur)  wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set-
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

I N,

aPID
Exakt PID: Fir sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt ;

werden Ts '
mussen. et= |

Vorteil:
+ sehrgenaueErwarmung '
der Flussigkeit i
« kein Uberschwingen zur -
eingestelltenTemperatur
Nachteil:
+ langsamster Heizbetrieb

Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set—

Nachteil:

« Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

.

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsfllssigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem Menu ,, Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fur das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem MenU , Carrier Limit “ (Grenzwert Trdger) kann der Benutzer die
gewinschte maximale Temperatur flr die Tragerflissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Menu ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.




Temperaturfihler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgefihrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlicksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fir den Temperaturfihler zurlicksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer erméglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zufthren.

Zum Starten der Wiegefunktion drlcken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den MenuUpunkt Wiegen aus. Durch
Drucken des Bedienknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Riithren missen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kali-
briermodus durchgefuhrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

Flhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.

Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Méglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Rihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fUr die Heizung. Die Ruhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flissigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem Menu kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flussigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messfihler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten flr die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

« Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde

- Offnen Sie das Untermen( durch Driicken des Bedienknopfes (D)

- Offnen Sie das Untermenu ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Dricken des Bedienknopfes (D).

« Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die
gewlnschte Pufferldsung.

- Bestdtigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Driicken des
Bedienknopfes (D)

« Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die nachste
Pufferlésung.

- Bestdtigen Sie wieder den angezeigten Wert.

* Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferlésung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefihrt wurde,
kénnen pH-Messungen durchgefihrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturflihlers ist eingeschrankt durch die
maximal zuldssige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flussigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem Meni kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.
Modus A
Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen

ausgeschaltet (OFF).




Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Ruhren vor
dem letzten Ausschalten Gbernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Gerateschalter, starten
die Funktionen Ruhren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B kdnnen nicht verandert werden.

Display

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem Menl kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fir die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen kénnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem MenlU ,Programme” koénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fir den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Gbernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der MenUoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion , Betrieb/Stopp” in der MenUoption , Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
Menuoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Dricken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder , Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und drucken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Driickknopf auf ,Bearbeiten” driicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfugen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit fir mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Léschen: Zum Loschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Dricken mit dem Dreh-/
Driickknopf auf die Menuoption ,Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (/) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

Zeitlberschreitung

Im MenUpunkt , ZeitUberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetrihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetrihrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten flr dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im MenU ,Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fir den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rpm und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fir dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option ,Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Ruhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schitzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5
In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann fir dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die , Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die FUhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fihlertemperatur ist > 5 K




Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewinschte
Landessprache durch Drehen und Drlcken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flr das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Dricken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafseinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weifs andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wabhlen Sie die Option , Werkseinstellungen” durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die urspringlichen, werkseitigen Standardwerte zurtick (siehe Bild
~MenuUstruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option ,Bluetooth” kann der Benutzer die ,Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess aufserdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder Uber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im Menu entsprechend angegeben werden.
Hauptmeni - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die Ruhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Mends sind ausschlielich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhélt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Rihrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

/

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

Netzanschluss
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerdtes mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
kénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfUhren. AnschlieBend verbinden Sie das IKA®-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhoéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel ,,Watchdog-Funktion®.

» Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

- FUr die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden
CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit
CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit
« Zugriffsverfahren: Eine Datenlibertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Fir den Befehlssatz gilt folgendes:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

« Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

« Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

» Das Dezimaltrennzeichen in einer Flieskommazahl ist der Punkt
(Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausflhrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflihrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abklrzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieSkommazahl

und die Zuordnung der Signalzustdnde gilt die Norm RS 232, X=1 Mediums-Temperatur
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=2 Heizplatten Temperatur
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichentbertragung in Start X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
— Stop Betrieb. X=4 Drehzahl
« Ubertragungsart: Voll Duplex X=5 Viskositatstrend
« Zeichenformat:  Zeichenerstellung geméR Datenformat in  X=7 Warmetrager- Temperatur
DIN 66022 fur Start=Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1 X=80 pH Value
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit. X=90 Weight Value
« Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s X=54  Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
« Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS X =55 Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung) X =56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1;2:3;4;5,7;80,90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42;54,55;56,
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2;4,7, Setzen des Soll-Wertes auf n
54,55;56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OUT_WD2@m

Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.

START_X

X=1,2;4,5;7
X=80;90

Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion
Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.

Remote

STOP_X

X=1;2:4.5;7

Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion.

Remote

X=80;90

.Watchdog"” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.

Verbindungsméglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (sieche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (, Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
.Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstlrze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
.Watchdog”— Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA® folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer benétigt.

RTS 7 7RTS

Zubehor

+ Magnetstabchen: + H135.410 Einsatz Rundkolben 10 ml

g 6 mm; Lange max. 15 mm + H135.411 Einsatz Rundkolben 25 ml

@ 7 mm; Lange max. 60 mm +H135.412  Einsatz Rundkolben 50 ml

2 10 mm; Lange max. 80 mm +H1355 Reaktionsblock Rundkolben 500 ml
*RS1 Ruhrstabchenset +H135.510  Einsatz Rundkolben 200 ml
* RSE RUhrstabentferner + H135.511 Einsatz Rundkolben 250 ml
« H 1000 Badaufsatz 1| *+ H135.512 Einsatz Rundkolben 300 ml
+ H 1500 Badaufsatz 1,5 | *+ H135.6 Reaktionsblock Rundkolben 1000 ml
+ H 3000 Badaufsatz 3 | + H135.610 Einsatz Rundkolben 500 ml
- H5000 Badaufsatz 5 | cH16V Stativstab
+ H 8000 Badaufsatz 8 | +H16.3 Ausleger
+H1353 Aufnahmeplatte - H38 Haltestange
- H135.310 Quarter 20 ml +H44 Kreuzmuffe
+H135.311  Quarter 30 ml + PT100.50 Temperaturmessfuhler
+H135.312  Quarter 40 ml + PT100.51 Temperaturmessfihler glasummantelt
+ H135.313 Quarter 4 ml + PT1000.50  Doppeltemperaturmessfuhler
+H135.314  Quarter 8ml + PT1000.51 Doppeltemperaturmessfihler glasummantelt
- H135.315 Quarter 16 ml - RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaktionsblock Rundkolben 100 ml

weiteres Zubehor siehe www.ika.com




Storungen

Das Gerat zeigt eine Stérung durch eine Fehlernummer , Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zuruckzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (siehe MenUpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Tabelle Fehlermeldungen und Storbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er2 Im Remotebetrieb (PC), bei|+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |« Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet + Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in  Modus 1,  keine|+ Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc + Verbindungsleitung und Stecker Uberpru-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |- Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |- Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80°C und Gehause sen, danach wieder einschalten
» Zulassige  Umgebungstemperatur + Versuchsaufbau andemn
Uberschritten + Zulassige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofBer als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm + Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhohung|+ Messfihler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messfuhler in das Medium eintau-
am Messflhler bei bleibender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grofs + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Men() - Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- + Warmetragerol mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefaldes + Glasgefald durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein + ,Time-out”-Zeit erhdhen
« Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  Warmelbertragungswider-
stand zu grof3
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer « Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
emeutem Einschalten wieder der zuvor
gewlnschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfuhler 1 * Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprifen
Kurzschluss peraturmessfuhlers + Temperaturmessfiihler ersetzen
* Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfuhlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais ¢ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |+ Gerdt ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22  |Fehler beim Heizplatten- « S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkihlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur « SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) Uberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfuhlers




Fehler

Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 25

Heizung-
Schaltelementiberwachung

« Schaltelement (Triac) des Heizungs-
regelkreises hat Kurzschluss

« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis

unterbrochen

Die Heizung oder die Zuleitung ist

unterbrochen

Unterbrechung des Heizplatten Si-

cherheitstemperaturfihlers

Heizung ausgeschaltet

 Gerat ausschalten und abkuhlen las-

sen, danach wieder einschalten

Er 26

Differenz zwischen dem
internen Heizplatten
Regel- und Sicherheits-
temperaturfuhler zu grofs

UnregelmalBige  Temperaturvertei-
lung auf der Heizplatte durch punk-
tuelle Warmeabfuhr

Defekt des Regel- oder Sicherheits-

.

Heizung ausgeschaltet

Gerat ausschalten und abkuhlen las-
sen, danach wieder einschalten

Bei der Verwendung von Metallblok-
ken usw. auf flachige Auflage auf der

temperaturfhlers

Heizplatte bzw. gleichmafige War-
meabfuhr achten

Er31 |Defektin der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |+ Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(Triac)
Er 41 |RUhrstababriss « Der RUhrstab ist viermal hinterein-| Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen

rung abgerissen

ander, ohne explizite Sollwertande-|um min. 300 rpm .

Kleineres Ruhrstabchen wahlen
reduziert
Heizung ausgeschaltet

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

QPP

Verwenden Sie nur von IKA® empfohlene Reinigungsmittel.

Ziehen Sie zum Reinigen den Netz-
stecker.

Verschmutzung | Reinigungsmittel

Farbstoffe Isopropanol

Baustoffe Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol

Nahrungsmittel | Tensidhaltiges Wasser

Brennstoffe Tensidhaltiges Wasser

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA®
nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

- Software Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
www.ika.com.

Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitsbeschei-
nigung” bei IKA® an oder verwenden Sie den download Aus-
druck des Formulares auf der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlick. Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC |220...230 = 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100+ 10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung wW 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Ruhren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor




Anzahl Ruhrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. w 12
Drehzahlbereich rom | 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 1
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rpm 1
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflosung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflosung

- der Mediumstemperatur K 0,1

- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5°QC)
Sicherheitskreis-Einstellauflésung K 1
Temperaturmessfuhler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfiihler K <=+ [0,15 + 0,002°(T)]

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100 °C
K <=+0,5>100 °C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C

Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfihler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegegenauigkeit +(0,3%+2)
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!




Source language: German
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Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the directives 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU and
2011/65/EU and conforms with the following standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 and EN 1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity can be requested at sales@ika.com.

Warranty

According to IKA®'s Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case
of making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

A

A\

/\ WARNING

/\ CAUTION

@ ATTENTION

Explication of warning symbols
General hazard
This symbol indicates information which is essential for your health. Failure to observe this information
may be detrimental to health or may result in injuries.

This symbol indicates information which is important for ensuring that the device functions without
any technical problems.
Failure to observe this information could damage the device.

This symbol indicates information which is important for proper use of the device and/or ensur-
ing that the device functions correctly. Failure to observe this information can lead to inaccurate
results.

ATTENTION - risk of damage due to magnetism.

DANGER - note on hazards arising from a hot surface.




Safety instructions

+ Please read the instruction manual in full before use and
follow the safety instructions.

+ Keep the instruction manual in a place where it can be accessed
easily.

General instructions

« Ensure that only trained staff use the device.

« Be sure to comply with all safety instructions, directives and all
matters of health, safety and accident prevention in the workplace.

« The plug must be earthed (grounded contact).

Caution - magnetism!
Beware of possible effects from the mag-
netic field (pacemakers, data media, etc.).

@ ATTENTION
Burns hazard!
A Exercise caution when touching housing
components and the heating plate. The
heating plate can reach temperatures of up to 320 °C. Watch for
residual heat after appliance has been switched off.
The device should only be transported once it has cooled!

Device configuration

Do not operate the device in explosive at-

A mospheres, in the presence of hazardous

materials or under water.

« Install the device on a flat, stable, clean, non-slip, dry and fire-
resistant surface.

« The device feet must be clean and undamaged.

« The power supply cable and cables to the external sensors must
not be allowed to come into contact with the heated mounting
plate.

« Prior to each use, always check the device and accessories for
damage. Never use damaged parts.

Permissible media / Contamination / Side reactions

Caution! Only media whose flash point
AWARN'NG lies above the set safety temperature lim-
it (50 °C - 380 °C) may be processed or
heated with this device.
The set safety temperature limit must be at least 25 °C below the
fire point of the medium in use.

Pay attention to the risks associated with:
/\ WARNING

- flammable materials
- flammable media with low steam pressure
- glass breakage
- incorrect vessel size
- overfilling of medium
- unstable vessel.
« Only process pathogenic materials in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA® if you have any ques-

tions.
A ergy input during processing is harmless.
This also needs to take into account other

sources of energy such as, for example, light irradiation.

« At high speeds the mounting plate is liable to warming, even if
the device is not in heating mode.

« Bear in mind the possibility of contamination or unwanted chem-
ical reactions.

« There is the possibility that friction from rotating accessory parts
can result in contamination of the medium being processed.

« Bear in mind the following when using PTFE-coated magnetic

rods: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten

or solute alkali metals and alkaline earth metals as well as with

fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic table

Only work with media for which the en-

at temperatures above 300 - 400 °C. Only elementary fluorine,
chlorine trifluoride and alkali metals attack it; halogenated hy-
drocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpp “Chemie-Lexikon” and “Ullmann” Vol. 19)
« Only glass-coated magnetic rods should be used in conjunction
with solute alkali metals or alkaline earth metals or at tempera-
tures above 250 °C.

Performing trials

/\ WARNING

Always wear personal protective equip-
ment in accordance with the hazard class
of the media being worked with.

Otherwise there is the risk of the following:

- spraying and evaporation of liquids

- ejection of parts

- release of toxic or inflammable gases.
« If any of the following happens, reduce the speed:

- medium sprays out of vessel due to excessive speed

- process is not smooth

- vessel moves around on the mounting plate.

Accessories

« Safe operation can only be ensured when working with acces-
sories as described in the “Accessories” section.

+ Only put together accessories with the power supply cable dis-
connected.

« Refer to the operating instructions for the accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

+ Accessories must be connected securely to the device and must
not come loose on their own. The centre of gravity of the device
must be located within the mounting plate.

Power supply / switching off the device

« The specified settings on the rating plate must coincide with the
actual power supply.

+ The plug for the power supply connection must be easy to access
and remove.

+ The device is only disconnected from the power supply when the
power or device plug is removed.

After an interruption to the power supply,
/N WARNING

the device starts up again in Mode B.
Protection of the device

+ The device must only be opened by trained, skilled personnel.

« Do not cover the device, even partially, with elements such as
metallic plates or sheets otherwise it may overheat.

« Avoid knocks or impact to the device or accessories.

« Ensure the mounting plate remains clean.

+ Observe minimum distances between devices. Between device
and wall should be 100 mm (min), above the assembly should be
800 mm (min).




Unpacking

* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

 Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

I T
O W . & _ |

Please slide the O-Ring on the power cord pI@to avoid in?mss of
water into the connector.

Correct use

* Use
- for mixing and/or heating liquids.

« Area of use (only indoors)
- laboratories - schools
- pharmacies - universities

The device is suitable for use in all areas apart from domestic areas
and areas directly connected to a low-voltage supply which also
serves domestic areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the device is used
in conjunction with accessories which are not supplied or recom-
mended by the manufacturer, if the device is used contrary to the
intended purpose against the manufacturer’s instructions or if the
device itself or PCB has been subjected to modifications by third
parties.

Assembling the support rod

+ Remove the threaded plug (P)

+ Remove the protective cap from the
support rod

- Place the washer between the hous-
ing and the nut

« Screw in the support rod manually
until it cannot be tightened further

« Tighten the nut using an SW17 open-
end spanner

+ Assemble the accessories using a
Cross sleeve

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm,
please use support rod in conjunc-
tion with an extension. (See “Ac-
cessories”)

Risk of tipping!
Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed with a dotted rectangle.




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARNlNG always be set at least 25 °C lower
than the fire point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows )

« The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/\ WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

» Heat the device to a temperature of over 50 °C.

« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the mains switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

@ Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
@ Set the main switch (A) to the ON position

o Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

@ Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display ())
@ Press the rotary knob (D) to start the stirring function

Heating

= The symbol (16) appears when the motor is active

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
@ Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display ())

@ Set the temperature control mode (see “Menu (details)”)
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display ()):
= When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \

= Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows m and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-

@ Set the main switch (A) to the OFF position

@ Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)

@ Set the main switch (A) to the ON position

ternal thermometer|
(direct temperature
control in the me-

® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears.

dium)

0) Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.

& Press the (G) key
@ Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g" appears after the digit 0).
@ Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.

Weighing

= The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= It is only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.

= The weighing module can be calibrated.

pH measurement

= See section entitled “Menu (details)”

Timer

@ Press the (H) key
@ Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").

®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.

If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu structure

— Stirring ———————— Torque trend MEASUTEMENT.........c..cvvviiiiiit et
— Stirring bar decoupling.........ccooiiiiiiii
+— Intermittent ModeT Run/Stop ...
Interval TRun Time
Stop Time
L Speed lIMit. ..o
— Heating ————— Control method ————— Fast PID (fPID)..............ccooooiiiioieni
— Accurate PID (@PID)........ccoooeiiiiiiiiii,
L— Two - point (2pt)........
— Limits —————————— Medium limit...........................
F— Carrier limit........ooo
L— Limit information.....................
-— Temperature sensor —— Calibration T 2-point Calibration ..............
3-point Calibration

L— Reset Calibration..........cccccoceeeeiiinii

. Weighing T MEASUIEIMENT ...
Calibration —[ 2-point Calibration................oooo
3-point Calibration.........cccccoii

m — Timer RT3 PP PRSP
DISPDIAY . e

— Calibration—[ 2-point Calibration.....
3-point Calibration........ccccccccoeeeiiiiiiin

L DISPIAY. 1+ttt

.Display Torque trend measurement. ..ot
PH VAIUB .o
TIMET

ﬂGraph Axis Assignment Temperature..............ccooeoiiiii

SPEEA. ..ottt
TOIQUE. ...t

Axis Scaling —[Automatic ..................................................
Manual........ooooiii

—mPrograms Program 1. .

Program 2. ...

Program 3. .
Program 4. ...
Program 5.




Menu (details)

Stirring

—  _ TimeOut SOt e, : 00:30 [mm:ss] :
ESpeed .................................................................. 1 100 rpm 1

TeMPErature. .........c.oooveoeee e : - :

— Password 1
1 1

1 1

I— Safe temp confirmation .................. |- 1

1 1

o TS e | 05:00 |
: 1 1
7Settingg — Languages T English......ooooii 1 English 1
T DEULSCR. ..o : - :

[ FranGais.........ocoooiiiiiiii - |

= ESPAROl....oooe o : - :

Ftaliano.....oooo 1 - 1

T OO0 : - :

[ ?_F%O-I ................................................. 1 - 1

T H S i I |

1 1

[ Portuguese..............c.cooo 1 - |

b PYCCKAM SI3IK. ... : :

— 1 1

I— Unit —— Temperature —[ OC e 1 oC !
1 1

OF ‘- ]

| Displa Back d Black o |
play ackgroun T a§ i Black 1
White ... [ 1

Firmware Update Information : :

1 1

+— Sound KEY TONE ... - !
1 1

1 1

— Factory Settings = = = = = = = = = m e e m e m e - - - - - - 4. 1
1 1

1 1

— Communication*EBluetooth .............................................. I- !
Eurostar Control ——RS232.......c..cccee b= !

Minimum Speed.......... = ]

1 1

“— Information SHITING. .o, |- 1
Heating .....cooooveeiiii = !

Safety ..o = ]

1

Software = |

Firmware Update Information.................. 1- 1

1 1

Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it. L e e - - - - - 4

Torque trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used
conjunction with torque trend measurement.

in

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.




Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .= symbol.

The set value temperature (2) and
the actual temperature (5) shown on
the display refer to the temperature
of the medium. The heating plate
temperature is limited by the actual
safety circuit temperature (7). The
medium temperature is controlled
by means of a microcontroller. The
medium temperature is measured by
the PT 100 temperature sensor and
is heated up as quickly as possible
without overshooting to the set
temperature. The microcontroller is
capable of adjusting automatically
to the different heating capacities of
various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the /# symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The set
value temperature (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol Wl .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
[imit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

'
'
1

M
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

aPID
Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to
be handled :
carefully. Ts '
Advantages: =1 .
« very accurate warming
of the liquid :
« no exceeding the target
temperature : "t
Disadvantages:
+ slow heating operating
Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages:

» Heating much more
rapid than PID

Disadvantages:

+  Possible overheating of
up to 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The "Carrier limit" menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.




Temperature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration-

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

+ Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

+ Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
(D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

« Confirm once more the value displayed.

- In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).




Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment

In this menu the user can select 2 options from the 4 options
(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode” setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode" (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\J) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick ({)) disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to 0 min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C” or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and “White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:
Select the “Factory Settings” option by turning and pressing the

rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure®).

Communication:

Bluetooth

The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via
RS232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings - Communication - Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The “Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

/

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

PT 100 / PT 1000 plug
%

&.3)

==

RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA® devices with USB in-
terface  from http:.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.
zip and install the driver by running the setup file. Then connect
the IKA® device through the USB data cable to the PC. The data
communication is via a virtual COM port. Configuration, command
syntax and commands of the virtual COM ports are as described in
RS 232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

+ The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
« Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

« Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

« Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0D and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex Ox2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:

X,y= numbering parameter (integer)

m = variable value, integer

the image. n = variable value, floating-point number
- Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 1 medium temperature(external temperature sensor)

for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 2 hot plate temperature

assignment of signal states. X = 3 hot plate safety temperature
« Transmission process: asynchronous character transmission in X = 4 speed

start-stop operation. X = 5 viscosity trend
+ Transmission type: full duplex X = 7 heat transfer medium temperature
« Character format: character composition according to data X = 80 pH value

format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit, X = 90 Weight value

7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit. X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <= n <= 1200)
+ Transmission speed: 9,600 bit/s X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
« Data flow control: hardware handshake RTS/CTS (10 <=n<=600)

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage) X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
/ COMPUTER can transmit (5<=n<=60)
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER cannot transmit
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Title request
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 | Current value reading
IN_SOFTWARE Software ID number, date, version request
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; Set target value reading
42;54;55;56,

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output of identification name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1;2:4.7; Setting of target value to n

54:55;56




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m

Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET

Switches off the device function.

START_X X=1,2,4,5,7

X=80; 90

Switching on of device - (remote) function
Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within
60 seconds, the (old function) heating is switched off.

Remote

STOP_X

Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain

Remote

saved. Includes command RMP_STOP.

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

Connection possibilities between the RET control-visc and

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

“Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA®
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

10 01
R0 2 2R0
™03 310
a0 H
oS sano | PC
6 O 6
RTS 7 7RTS
s 8CTS
90 0 9

Accessories

+ Magnetic stirring bar: +H135.410  Insert for 10 ml round flask

g 6 mm; max. length 15 mm < H135.411 Insert for 25 ml round flask

g 7 mm; max. length 60 mm <« H135.412  Insert for 50 ml round flask

g 10 mm; max. length 80 mm +H 1355 Reaction block for 500 ml round flask
*+RS1 Set of magnetic stirring bars + H135.510 Insert for 200 ml round flask
* RSE Stirring bar remover *+ H135.511 Insert for 250 ml round flask
+ H 1000 Beaker 11 +H135.512 Insert for 300 ml round flask
+ H 1500 Beaker 1.51 +H135.6 Reaction block for 1,000 ml round flask
« H 3000 Beaker 31 + H135.610 Insert for 500 ml round flask
+ H 5000 Beaker 51 +H16V Support rod
« H 8000 Beaker 8l +H16.3 Extension
+H135.3 Flask carrier +H38 Holding rod
+ H135.310 Quarter 20 ml reaction vessel - H44 Cross sleeve
« H 135.311 Quarter 30 ml reaction vessel - PT 100.50 Temperature sensor
+H135.312  Quarter 40 ml reaction vessel « PT 100.51 Temperature sensor, glass coated
+H 135313  Quarter 4 ml reaction vessel « PT 1000.50 Double temperature sensor
+H135.314  Quarter 8 ml reaction vessel « PT 1000.51 Double temperature sensor, glass coated
+ H 135.315 Quarter 16 ml reaction vessel « RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaction block for 100 ml round flask

for further accessories see www.ika.com.




Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a
RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault |Description Causes Effect Solutions
Er 2 In remote operation (PC)|» PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode with activated| Wwithin the set watchdog time Motor switched off + Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- + Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|» Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
+ Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded + Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|+ Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase|s Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low + Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low + Increase the “Time-out” period
+ In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Er 6 Interruption in safety cir-|+ Defective connection cable Heating switched off |+ Replace cable
cuit
Er 13 |SAFE TEMP P adjustable|+ Target/current different of the|Heating switched off |« After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14  [Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off [« Check the plug
re sensor 1 sor plug + Replace the temperature sensor
« Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  |Fault during heating plate|+ Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er22  |Fault during heating plate|s S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 |The temperature of the|s SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool
heating plate exceeds| settolower than the current tem- + Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
SAFE TEMP H (Hotplate) perature of the heating plate higher
« Disconnection of heating plate
control temperature sensor




Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-|« Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
- Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er26 |Difference between inter-|+ Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation « Ensure regular heat dissipation
sensor too large « Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 |Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  |Bar decoupling « The bar has broken away four|Target speed reduced|s Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm + Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device should operate without the need for maintenance,
however it is subject to natural wear and tear on parts and their
statistical failure rate.

O+P—~@

Only use cleaning materials recommended by IKA®.

Remove the device from the mains
before cleaning.

Dirt Cleaning agent

Dyes Isopropy! alcohol

Building materials | Water containing detergent/isopropy! alcohol

Cosmetics Water containing detergent/isopropyl alcohol
Food Water containing detergent
Fuels Water containing detergent

- Ensure no liquid enters the device during cleaning.

- Wear protective gloves when cleaning the device.

- Please consult with IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods not specifically recommended.

Ordering spare parts

When ordering spare parts, please make sure to indicate the fol-

lowing:

- device type

- device manufacturing number; see rating plate

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- position number and description of spare part; see www.ika.
com.

Repairs

Please only send devices in for repair that have been
cleaned and are free of materials which might present
health hazards.

For this, use the “certificate of compliance” form which you can
obtain from IKA® or can download a version for printing from the
IKA® website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220...230 = 10%
or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50/60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range rpm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 1
Actual speed display resolution rpm 1
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 | H,O in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution

- of the medium temperature K 0.1

- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380(+5°0)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0.15+0.002 °(T)]

(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0 °C
K <=+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing accuracy +(0.3%+2)
Level of contamination 2
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes




Langue d’origine: allemand
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2006/42/
CE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, ainsi qu‘aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE complete peut étre demandée en adressant un courriel a I'adresse sales@ika.com.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA®, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d’usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.
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Explication des symboles

Avertissement de danger générique.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour votre sécurité et votre santé. Le non-res-
pect de ces indications peut nuire a la santé et causer des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement technique de
I"appareil.
Le non-respect de ces indications peut endommager |'appareil.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de I'appa-
reil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats de mesure
imprécis.

ATTENTION - remarque sur une mise en danger en raison du magnétisme.

DANGER - Remarque sur une mise en danger en raison d’'une surface chaude.




Consignes de sécurité

- Lire entiérement le mode d’emploi avant la mise en service
et respecter les consignes de sécurité.
« Conserver le mode d’emploi de maniéere a ce qu'il soit accessible a
tous.
Indications générales
« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.
+ Respecter les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
mesures de prévention des accidents.
« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme !
@ ATTENTION Tenir compte des effets du champ magné-
tique (pacemaker, support de données...).
Risque de brilure !
A Toucher prudemment les pieces du loge
ment et la plaque chauffante. La plaque
chauffante peut atteindre une chaleur supérieure a 320 °C. Atten-
tion a la chaleur résiduelle apres la mise hors tension!
L'appareil doit étre transporté a froid !

Installation de I'‘appareil

N'utilisez pas |'appareil dans des atmos-

A pheres explosives, avec des matiéres dan-

gereuses et sous |'eau.

« Placez I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, stable,
propre, non glissante, seche et non inflammable.

« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et ne pas étre abimés.

» Le cable secteur et les cables des sondes externes ne doivent pas
entrer en contact avec la plaque d’appui chauffante.

« Avant chaque utilisation, contrdlez I'état de I'appareil et des
accessoires. N'utilisez pas de pieces endommagées.

Milieux autorisés/Impuretés/ Réactions

Attention! Avec cet appareil, ne peu-

vent étre traités et chauffés que des

agents dont le point d'inflammation dé-

passe la température de sécurité limite

(50 ... 380 °C).

La limite de température de sécurité fixée doit toujours étre au

moins de 25 °C inférieure au point d'inflammation de |'agent utilise.

Attention aux risques suivants :

& AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

- Des matériaux inflammables
- Des milieux combustibles a faible pression de vapeur
- bris de verre
- dimensionnement du récipient erroné
- niveau de remplissage du milieu trop élevé
- état du récipient non stable.
+ Ne traitez des substances pathogenes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d’aspiration adaptée. En cas de questions,

contactez IKA®.

A quelles I'apport d'énergie pendant I'opé-

ration ne pose pas probleme. Ceci s'ap-

plique également aux autres apports d'énergie, par ex. la radiation
lumineuse.

« En cas de vitesses de rotation élevées, la plaque de composants
peut s'échauffer méme sans chauffage par I'aimant d’entraine-
ment.

« Attention aux salissures et réactions chimiques éventuelles non
souhaitées.

- Eventuellement, des particules d'abrasion provenant de |'appareil ou
des piéces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétu, tenir compte de
ce qui suit : Les réactions chimiques du PTFE se produisent au
contact avec des métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous ainsi qu‘avec des poudres fines des métaux du 2éme et
3éme groupe du systéme périodique a des températures supé-

Ne traitez que des substances pour les-

rieures a 300 - 400 °C. Seul le fluor élémentaire, le trifluorure de
chlore et les métaux alcalins I'affectent, les hydrocarbures halo-
genes ont un effet de gonflement réversible.
Source : Rompps Chemie-Lexikon et « Ullmann » Vers. 19)
« En cas d'utilisation des métaux alcalins et alcalino-terreux dissous
et a des températures supérieures a 250 °C, il est essentielle de
n'utiliser que de barreaux aimantés !

Réalisations des essais

Portez I'équipement de protection per-

sonnel en fonction de la classe de danger

de la substance a traiter. Sinon, il y a dan-
gerde:

- Pulvérisation et évaporation de liquides

- éjection de pieces

- Libération de gaz toxiques ou inflammables.

+ Réduisez la vitesse de rotation si :

- la substance est projetée hors du récipient, parce que la vitesse
de rotation est trop élevée

- le fonctionnement est irrégulier

- le récipient se déplace sur la plaque d'appui.

Accessoires

« Un travail en toute sécurité n'est garanti qu‘avec les accessoires
décrits dans le chapitre « Accessoires ».

+ Ne montez d'accessoires que lorsque la fiche secteur est débran-
chée.

* Respectez le mode d'emploi des accessoires.

- S'assurer que la sonde de température externe est insérée dans le
milieu a une profondeur d’au moins 20 mm quand elle est con-
nectee.

« Les accessoires doivent étre correctement connectés de facon sre
a I'appareil et ne doivent pas se détacher seuls. Le barycentre de la
structure doit se trouver dans la surface d'appui.

Alimentation en tension/coupure de I‘appareil

« L'indication de la tension de la plaque signalétique doit coincider
avec la tension du réseau.

« La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit
étre facile d'accés.

« Il n"est possible de couper I'alimentation en courant de I'appareil
qu’en débranchant la prise secteur ou de |'appareil.

Aprés une interruption de I'alimentation

électrique, I'appareil redémarre automa-

tiquement en mode B.

A AVERTISSEMENT

& AVERTISSEMENT

Pour protéger I'‘appareil

« L'appareil ne doit étre ouvert que par un spécialiste.

« Ne couvrez pas I'appareil, méme pas partiellement, par exemple
avec des plaques ou des films métalliques. Le résultat est une sur-
chauffe.

- Evitez les chocs et les coups sur I'appareil ou sur les accessoires.

+ Veillez a obtenir une plaque d’appui propre !

* Respecter les distances minimales entre les appareils, entre I'appa-
reil et le mur et au-dessus de la structure (min. 800 mm).
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» Déballage
- Déballez I'appareil avec précaution

- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc

- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)
- Cable USB

Déballage

- Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

I r
‘Lejointtorique L A
O .3 _ . @

Glissez le joint toricTue sur le cable secteur pa éviter l'infiltration
d’eau (dans la fiche).

Utilisation conforme

« Utilisation
- Pour mélanger et / ou chauffer des liquides.

e Zone d'utilisation (uniquement en intérieur)
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil est adapté a une utilisation dans toutes les zones, ex-
ceptées les zones résidentielles qui sont directement raccordées a
un réseau d'alimentation basse tension alimentant des zones rési-
dentielles.

La protection des I'utilisateur n'est plus assurée si I'appareil est uti-
lisé avec des accessoires non fournis ou non recommandés par le
fabricant, ou si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en
ne respectant pas les prescriptions du fabricant, ou si des modifi-
cations ont été effectuées sur I'appareil ou le circuit imprimé par
un tiers.

Montage de la tige de trépied

+ Enlever le bouchon fileté (P)

« Détachez le capuchon de protection
de la tige du trépied

+ Mettez la rondelle entre le boitier et
I'écrou L

« Vissez la tige du trépied a la main
jusqu’a la butée

« Vissez |'écrou avec une clé a fourche
de SW17

+ Monter les accessoires avec de man-
chons en croix

Remarque :

Lors de I'utilisation de fixations pour le bain d'un diamétre supéri-
eur a 180 mm, veuillez utiliser une i

tige de support avec une extension.
(Voir « Accessoires »)

Risque de basculement !
S'assurer que le centre de gravité
de l'appareil fixé ne sorte pas de
la zone de sécurité signalée par un
rectangle en pointillés.

_____ P rval
Zone de sécurité

________ 4




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, l'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT| régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d'inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A I'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

« Utiliser le bouton rotatif de chauffage (C) pour régler la tempé-
rature cible a la température de sécurité (« safe temperature »)
souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

« Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu‘a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche [Er 25].

« La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniquement d’indication visuelle.

/I\ AVERTISSEMENT,

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °Q) Portez l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

- Affichage sur I'écran:




Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

Mise en
service

@ Amener l'interrupteur de 'appareil (A) en position OFF

@ Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

@ Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

Agiter

@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)

@ = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé

Chauffer

@ Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
@ Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)

= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)

@ Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
@ Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)

La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche

\ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C \

® = Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, E'h et la température courante de la plague chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque |'appareil est éteint

Raccordement
du thermomeétre
externe
(régulation directe
de la température
dans le milieu)

< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)

< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

®  Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond

a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.

®  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.

Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser

< Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systeme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

® = La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

® = Le module de pesage peut étre calibre

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

< Appuyer sur la touche (H)

@ Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le bouton rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriere. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

®  Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d'ébullition).




Structure du menu

— Agiter

— Chauffer

ﬂGRAPHIQUE

—mProgrammes

— l Peser —[ MSUTE ..
Etalonnage sur 2 points................ccoccoeeevriinns

Minuteur —[ CONSIGNE. ...
Affichage

ﬂCapteur de pH —— Etalonnage —[ Etalonnage sur 2 points.....

.Affichage Mesure de tendance de COUPE. .............cocuiiiiiiiiieiiiiiii e,
E Valeur PH ..o,

— Mesure de tendance de COUPE............vvviviiiiiiiiiii
— Détachement du barreau aimanté ................ccoooeiiiiiiiiii e
— Mode intermittent T Fonctionnement / Arrét. ..

Intervalle T Durée de fonctionnement
Durée d'arrét

L LIMItE 08 VIEESSE. ..t
r— Type de régulation — PID rapide (fPID).........ouvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiis
F—PIDexact............oooo
L— Deux points (2 pt)....
— Limites — Limite dumilieu..................cooo
— Limite support.........ccooiie
L— Valeurs limites...........ccccoeeeiiiiiiiiie i,
L— Sonde de température —— Etalonnage —[ Etalonnage sur 2 points ...
Etalonnage sur 3 points ....

— Réinitialiser les valeurs d'étalonnage

Etalonnage —[
Etalonnage sur 3 PoiNts.........cccoo.ooveovrevrnrnn,

Etalonnage sur 3 points.........ccoocerrvernn.
L AFFICNAGE. o

IINUTRUI. L.

GRAPHIQUE. ..

Affectation d'axe TEMPETATUIE. ...
VITESSE. ..
Couple.....oooii
pH.

Echelle d'axe —[ AULOMATIQUE. ...
MaNUEL ...

Programme 1. ...
Programme 2. ...

Programme 3. ...
Programme 4. ...
Programme 5. ...y




— Unités —— Température

— Affichage 4[

dessus.
Menu (détails)

Agiter (Stirring)

— Portuguese..............ccooiiiii 1 -
F— PYCCKMM AZBIK..... e

Infos mise a jour firmware

Logiciel ..o =
Infos mise a jour firmware...................cooee

Changer d'option de menu en tournant le bouton rotatif (D) et valider en appuyant

1
Dépassement de temps Consigne.................oooeiiiecccee 00:30 [mim:ss]
Vitesse........ocoiiieviiiiiiiiiiiiiiiieeee. 1100 rpm
1
Température.............cccvveeei |-
MOt € PASSE. ..o : 000
Confirmationtempsécurité................................................................: =
Bl 1 05:00
1
N I
— \ Réglages ——— Langues ———————T— English............c.ocooooiiiii 1 English
— Deutsch..........coooo -
— Francais... .
F— ESPaNOl.....ouiiiiiii i
— ltaliano............. 1 -

Noir

— Son touches Bip T AP RA
1

[ Réglagesd'using = = = = = = = = = = mmm e mmm - = - : .

— CommunicationTBluetooth AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA |-

Eurostar Control ——RS232...... -

—EUSB A=

Minimum Speed.......... : -

— Informations AGITET ..o, 1-

Chauffer ..........coccooviiiiiiiii =

Sécurité ... -

o
(@)

Mesure de tendance de coupe (Torque trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation theorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d'intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (2 au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d'erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement

sélectionnées.




REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est slre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d’une longueur du baton agitateur de 40 mm (d =8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d'agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d’arrét. Lors de la mise en marche de |'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», |'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de I'agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et

la température réelle (5) affichées a

I'écran font référence a la température

du milieu. La température de la

plague chauffante est limitée par % "
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La régulation de la
température du milieu s'effectue
via un microcontréleur. Cela permet
de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans
dépassement a la  température
réglée. Le microcontr6leur s'adapte
automatiquement aux  différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /7 dans |'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
I'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole il .

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plaque chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  trés  rapide | st
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

S N

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec :
prudence. Ts '
Avantage : =l .
- chauffage trés précis
du liquide :
- aucun dépassement de
la température i "t
Désavantage :

+ fonctionnement de chauffage le plus lente

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T,
coup plus rapide que le | seffr-\c
PID i
Désavantage : :
+ Dépassement de la i
température du milieu ! .

jusqu’a 10 °K
Limites (Limits)

Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a |utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.




Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec |'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d'étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d'étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur
d’effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d'étalonnage sur la plaque d'appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilise.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d’interrompre le
processus de chauffage aprés une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d'agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d’ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activee. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n'est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I"écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec I'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

« Faites défiler le menu jusqu’a l'icone Sonde pH.

« Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
(D). '

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

» Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

+ Confirmez la valeur, des qu'elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

» Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

« Confirmez de nouveau la valeur affichée.

- Pour |'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisée.
Apreés que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)

Le menu permet a |'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Apres la mise en marche de I'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier

arrét est reprise (ON ou OFF).




Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Apres la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiées.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans cemenu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d’axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d‘axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy», il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d'arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d‘activer le mode intermittent
dans un segment d’un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans 'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu'un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.
Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur

I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche (y) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre |'agitateur magnétique et le boftier
WiCo.

Lors du dépassement d’une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activees.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est active, I'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et sdre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassée.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Passwordy, |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a |utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plague chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : |'utilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de |application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a |'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |‘utilisateur de changer la
couleur d‘arriere-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d'afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound)

L'élément de menu «Sound» permet a |'utilisateur d‘activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez |'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d’usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d’usine
d'origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d‘activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a |'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boftier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de I'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contrdle RET soit via le port R$232,
soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le menu.
Menu principal - Réglages > Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d'utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
|"Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d’erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a "utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au Connexion PT 100 / PT 1000

réseau
RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA® dotés d'un
port USB a l'adresse http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d‘instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
L'interface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a |'aide d'un ordinateur et d'un programme

d'application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contréle de la sécurité du contréle RET

avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,

pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre

« Fonction de chien de garde ».

- La fonction de la ligne de l'interface entre I'instrument de
laboratoire et le systeme d'automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

+ Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s'applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
« Procédure d’accés : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniqguement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

+ Les commandes sont généralement envoyées de I'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

« Llinstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les paramétres, ainsi que la séquence
des parameétres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

+ Chaque commande individuelle y compris les parametres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex 0x2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour l'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :
X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)

m = Valeur de variable, nombre entier
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des n = Valeur de variable, nombre & virgule flottante
caracteres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plague de chauffage
+ Formats de caractéres : Caracteres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parité X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Controle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
CTS . N X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)

RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10 <=n<=600)

RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/I’"ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données

Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)

IN_NAME Requéte de la désignation

IN_PV_X X=1;2;3;4;5; 7, 80,90 | Lecture de la valeur réelle

IN_SOFTWARE Requéte du numéro d'identification du logiciel, de la date, de la version

IN_SP_X X=1;2;3;4,;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée

42 :54:55;56;
IN_TYPE Demande de détection de I'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caracteres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie

OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai défini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s'affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec |'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1,2,4,5,;7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne
n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s'éteint.

Remote

STOP_X X=1;2;4,5,;7

X=80;
90

Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est
conservée. Comporte I'instruction RMP_STOP.

Remote

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, aprés l'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n‘a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systeme d’exploitation, d'une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Connectivité entre le controle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contrdle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA® suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

Accessoires

+ Batonnets magnétiques : « H135.410 Insert piston rond 10 ml

g 6mm ; longueur maxi 15 mm +H135.411  Insert piston rond 25 ml

@ 7mm ; longueur maxi 60 mm + H135.412 Insert piston rond 50 ml

@ 10mm ; longueur maxi 80 mm +H135.5 Bloc de réaction piston rond 500 ml
*+RS1 Ensemble de batonnets agitateurs « H135.510 Insert piston rond 200 ml
+ RSE Extracteur de batonnets agitateurs « H135.511 Insert piston rond 250 ml
- H 1000 Accessoire de bain = 11 +H135.512 Insert piston rond 300 ml
« H 1500 Accessoire de bain 1,51 +H135.6 Bloc de réaction piston rond 1000 ml
+ H 3000 Accessoire de bain 3 +H135.610 Insert piston rond 500 ml
+ H5000 Accessoire de bain 5| +H16V Tige de trépied
- H 8000 Accessoire de bain 81 +H16.3 Potence
«H135.3 Plaque de prise + H38 Barre de support
+ H135.310 Quart 20 ml * H44 Manchon en croix
+ H135.311 Quart 30 ml - PT 100.50 Sonde de température
+ H135.312 Quart 40 ml « PT 100.51 Sonde de température revétue de verre
+ H135.313 Quart 4 ml « PT 1000.50 Double sonde de température
+H135.314  Quart 8 ml « PT 1000.51 Double sonde de température revétue de verre
+ H135.315 Quart 16 ml « RET control-visc WiCo
+H135.4 Bloc de réaction piston rond 100 ml

Pour d’autres accessoires, voir www.ika.com




Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(I'indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
apres avoir allumé I'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activees.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d’éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- « Le PCn'envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint + Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |« Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET - Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre Ia Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I"appareil de plus de 80 °C. plaque chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible « Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur « Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de |a vitesse supérieure a tiques
300 rpm » Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la | = Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en | « Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de | « La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bocal en verre par un pot
« En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de + Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de « (able de raccordement défectueux Chauffage éteint  Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Apres avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probleme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male a valeur souhaitée précédemment
définie
Er 14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint « Vérifier la fiche
température 1 de température  Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | = Le relais de sécurité ne s'ouvre pas Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « Eteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Latempérature des plaques |« Lavaleur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plague chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plagues de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er 25 Surveillance de I'élément de | « L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
+ Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
« Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu
+ Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre |« Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d’une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage « Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint « Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | « L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea |« Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d’au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm « Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n’est soumis qu’au vieillis-
sement naturel des composants et a leur taux de panne statis-

tique.
Nettoyage

@*%@

Utiliser exclusivement des détergents autorisés par IKA®.

Pour le nettoyage, débrancher la
fiche secteur.

Entretien et nettoyage

Commande de piéeces de rechange

suivantes :
- Modele de I'appareil

Type d’encrassement

Détergent

Colorant

Isopropanol

Matériaux de construction

Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Cosmeétiques

Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

pareil)

Réparation

N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et
exempts de substances toxiques.

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications
- Numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signalétique
- Version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-

- Repere et désignation de la piece de rechange, voir
www.ika.com.

Aliments Eau contenant des tensioactifs

Combustibles Eau contenant des tensioactifs

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans I'ap-
pareil.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- En cas d'utilisation de méthodes de nettoyage ou de décon-
tamination autres que celles qui sont recommandées, demander
conseil a IKA®.

Utiliser pour cela le formulaire « Certificat de régularité » fourni
par IKA® ou imprimer le formulaire téléchargeable sur le site Web
d’'IKA® : www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC 220...230 £ 10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100+ 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée wW 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Aqiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi w 22
Puissance de sortie maxi du moteur wW 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 1
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 1
Ecart de régime (sans charge, 115/230 V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diameétre des plagques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 1H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective

- de la température du milieu K 0.1

- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380(+5°Q)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <=+ [0.15 + 0.002 °(T)]

(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+045a0°C
K <=+0.852a 100 °C

Ecart de température des plagues chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d’eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °Q)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage +(0,3%+2)
Niveau de contamination 2
Classe de surtension I
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d’utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées !




CxoaHbIV A3bIK: HEMELKWNI @

CopeprkaHue
CrpaHuua

DfieMeHTbl YrpaBaeHna 1 ancrnien 2 Ynpasnexune 56
CepTundhmKaT COOTBETCTBUA 52 MeHto(o630p) 57
fapaHTVA 52 Pa3beMbl 1 MHTepdEenChI 62
YCnoBHble 0603Ha4YeHNn 52 MpyHaonexHocTn 64
YKazaHus no TexHuke 6e3onacHoCTn 53 HencnpaBHoCTH 65
Pacnakoska 54 TexobcnyxmnBaHme 1 o4MCcTKa 66
VICNOb30BaHWeE Mo Ha3HAYEeHUIO 54 TexHn4yeckmne gaHHble 66
MoHTaX HOXKM LUTaTBa 54

YCTaHOBKa Npefiena MakcyMasnbHo AONyCTUMON TeMnepaTypsl 55

CepTudmkaTt COOTBETCTBUA

MbI C NOMHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBAISIEM, UTO [aHHbIA MPOLOYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHWAM gokymeHTos 2014/35/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EC 1 2011/65/EC 1 oTBeYaeT CTaHZapTaM WUau CTaHOapTV30BaHHbIM fokyMeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-
051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.

Konuto NofaHOro 3asBneHns 0 COOTBETCTBMN TpeboBaHMAM cTaHOapToB EC MOXHO 3anpocuTb no aapecy sales@ika.com.

lapaHTNA

B COOTBETCTBUM C YCNIOBUAMM MPOAAXM 1 noctaBki IKA® cpok rapaHTuu coctaBrisieT 24 mecsaua. Mpy HacTynneHnn rapaHTUAHOTO
Clyyas NpocuM obpaLlaThCs K MPOAaBLY UM OTNPaBuUTb MPUOOP C MPUIOXKEHVIEM MATEXHbBIX OKYMEHTOB U yKa3aHUeM MpUYMHBbI
peknamalmm HenocpeaCTBEHHO Ha Hall 3aBOA. Pacxodpl Mo nepeBo3ke HepeT Ha cebs nokynaTesb.

rapaHTI/IFl He PaCcnpoCTPaHAETCA Ha N3HaLWWKBatOLWMeCA AeTann, cdiydan HeHagnexXallero O6paI_I_I,EHI/Iﬂ, HEeAO0CTaTOYHOr 0 yxoda v O6CJ'Iy'
KrBaHWMA, He COOTBETCTBYHOLLIErO yKa3aHMAM HaCTOALLEro pyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaunn.

YcnoBHble 0003HauYeHnnA

ﬁ ObLLee ykasaHMe Ha OMacHoOCTb.

3TM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHGOPMaLMA, UMelOLLLIasi MePBOCTEeNeHHOe 3HaYeHne pns 6e30nacHoOCTn
A 3p,0poBbA. [peHebpexerre 310/ MHGOPMaLMeRt MOXeT HaHECTI YLLepd 3[0POBLIO U MPUBECTU K TPaBME.

JTUM CMMBOJIOM OTMeyeHa MHdDOpMaLI,VIﬂ, nvewuiaa 3HadyeHue Ana HopMaJZibHOro TexHumyeckoro

A MPEAYNMPEXXAEHUE | cbyHKuMOHMpOBaHUA npubopa.
MpeHebpexenne 370/ MHhOPMALVeil MOXeT NPUBECTI K NOBPeX/eHNIo annapara.

3TUM CUMBOJIOM OTMeYeHa MHbopMaLLA, UMetoLLLan 3HaueHne ansa becnepe6oliHon paboTbl Npubo-

A OCTOPOXHO pa 1 HaanexXkalero obpaLLeHnsa ¢ HUM. [peHebpexeHite 3T0i MHpopMaLMeil MOXET NPUBECTI K MoJTyYe-
HUIO HETOYHbIX Pe3y/bTaToB.

BHUMAHWE: yka3aHue Ha yrpo3y BO3LeACTBIA MarHeTusma.

& sHuMAHME

@ OMACHOCTb: yka3aHue Ha 0MacHOCTb NpU KOHTaKTe C ropAYer NoBepXHOCTbIO.




YKasaHusa no TexHnke 6e3onacHoCTm

-Hepen BBOAOM B 3Kcnjyatauuio nosHOCTbo npquTaﬁTe
PyKoBOACTBO MO 3Kcrjtyyataumm n c06n|ona|7|Te yKa3aHuAa
no TexHuke 6e30MacHOCTU.

. XpaHVITe PYKOBOACTBO MO 3KCMlyaTalun B 4OCTYNHOM )14 BCEX MecCTe.

06LUme ykazaHns
« CrienuTe 3a Tem, 4To0bl C NPUBOPOM paboTas Tobko 06y4eHHbIA NepcoHan.

- CobntopaitTe ykasaHusa No TexHMKe 0e30MacHOCTH, ANPeKTUBbI, NPeAnuca-
HWA N0 OXpaHe Tpyaa v NPefoTBPALLEHNI0 HeCYACTHbIX CIy4aes.
- Po3eTka CeTit 3neKTPONUTaHNA JOMKHA ObITb 333eMeHa ([OMKHa UMeTb
KOHTAKT 3aLLMTHOrO NPOBOAA).
BHumMaHue: marHeTusm!
YuuTbiBaiTe BO3AEUCTBUAA MArHUTHOTO MONA
(KapANOCTUMYNATOPbI,  HOCUTENN UHE(OPMA-
umn....).
OnacHOCTb Nosny4eHus oXKoros!
A Cobniogaitte 0CTOPOXHOCTb NPU NPUKOCHOBE-
HUM K [leTanaM KOpnyca v HarpesatesibHoW nnactute. HarpesatesbHas
nnacTMHa MOXeT HarpesarbcA A0 Temnepatypbl ¢ebiwe 320 °C. Yuntbl-
BaiiTe 0CTaTOYHOE Tenso Noce BbIKIoYeHNs!
TpaHcnopTMpoBKa annapaTa AOMYCKaeTcA TONbKO B XONOAHOM
cocToAHun!

® sHUMAHUE

KoHcTpykuma annapata

3anpewjaeTca 3kCnayatMposats  npubop

A BO B3pPbIBOONACHON aTMOC(epe, C OnacHbIMM

BELLeCTBaMIA 11 NOL, BOLOW.

* YCTaHOoBUTE annapat Ha POBHOW, YCTONYMBOW, YUCTOW, HECKOMb3ALLEN, Cy-
X0V W OTHECTOMKOW MOBEPXHOCTH.

« Hoxku annapata LonXHb! ObITb YUCTBIMU U HE IMETb NOBPEXAEHNIA.

- CeteBoit kabenb v NPOBOAA BHELUHMX U3MePUTENbHbIX AATYMKOB He JOMXK-
Hbl KacaTbCA HarpeBaemMol YCTaHOBOYHOM MINTHI.

- llepen, KaxablM MCNONb30BaHMEM NpOBepATe NpUOOP 1 NPUHALIEXHO-
CTW Ha Hann4ue NoBpexaeHi. He ncnob3yiTe NOBPeXAEHHbIE [eTanu.

Lonyctumble paboune cpenpl/3arpasHenna/noboyHble peakLmu
BHumaHue! 3701 npubop npenHasHadeH
TONbKO [iN1s 00paboTkm Wnu Harpesa cpef C
TeMnepaTypon BOCMIAMEHEHUA Bbille YCTa-
HOBNEHHOTO Npefena MakcumansHoi Temnepatypsl (50... 380 °C).
3aaHHbIN Npefen MakcumanbHO 4ONYCTUMON TeMnepaTypbl LOMXeH ObiTb
He MeHee yem Ha 25 °C HuxXe TOYKN BOCNIaMeHeHNA HarpeBaeMon Cpefp.
Y4uTbIBaNTE ONACHOCT, NCXOAALLYIO OT:

A NPEQYNPEX/AEHVUE

A NPEQYNPEXAEHVE

- BOCM/IAMEHAIOLMXCA MATepUanos;
- TOPKOYUX CPef C HU3KUM [IaBNeHNeM napa;
- 008 cTekna;
- BbI6OpA COCYaa HeMmoaXoasALIMX pa3MepoB;
- CINLIKOM BbICOKOTO YPOBHS 3anoNHeHWs Cocyala Cpeaoi;
- HeyCTONYMBOrO MONOXEHUS COCYAa.

+ ObpabarbiBaliTe NaToreHHble MaTepuabl TObKO B 3aKPbITbIX COCYAAX NpU
COOTBETCTBYtOLLIEM OTBOZE. T1pU BO3HIKHOBEHWM BOMPOCOB 00OpalLaiTech

B kKomnaruio IKA®.
A 3Hepriv npu 06paboTke KOTOPBIX He BbI3bIBaET
OnaceHnin. 310 OTHOCUTCA W K ApYyrUM BUAAM

3HepruK, Hanpumep, K CBETOBOMY U3/1y4eHUIo.

* YCTaHOBOYHaA MNIUTa MOXET Pa30rpeBaThCs v 0e3 pexumMa HarpeBaHuA BCed-
(TBWe [1e/CTBUA MarHUTOB NPUBOJA NP BbICOKON CKOPOCTU BPALLEHUA.

* YuuTbiBailTe BO3MOXHbIE 3arPA3HEHMA U HEXenaTeslbHble XUMUYeCKUe peakLmy.

« MpoAyKTbl U3HOCa BPALLAIOLWNXCA fieTanell NPUHALIeXHOCTe!n MOryT
nonacts B 0bpabarbiBaemylo cpepy.

« Mpn NCNONb30BAHMU MArHUTHbIX CTepXHeld ¢ 0bonoukor 13 MTO Heob-
XOLMMO Y4nTHIBATb CedytoLlee: Xumuyeckie peakuyuu NTOI HaunHatoTcA
Npu KOHTaKTe C pacniaBfeHHbIMU U PaCcTBOPEHHBIMIA LLENOYHBIMU 1

ObpabatblBaliTe TOMbKO Cpefbl, 00pa3oBaHue

LL{eNIoYHO3EMENbHBIMU MeTaNamMu, a Takxe TOHKOAMCNEPCHbIMY NOPOLL-
Kami METansoB U3 2- W 3-i rpynnsl NepUOSANYECKO CUCTEMBI NPU TeM-
nepatype cabille 300 — 400 °C. Tonbko anemeHTapHbli Grop, TpudTopUa
X10pa W LLeNoyHble MeTanbl pa3beaatoT ero; ranoreHyrneBofopoab! Aei-
CTBYtOT 06paTMMO paclumpstoLLe.

(Mctounuk: CnpasoyHnkn Rdmpps Chemie-Lexikon n Ullmann, Tom 19)

« Tpy NCNoONb30BaHMM PaCTBOPEHHBIX LLEAOYHBIX 1 LLENOYHO3eMeNbHbIX
MeTasnoB, a Takxe npu Temnepatypax cabile 250 °C cnefyeT NpuMeHATb
MarHUTHble CTEPXXHM CO CTeKNAHHOM 060104KO.

[poBefeHVe MCCIe0BaHNNA

Mcnonb3ynte CpefcTBa MHAMBMOYANbHON 3a-
LWMTbl B COOTBETCTBMW C KIACCOM OMACHOCTM
obpabatbiBaeMolt cpefbl. B npoTuHOM Cy-
Yae BO3HWKAET OMaCHOCTb BCIEACTBUE:

- OPBI3T 1 NCNApeHNin XuaKocTeir;

- Bblbpoca fetaneis;

- BbICBOOOX/EHNA TOKCUYHbBIX N TOPHOYMX Fa308.
* YMeHbLUaNTe CKOPOCTb BPALLEHNA, eCu:

- BCNIEACTBME BbICOKOA CKOPOCTW BpalleHUs Cpefa pasdbpbi3rvBaercs u3

coCyna;
- NOABNAETCA HECMOKOUHbIN X0,
- COCYA, NepemMelLLaeTca Mo yCTaHOBOYHON NuTe.

[puHaanexHocty

+ besonacHas pabota obecneynBaeTcs ToabKO NPX UCMONb30BAHIN NPUHAA-
JIEXHOCTEN, ONUCAHHBIX B r1ase «MpUuHapNeXXHoCTUY.

« lepen ycTaHOBKON NpUHAANEXHOCTEN 06eCTouUbTe YCTPOMCTBO.

« CobntofaliTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMYaTaLMU NPUHALNEXHOCTEN.

* Ybeantech, YTO BHELIHWA AATYMK Temnepatypbl Mpu MOLKMOYeHWM
norpyxeH B Cpefly Ha ry6uHy He MeHee 20 MM.

« TpUHaLNeXHOCTY CenyeT HaleXHO KPenuTb Ha annapate, YTo0bl OHU He
MOTIM CaMOMPOU3BOJILHO OTCOEAUHUTLCA. LIeHTP TAXECTU KOHCTPYKLMK
BCerna AOMIKeH HaxoauThCA Ha YCTAHOBOYHOM MOBEPXHOCTH.

& NPEAYNPEXXAEHUE

[uTaHKe/BbIKNIIOYEH e annapaTta

+ [laHHble HanpAXeHUA Ha TUNOBOM Tabauuke [OMKHbI COBMAAATh C napa-
METPaMW CETEBOTO HanpAXeHns.

+ Po3eTka [N CeTeBOr0 NPoBOAA AOMXKHA ObITb NIErko JOCTYNHOM.

+ OTCOedMHeHVe annapara OT CeTW OCYLLeCTBAAETCA TONBKO W3BNleYeHneM
CETeBOrO LUTeKepa Uau Wrekepa npubopa.

Mocne NpepbIBaHA NoJa4yM Toka annapar npu

B030DHOBNEHMM NOAAYN aBTOMATNYECKM Nepe-

XOLWT B pexum B.

A NPEAYNPEXAEHWE

[na 3awnTsl npubopa

+ OTKpbIBaTH ANNApaT MOTYT TOMBKO KBANM(ULMPOBaHHbIE CNeLnanicTbl.

* He 3akpbiBaiiTe npubop, Aaxe YacTWYHO, Hanpumep MeTannnyeckumu
nnactuHamu unu onbroit. CNeACTBNEM 3TOTO ABNAETCA NEperpes.

« W36eraiiTe TON4YKOB U yAapOB MO annapaTty Uan NpUHALIEXHOCTAM.

« (flefiTe 33 YUCTOTON YCTAHOBOYHOM MAMTSI.

+ CobntofaiiTe MUHUMANbHbIE PACCTOAHMA Mexay Npubopamu, Mexay npu-
GOPOM 1 CTEHON, a TakXe Haf, KOHCTpyKLMed (He MeHee 800 MM).




PacnakoBkKa

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakylite npubop.
- Mp¥ HanMyMn NOBpPeXaeHIA HeMeIeHHO BbIACHUTE X NPUYNHY (MOYTa,
Xene3Has Aopora K TPAHCMOPTHOE areHTCTBO).

* KomnnekT nocraBku
- MarHutHaa mewanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutaHusa
- VHCTpyKuma no skcnnyataumm
- OTBepTKa (4NA Lienu aBapuitHoi 3aLLuTbl)
- USB-kabenb

- 3awuTHeIn konnak H 104

- MarHutHbin crepxeds IKAFLON 30 1 40 mMm
- [atuuk temnepatypel PT 100.70

- YNNOTHUTENbHOE KOJbLO
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YcTaHoBuTe YNNOTHUTENIbHOE KOJTbLLO KPYrIoro Ce4eHns Ha kabenb ceTeoro
NNTaHKS, YToObI NPefoTBpaTnTL NonafdaHune oAbl (8 pa3'bEM).

Ncnonb3oBaHUe NO Ha3Ha4YeHUIo

* MpumeHeHune
- [InA CMeLnBaHNA UINAU HarpeBaHna XULKOCTel.

* O6nacTb NpMMeHeHUsA (TONbKO B NOMELLEHUAX)
- Nlabopatopuu - YyebHble 3aBefeHNA
- Antekn - YHUBEPCUTETDI

Mpn6op NpurofeH Ang 3KCnnyatauun B 1iobbix NOMeLLeHIsX, 33 UCKIoYe-
HUEM XWIIbIX MOMELLEHNI U 30H, HANPAMYIO NOAKMOYEHHBIX K CETI NUTaHNA
HU3KOrO HanpAXeHUA, KOTopasa 0becneynBaeT Takxe nMUTaHNe Xunblx pai-
OHOB.

3alUMTa Nosb30BaTENs He rapaHTUPYeTCs, ecin NpUbop KCNYaTUpYeTCs ¢
NPUHALNEXHOCTAMM, KOTOpbIE NOCTaBNEHbI He MPOU3BOANTENEM UN HE pe-
KOMEHZ,0BaHbl UM, UnW ecin Npubop 3KCNyaTUpYeTCs He B COOTBETCTBUN C
Ha3Ha4YeHWeM UK BOMpPeKN SaHHbIM NPON3BOAUTENS, UM €C/IU Ha Npubope
WIW NeYaTHOI nnate TPETbIM JNLLOM NPOBEAEHbI U3MEHEHNS.

MOHTa)X HOXXKU WTaTUBa

* Ynanute pe3bbosyto 3arnyiky (P)

* CHUMUTE 3aLUNTHBIA KOANAYOK HOXKM
wratusa

« MopnoxuTe Wanby Mexay Kopnycom u
rankon L

* BKpyTuTe HOXKY LUTATWBA OT pyKn [0
ynopa

* 3aTAHMTE ranky C NOMOLLbIo koya SW17

* YCTaHOBUTE NPUHAANEXHOCTI C NOMOLLbIO . B\
kpecToobpasHblx Myt B\

lpumeuaHue.

MpW MCNONb30BaHMM BCTaBOK BaHW AnMameTpom cabiwe 180 MM
MCNOMb3yNTe  OMOPHYKD  CTOWKY :
BMecTe C  yaauHuTenem. (Cm.
pa3nen «MpuHapneXXHOCTU»)

OMACHOCTb

OnacHOCTb ONPoKUAbIBaHUA!
Y6eomtecb, 4YTO UEHTP TAXeCTU
NPUCOEAMHEHHOIO YCTPONCTBA He
BbIXOAWT 3a Mpefenbl 6e3onacHon
30Hbl, MOKA3aHHOM MyHKTVPHbIM
NPSAMOYrOJIbHUKOM.

- - a
LBEBOﬂaCHaiI 30Ha

________ ]




YcTaHOBKa npeaena MakCMMasibHO AONYCTUMON TemmnepaTypbl

MakcuManbHas pocTuraemas TemmepaTypa HarpeBaTeslbHbIX
MAacTMH  OTPaHWYMBAETCA  C  MOMOLLbIO  PErynnpyemMoro
3aLLUWMTHOrO OrpaHWuMTENs TemnepaTypbl. MpU 4OCTUKEHUN 3TOM
TemnepaTypbl NPUOOP OTKIIOYAET Harpes.

MpepynpexxpgeHuve: BepxHuit npepen
Temnepatypbl [O/DKEH ObITb He
MeHee, yeM Ha 25 °C HMmKe TOoUYKu
BOCM/IaMeHeHusA HarpeBaemoro
maTtepuana.

A MPEAYTIPEX/AEHVE

MakcMmanbHas HacTpauBaemMas TemriepaTypa HarpeBaTesbHON
MANTbl He MeHee YeM Ha 10 °C HvXe 33faHHOro MpeaenbHoro
3HayveHWs 6e30MacHoON TeMnepaTypsbl.

OwanasoH Hactpowku: ot [50 °C] po [makc. 3ALAHHAA
TemnepaTtypa +50 °C]

3asodckue Hacmpoliku: [makc. 3SAAAHHAA memnepamypa +50 °C]

YcTaHoBKa 6e30nacHon Temnepartypbl

Mocne  BK/IOYeHMA  Mpuvbopa  BO3MOXHa  peryanposka

perynvpyemon uenu obecneveHnsa 6HesonacHoctv (7) npu

MOMOLLM NpWIaraeMon OTBEPTKM.

He BbIBOpauvBaniTe peryMpoBOYHbI BUHT 3a NeBbI UK

npaBbll ynop, Tak Kak B 3TOM C/ly4ae MPOMCXOAUT MosoMKa

noTeHLMOMETPA.

« YCTaHOBWUTE rNaBHbIV BbiktoYaTenb (A) B nonoxeHne ON (BKJT.).

« C NOMOLLBIO BXOOALLEA B KOMMIEKT OTBepTKM MOBEpHUTE
BUHT HacTpowiku Safe Temp (be3onacHas Temnepatypa) (B) no
4aCoBOW CTpefike A0 ynopa.

+ C MOMOLLbIO pYyyKW perynnpoBku TemnepaTypbl (C) HacTponTe
Lenesylo TemnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HaveHuA
«be3omnacHom TeMnepaTypbl» 1 NOAOXANTE, NOKa TemrnepaTypa
yCTaHOBMTCA.

» MefleHHO NOBEpHUTE BUHT HacTporiku Safe Temp (Be3onacHas
TemnepaTypa) (B) NpoTWB 4acoBOW CTpeskK, MNOKa Harpes
BbIK/IIOYMTCA U Ha ancniee oTobpasmnTcs oLnbka .

+ Ha 3KpaHe 0TOBPa3nUTCA 3HaveHMe Ge30MacHON TemnepaTypbl
(7).

Hactpovika  npepenbHOro  3HadveHus
fesonacHom  TemnepaTypbl  AOKHA
BbINOAHATECA B COOTBETCTBUM  C
ONMCaHHBIM NOPALKOM.

3HayeHue Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxaemoe
Ha avcnnee, Cy>XWT TONbKO A1 BU3yanu3aLmm.

A MPEAYMPEXIEHME

MNpoBepka hyHKUMN 3aLLIMTHOIO OTKKOYEHUSA

* MporpewiTe Npnbop Ao TeMnepaTypsbl Bbile 50 °C.

+ YCTaHOBWTE MakcMMasibHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(noBepHUTe perynaTop OO ynopa BNeBO) W nNepeBeguTe
BblIK/toYaTesNb Npubopa (A) B nonoxkeHne ON («Bki1.»).

* NHOVKauma Ha gucnnee:




YnpaBJieHUe(kpartkoe pykoBoacTEO)

Mepes, BBOAOM B 3KCMTyaTaLMio YAANUTe 3aLMTHYO NNEHKY C YCTaHOBOYHOR NauTbI! Mepexos B MeHI0 0CyLIeCTBAAETCA C MOMOLLbIO KHOMKM Back («Ha3azy)

< YcTaHoBUTe BbIKITIOUaTenb npubopa (A) B nonoxeHne OFF («Bbikn.»)

Beoa B & BcTaBbTe WHYP NUTaHWA B ceTeBYto po3eTky (K)
&
KCnAyaTaLmio YCTaHoBuTe BbIKMOYaTesb npubopa (A) B8 nonoxenue ON (Bk.)
= HacTpoeH CTaHaapTHbIA pexum A (cM «MeHto (nogpobHoe onncaxme)»)
& HacTpoWTe YacToTy BpaLLeHnsa iBUraTens ¢ noMoLLsio pyykn (D)
MepemeLunsanme g HacTpoeHHoe 3Ha4eHne oTobpasnTca Ha aucnnee ()
[lnd 3anycka cmelunBaHna Haxmute kHonky (D)
® = locne BKNKOYEHUA ABUTATeNA Ha Aucnnee nossnsetca cumson (16)
@ HacTpoiTe MakcumanbHo JONycTUMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncaxue))
= YCTaHOBWTE 3af.aHHYI0 TemMnepaTypy ¢ NOMOLLbi0 pyykun ynpasnerua (C)
= HacTpoeHHOe 3HaueHne 0Tobpa3MTCA Ha aucnnee ()
& HacTpoiiTe pexum perynnpoBanus Temnepatypsl (M «MeHto (ToApobHoe onncatine)»)
Harpes @ [1nA BKNt04eHNA DYHKLLW HarpeBaHua HaxmuTe kHonky (C)
3anaHHas 1 akTuyeckas TemnepaTypa nocTosHHO oTobpaxaloTca Ha aucnnee (J):
® = Tpu BKIIOYEHUM HarpeBaHNA Ha AnCniee NOABNAETCA CUMBON (4)
\ Hactpansaeman Temneparypa HarpesaTtefibHon nnacTuHbl coctasnser Makc. 340 °C \
® = Ecm TemnepaTypa YCTaHOBOYHOW NaWThI Npesbilwaet 50 °C faxe npu BbIKNKOYEHHOM Npubope Ha Aucniee otobpaxaerca
cumson (J) Eh 11 TeKyLLaA TeMnepaTypa HarpeBaTteibHou NaacTuHb
@ YcTaHoBUTe BbIK/IOYaTeNb Nprubopa (A) B nonoxeHne OFF («Bbiki.»)
& MMopkntoumnTe HE30MaCHbIA KOHTAKTHbIA TepMoMeTp knacca 2 DIN 12878 nnu gatunk Temnepatypel PT 100
MopknioueHve (onmHapHbIi gatunk) uau PT 1000 (aBoitHOM AaTunk) K rHesdy (L)
BHELLHEro Tepmo- " YCTaHoBUTE BBIK/KOYaTeNb Npubopa (A) B nonoxerne ON («Bki.»)
meTpa ®  [atunk Temnepatypsl Pt 100 = (Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) dhakTnyeckas Temnepatypa (5) COOTBETCTBYeT Temne-
(npavoe patype cpedbl. Ha ancnnee nosisnaetcs cumson «fardnk» (11).
perynupoBaHxue Temne-
parypel ®  Jarunk Temnepatypbl PT 1000 = Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) haktnyeckas Temnepartypa (5) gatyuka Temneparypsl
B Cpene) COOTBETCTBYeT TemnepaTtype cpefbl. Ha aucnnee nosBnseTcs CMMBON «BHeWHWi JaT-
4yuK Temnepartypbi» (11).
OnHoBpeMeHHO oTobpaxaeTca Temnepatypa TennoHocuTens (3).
& HaxwmuTe kHonky (G)
& [loxanTech CTabunmsaunm cuctemsl (nocne crabuausaumm cuctemsl nocne Ldpsl 0 NoABAAeTCA CUMBOA g.
= [loMecTuTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTesbHOM MNaCcTUHbI U [OXANTECh CTabUNN3aLAN CUCTEMBI.
B3BewuvsaHue

@® = MakcuManbHbIi Aana3oH nHamkaumn coctasnset 2000 r
= [1nana3oH B3BeLIBaHNA CoCTaBaseT Makc. 5000 r
= OYHKLIO B3BELUMBAHNA MOXHO aKTUBMPOBATh, TONbKO eC/ (YHKLMW HarpeBa 1 CMELUMBAHNA BbIKIIOYEHbI.

® = Mogynb B3BeLUBAHNSA MOXHO KanubpoBaTb

N3mepenune pH

= CM. pasfen «MeHto (nogpobHoe onucaHme)»

Tavimep

& Haxmure kHonky (H)

& HacTpoiite TpebyeMoe Bpems B Yacax, MIUHYTax U CeKyHAaX, BpaLLas 1 HAXuMas ANA noaTeepxaeHus pyyky (D). Mocne 3anyc-
Ka (DYHKLLW HarpeBaHuWA UNM CMeLLMBaHWA TailMep HaunHaeT obpaTHbI oTcHeT BpeMeHu (cM «MeHio (nogpobHoe onuca-
Hue)»)

® MNocne uctevenus spemeHn 1o O thyHKUMA HarpesaTens Bceraa BbIKOYAETCA Aaxe eCn nepef 3TuM Obl 3amylieH ABura-
TeNb.
Mpn BKNKOYEHUI HarpeBaHNa BO BpeMs paboTbl TaliMepa OTKIYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a ABUratenb Npofomnxaer pado-
TaThb (3afepXKa KuneHus).




CTpyKTypa mMeHio

Harpes

Pexxum

@s

Oucnnen

TPAONK

o

=

B36anTbiBaHMe —

MeH10 (0630p)

—— MerTog ynpasneHua ——

Jatink pH  —

— lpenensbl

L— [aTunk TeMnepaTypbl —

— OTK/IOHEHEe MarHUTHOM BEPTYLLKY
— PeX1M ¢ npepbiBaHUAMY —[

— VI3MepeHVe TpeHaa KPYTALLEro MOMEHTA.........

L TIPEIEI CKOPOCTM. .ttt s

3anycKk/oCTaHos. ..

NHTepBan TBpeMﬂ 3aMycKa...........

Bpemsa octaHoBa.........

— BbICTPBIA PID (fPID).....o o)
F— TOUHBIM PID. ...

L— [1BYyXTO4KOBbIA (2 pt)...

CPELHNT MPEAEI. .ot

I'Ipeﬂen HOCUTEIIA. ...

VIHOPM. O MPEAEME. .. ...,
Kannbposka —[ Kannbposka no 2 Toukam ......

Kanmbposka no 3 TouKam..

L— COPOC KANIMOPOBKM. ...

Kannbposka —[

ﬂ B3seluvBaHue —[VBMepeHVIe ...........................................................................................

KanmnbpoBKa M0 2 TOUKAM. ..o

Kanubposka no

3TOUKAM. e

— Kannbposka T

TTPOTPAMME 5. .

Kannbposka no 2 To4kam. ..

Kannbpogka no

3TOUKAM. .o

HaCTPOWNKMU MO YMOJTHaHUIO

.:.OO:OO [mm:ss]

1 00:00 [mm:ss]

: 1700 rpm

'fPID
[}

 200...5000 g

1200..5000 g

1
1 00:00:00 [hh:mm:ss]
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!
3meperme TPeHOa KPYTALLETO MOMEHTA. ... ... I-
SHAYEHME PH oo : =
TAAIMED e I-
TPADUK o ooooo oo L-

1

1
HasHaueHue ocen TEMMEPATYPA. ... e : S
CKOPOCTD et -
KpYTALLMA MOMEHT.......iieee e, :
pH ............................................................... 1°
MacwTab ocei ABTOMATUYECKM. ... I

1
PYUHOM. ..o T

!

1
MporpaMmbi MTPOTPAMMA T, . : -
TTPOTPAMME 2.t 1-
TTPOTPAMME 3.t : S
TTPOTPAMME 4. o I.-




BesonacHocTb —— [MpocTton VCTAH. oo ; 00:30 [mm:ss]
CKOPOCTD . 1100 rpm
1
TeMMEPATYPA. ..o -
e TTAPOIIb. ..o : 000
1
— loaTBepxXaeHMe He30MaCHON TEMMEPATYPbI. ... .ot I-
1
1
S = 1= T U PP 1 05:00
: I
7HaCTpOI7IKVI BB 7 ENglish.... : English
— Deutsch.........ccooo |-
F— Francais..........oocoooviiiiiiii 1 -
F— ESPafiol.......oooiiiii -
F— ltaliano............ : =
OO0 =
B0 1-
F— E T I -
— Portuguese.............coooiii : =
" PYCCKMMA ABBIK...... |

I EOVHWLLI V3MepeHits — Temnepatypa —[

— Oucnnen DoH qupr|M ................................... :‘-IepruZ
BenbIf. ... =

VHdhopMaLs 06 0BHOBTIEHHM MIIKPOTPOTPaMMHOT0

°C

i
1
obecneyeHus :
— 3ByK TOH KNABULLL. ..o, : -
1
I 3aBOACKME HAaCTPOWKM ---------___________:_
— CoeguHeHue —EBIuetooth .............................................. |-
Eurostar Control ——RS232...........ccceeiin. -
Minimum Speed.......... : -
— Vindopmauns B30aNThIBAHME. ...\ 1-
Harpes : =
Be30MaCHOCTb. . oovvie e, e
MporpaMmHoe obecreveHne. . N
WchopmaLa 06 06HOBMEHYM MUKpOTIPOrpaMMHOTO 0BecrTeeHn | =
MepeknioyaiiTe NYHKTbI MeHHO, Bpalas pyuky (D) n noaTBepXaas UX HaxaTuem pyyku. :_ _____________ |
MeHto (noapo6Hoe onucaHue):
B36anTbiBaHue (Stirring)
3MepeHWe TpeHda kpyTdaulero  momeHTa  (Torgue trend  BA3KOCTY B %. B 3aBMCYMOCTY OT MOBbILLIEHWSA UM CHUXKEHWS BA3KOCTY
measurement) 370 3HayeHue byaeT MeHblue un 6onbiue 100 %.

/3mepeHvie HanpaseHna n3MeHeHNa BpaLLiatoLLLEero MOMEHTA NMo3BONAEeT
CAenatb BblBOA 06 M3MeHeHI BA3KOCTW peakLUMOHHOW cpeabl.
Mpubopbl He paccuMTaHbl Ha M3MepeHUs abCoMIOTHOM BA3KOCTY.
BbINOAHAETCA TOMBKO M3MepeHMe 1 MHAMKALMA U3MEHeHU B Cpeae
OTHOCKTENIbHO 33aHHOrO MOJIb30BaTeIeM UCXOAHOrO 3Ha4YeHWs.
Mocne crabunu3aLy YacToTbl BPaLLEHWA ABNraTeNs U MarHUTHOMO CTEPXHS
Ha 3aaHHOM 3HaYeHWN HaYMHaeTCA 13MepeHie BaskocTh co 100 %.

B [nanbHeilem MOBbIWEHME YacTOTbl  BpalleHus  0DO3HavatoTCsa
3HadeHnaMMN > 100 %, a CHUKeHWe — 3HadeHnaMmn < 100 %.

HaxaTtem Ha kHonky Back («Ha3az») (F) MoxHo copocuTb 3HaueHve Ha 100 %.
MpumeyaHue.

OYHKUMA M3MepeHUA HanpasneHUs U3MEHEeHWA BpallaloLLero
MOMEHTa [eWCTByeT TOJIbKO, €C/IM Ha BpeMs W3MepeHus
ycTaHOBJIEHa NOCTOAHHAA YacToTa BpaLleHus.
Pexxum uMHTepBanoB Henb3a coyetatb C
HanpasfieHU M3MeHeHUA BpaLLaloLLLero momeHra!

TekyLLiee yCTaHOBNEHHOE 3HayYeHWe coxpaHseTcs kak 100% AP u otobpa-
XaeTcA Ha uMpoBoM aucnnee. Ha ancnnee otobpaxaerca 13meHeHve

n3mepeHunem

OTKNOHEHWE MarHUTHOW BepTyLLKy (Stirring bar decoupling)

Mpu 06HapyxXeHM OTpbIBa CTEPXHA AN NepemMellnBaHns yHKUMA
nepemeLLlnBaHUA BbIK/IOYAETCA Ha KOPOTKOe Bpems AA YNaBavMBaHWA
CTEPXHA ANA  nepeMelnBaHMA. 3aTeM 4acToTa BpalleHWa CHOBa
YBEIMYMBAETCA O NPeABapUTE/IbHO YCTAHOBNEHHOW 38[aHHO 4acToTbl
BpaLLleHus. Tpy 0BGHAPYXeHWM OTpbIBa CTEPXKHA ANS NepemellvBaHus
Ha ancnnee otobpaxaetcs cumeon (€ BMecTo cumBona 16). Ecm
B TeyeHue nocienyrolwmnx 3 MUHyT (6e3 n3mMeHeHs 3afaHHON YacToTbl
BpaLLeHs) CHOBA NMPOUCXOAMUT OTPbIB CTEPXHA A1A NepeMeLLrBaHyA, TO
nocie yNaBnBaHWA CTEPXHA 1A NepeMeLlnBaHnA YacToTa BpaLleHus
YBENINYMBAETCA [0 YyMeHblleHHoW Ha 100 rpm 33[aHHOW 4acToTl
BpalLeHys. Mpy YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXKHSA /1A NepemelunBaHus (npu
NPOJOIKMTENBHOCTU MepemelliBaHNs MeHee 3 MUWHYT) Ha aucnniee
oTobpaxaeTca coobuleHne o6 owwmbke ER 41. Yactota BpalueHWs
CHxaeTcA Ha 200 rpm, a Harpes OTK/II0YAETCA.

B 3TOM Cnyyae 3KCnepuMeHTanbHble YCIOBKA HeobxoauMMo BbibpaTb

3aHOBO.




NMPUMEYAHUE.

Monb3oBaTeNb  JOMKEH  MPOTECTUPOBATh
(DYHKUMOHMPOBaHNE  CUCTEMbI  KOHTPOMS  OTpbiBa  CTEPXHA  AJi
nepeMelUMBaHNA [ COOTBETCTBYIOLIEA KOHCTPYKUMU:  CTEPXKEHb
ANS  TepeMellMBaHWs,  YacToTa  BpalleHus,  cocyd,  cpepa!
CucTeMa KOHTPOSIS OTpPbIBA CTEPXKHS 1A NEPEMELLMBAHMA He paboTaeT,
€C/IM OTPbIB CTEPXHA ANS NepeMeluvBaHus MPOUCXOMUT YXe Mpu
YBEJIMYEHNM YaCTOTbI BPALLIEHWs! 10 YCTAaHOBNEHHOTO 3aJaHHOr0 3HaueHus!

Yem Bbllle MepedaBaeMblii BpaLLAIOWMA MOMEHT, TeM HadexHee
paboTaeT CMCTeMa KOHTPONS OTPbIBA CTEPXKHS A8 NepeMeLLBaHNA.

B XMMM4YeckoM CTakaHe C BOZOW OOHapyxeHWe OTpbIBa CTEPXHS
N7 NepeMeLLVBaHnA BO3MOXHO HayMHas C AJUHbl CTEPXHA AnA
nepemeLLBaHnaA 40 MM (=8 MMm) B Amana3oHe ot 300 go 1200 rpm. bonee
IJIMHHBIE CTEPXHM [N1S NepemMeLLIMBaHNA, CTEPXHN ANs nepeMeLLnBaHUS
¢ 60MbLLIOV NOBEPXHOCTbIO, HanpuMmep, Trika, vnn Bonee BbICOKas YacToTa
BpaLLeHWA YBEIUYMBAIOT NepeaaBaeMbli BPALLAOLLMIA MOMEHT.

NPUrogHoOCTb mnn

Harpes (Heating)

Pexxunm ¢ npepbiBaHnamu (Intermittent mode)

PexvM WHTEpBaNOB — 3TO UMKIMYECKOe mMpepbiBaHWe  dyHKLMK
nepemMeLLUBaHVA. B 3TOM pexumMe MOXHO HacTpouTb Bpema paboTbl
1 Bpems OCTaHOBKW. [pu BKIOYeHWM npubopa Ha Aucniee npw
aKTMBMPOBAHHOM PeXvMe UHTepBanoB 0TOOPaxaeTcA 3aAaHHOe Bpems.

Mpepgen ckopoctut (Speed Limit)

B meHio «Speed Limit» nonb3oBatenb MOXET yCTaHOBNTb TpebyeMblii BEpXHUI
npefen CKopocTu BpalleHna Ana mewwanku. CTaHOapTHOW YCTaHOBKOW
ABNAETCA MaKCUManbHaA [ONyCTUMas CKOpoCTb BPaLLeHua melanki. Ecm
nonb30BaTeNb U3MeHAET 3Ty ycTaHoBky, nynbT Wireless Controller coxpaHser
3T0 3HayeHwe ana OyayLLMX 33034 nepemelLnBaHNA.

Mpn 13MeHeHHOM 3HayeHWu napametpa «Speed Limit» (Mpegen ckopocTy
BpallieHns) CKOPOCTb  BPallieHUA MOXHO YCTaHaBAWBaTb TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLLEM AMANa30He.

PerynvipoBaHuve Temnepartypbl cpefpl C MOMOLLBIO AaTyuKa

MeTon ynpasnenuns (Control method)

Temnepatypbl PT 100

BbibpaHHbIN pexunmM perynmpoBaHus TeMnepaTtypsl npu pabote ¢
natynkomM PT100 obo3Ha4aeTcs Ha Agucnsiee CUMBOSIOM .« .
YcTaBka TemnepaTtypbl (2) 1 dakTuyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaemble Ha aucnnee,
OTHOCATCA K TemnepaTtype cpefnbl.

Temnepatypa TEPMOMINTbI

orpaHuyeHa dhakTnyeckom

TemnepaTypori KOHTypa 6e30macHoCTH % )

(7). PerynupoBaHve TemnepaTypsbl
Cpefpl OCYyLLECTBAAETCA C MOMOLLbIO
MVKpOKOHTposinepa.  Mpu  3TOM
TemniepaTypa Cpefbl, UW3MepeHHas

C nomoubto PT 100, MakcMmanbHO
ObICTPO 1 63 OTKNOHEHWI LOBOAUTCA
0O  YCTaHOBNIEHHOW  TemmnepaTypbl.
MWKPOKOHTpOIIep  aBTOMAaTUYeCKu
apanTupyeTca K pa3nyHoN
Tena0emMKoCTu Pa3INYHbIX
YCTaHOBMIEHHbIX ~ COCYAOB M WX
cofepxumomy. ITo obecrneunBaeT
ONTUMASTbHBIN TemnepaTypHbIv
pexum 6e3 TemnepaTypHOro apenda v nyabcaumu.

PerynvpoBaHue TemnepaTypbl cpefbl ¢ MNOMOLLbID [ABOVNHOIO
natyuvka Temnepatypbl PT 1000

Pabota ¢ gatdyukom PT 1000
oTobpaxaeTcs Ha uMdpoBOM
OMCnnee  CUMBOJSIOM /;-' OavH
JaT4YnK  TemrepaTypbl  PacnofioxeH
B TenjoHocutene, a BTOpON —
B peakUVMOHHOW cpefe. YcTaBka
TemnepaTypbl  (2) OTHOCUTCS K
TemnepaType cpefpl. TemnepaTypa
TENJIOHOCUTENST  MOKa3blBaeTCs  Ha
aucnnee  Kak  OOMONHWTENbHAasA
Tekylllasa TemnepaTypa C CUMBOJIOM
dakTmyeckasn TemnepaTtypa
peakUMOHHOW Cpefbl oTobpakaeTcs
KaK  (hakTuyeckas  TemnepaTypa
(5). TemnepaTypa TepmonauTbl (a
CnepoBaTeNibHO, M Temnepatypa
TennoHoCuTenNs) orpaHuyeHa
aKTNYeCKON  TemnepaTypoi  KOHTypa
TemnepaTypa peakUVOHHON cCpedbl
yCTaBku  TemnepaTtypbl  (npenensi
peakLmu).

7).

©e3onacHoCTM
orpaHuYeHa npegenamm

Temnepatypbl  HocuTensa/

Monb30BaTeNb MOXeET afianTMpoBaTh perya1poBaHue TeMnepaTypbl B OLHOM
U3 TPeX PeX1MOB B 3aBUCUMOCTY OT CBOMX NOTPeBOHOCTENR. BbIOpaHHbIA pexum
perynnpoBaHna Temneparypbl 0Tobpaxaetca B ononHerue k cumsony (11).

BbicTpbin PID (fPID):
06venuHaet B cebe
npenmyLlecrsa MAL- n T
ABYXMO3ULMOHHOTO set-
peryanpoBanua (04eHb ObicTpoe
HarpeBaHue 1 BbICOKaA
TOYHOCTb PerynnupoBaHus,
OTK/IOHEHNA BO3MOXHbI).

TouHbin PID (Accurate PID:):

L7 04eHb YyBCTBUTESIbHBIX

cpen, TpebyioLLyx 0cobol Ty

OCTOPOXHOCTY! B 0BpaLLieHnM. et= |

MpenmyLiecTsa:

* BbICOKaA TOYHOCTb
HarpeBaHuA XnaKoCTH

+ OTCYTCTBME OTK/IOHEHUI OT
HaCTPOEHHOW TemMepaTypbl

HepocTaTku:

* Me[l/IeHHOE HarpeBaHue.

[ ByXTOUKOBbIN (2 pt):
[na cpef, C HEBLICOKOW YyBCTBUTENBHOCTbIO.

MpenmyLLecTsa: !

+ boree BbICOKas CKOPOCTb f
HarpeBaHus No CpaBHeHNIO
¢ NNA-perynupoBaHuem

HepnoctaTku:

+ OTK/IOHEHMA TemnepaTypbl
cpenbl go 10 °K

R N,

set—{ fr—

Npenensi (Limits)

YT00bI rapaHTMPOBATh, YTO HY PEAKLINOHHASA CPefa, HU TEMNOHOCUTENb He by ayT
neperpeTbl, N0b30BaTeNb MOXET 33AaTh OTeNbHbIE Npefenbl TeMnepatypsl.
CpenHuin npegen (Medium limit):

MeHto Medium limit (MpemensHoe 3HaueHne AnA Cpedbl) MO3BOAAET
MoNb30BaTeNto HaCTpanBaTh Tpebyemoe NpefieNibHoe 3HaueHe MaKCUMabHON
TeMnepaTypbl ANA Cpesbl.

Mpepen Hocutens (Carrier limit):

veHio Carrier limit (MpenenbHoe 3HaveHue [N HOCWTeNs) no3BoAseT
noNb30BaTeNto HacTpanBaTh Tpebyemoe NpefieNibHoe 3HaueHe MakCUManbHON
TEMNEpaTypbl AN KNAKOCTU-HOCUTENS.

WHdopm. o npepene (Limit information):

MeHto Limit information (MHopmaLusa o npenenbHbix 3Ha4YeHuAx) oTobpaxaer
npenesibHOe 3HaueHne N9 Cpefibl 1 NPeaenbHOe 3HauYeHue As HoCUTeNs.




Hatymk TeMnepaTypbl (Temperature sensor)

Kannbpogka (Calibration):

Ona  yMeHblUEHWA OTKOHEHW TemnepaTypbl C  MOMOLLbIO
[lOMyckOB ~ Mofib3oBaTeNb  MOXeT  KanvbposaTb  AaT4mMK
TemnepaTypbl BMecTe C NpMbopoM.

KanvbpoBka no 2 Toukam:

Kannbposka C MCMofb30BaHNEM [BYX 3HA4eHUI TeMmepaTypbl
Kanvbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TouHad kanmbpoBka W3MepUTENbHOrO [AdaTyvka C
MOMOLLBIO TPEX Pa3INYHBIX 3HAYEHUIA TeMnepaTypb!

lMpumeyaHue.

BbinoniHsemMas mnonb3oBaTenem KanvbpoBka OToOpaxaeTcs Ha
aucnnee ¢ nomoLpto cumeona (11) kpacHoro LieTa. KanvbpoBska
natymkos PT100 n PT1000.50 BbINONHAETCA HE3aBUCUMO Opyr OT
apyra.

C6poc kannbposku (Reset calibration):

35TO MeHI0 NO03BOSIAET MOSb30BATENO  OCYLLeCTBNATL  COPOC
KasMBpOBKM AaTumnka TeMrepaTypsl.

B3gewwmBaHue (Weighing)

N3mepeHune (Measurement)

Mofynb  B3BeWMBaHWSA — 370  (PyHKUMA, MO3BOSAIOLLAA
MOJsIb30BATESNIO BbIMOMHATL NMPOCThIE OMepaLyn B3BELUVBAHWA.
[ns 3anycka yHKUMM B3BELUVBAHWA HaxmuTe KHOMKY (G) Ha
nepenHen naHenm nnw soibepute NyHKT Wiegen («B3BeLumBaHvie)
B MeHto. [1ns 3anycka B3BeLIMBaHUS HaxkmuTe pydky (D).

lpumeyaHue.
DYHKLUMM HarpeBa 1 CMeLLMBaHUA J0JKHbI ObITb BbIKJIOYEHDI.

[ns ctabunmnsaumum cuctembl TpebyeTcs HEKOTOPOE BPeMS.
Mocne cTabunmsaumnm CUCTeMbl PALOM C U3MEPEHHBIM 3HaUYEHNEM
NosIBNAETCA CUMBOS g.

Kanvbposka (Calibration)

Ynoxute KannbpoBOYHbIN BeC Ha YCTAHOBOYHYIO MNAWUTY W
oxanTech coobLeHrs 06 ycnellHOM 3aBepLLEeHNN onepaLum.
3Ty onepaLuio HeobXOAVMO BbINOAHUTL ABaXAb! UAV TPUXKAbI A0
BbIXOAa V3 pexurmMa KannbpoBsku.

Mocne ycnewwHoM KanuMbpoBKM MOLy/b B3BELUMBAHWA MOXHO
MCMob30BaTh.

BbinonHAiTe kanmbpoBKy perynapHo.

Tanmep (Timer)

YcraH (Set

QyHKUMA  TaliMepa  MO3BOJSIAET  MOJIb30BATESNO
HarpesaHvie Yepes onpeneseHHoe Bpems.
[nana3oH Tarmepa coctaBnaeT 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHA,

npepsaTb

lMpumeyanue.

Mpu 3anycke obenx yHKUUA (Harpes/nepemellBaHUe)
HauMHaeTca 06paTHbIN OTCHET BPEMEHMU.

Ecnn akTvBHa (yHKUMA HarpeBa, TaliMep [OeWCTBYyeT TOSbKO
ana 3Ton dyHKumy. OyHKUMA nepemMelLnBaHna MNPOAOIXKaeT
paboTaTb, kak npexze. 3TO MO3BoaAeT M36exaTb 3aLepXKu
KWNEHWA >XnOKoCTW. [puratenb OTK/IOYAeTCA, TOMbKO ecsn
PyHKUMA  HarpeBa HeakTWBHa. DyHKUMA NepemMellnBaHA
OCTaHaBNMBAETCA, €C/IN Ha NPOTAXEHNUM LykNa Tarimepa yHKLmA
HarpeBa He BKO4anach a BPeEMA TaliMepa UCTeKIO.

lpumeyaHue.
Mpwv BBOAE 3Ha4eHMA 00:00:00 (44:MM:CC) aKTVBUPYETCA CHETHMIK.

CYyeTymK NoKasblBaeT nUcTeKkLlee BpeMA OnbiTa.

Oucnnen (Display)

[JaHHoe  MeHi0  MO03BOMAET  MOMb30BaTeNlO  OMpefensTb
oTobpaxeHue Taimepa Ha amcnnee. Onaxok 03Ha4aeT, YTo 3Ta
(YHKLMA aKTUBMPOBAHA.

Oatuuk pH (pH probe)

Kannbposka (Calibration)

Mpubop ocHallleH tyHKLMEN n3MepeHns pH Ans onpeneneHuvs
3HaueHust pH pas3NUHbIX XUOKOCTEN.

Mepef, Ha4anom n3mepeHus pH HeobxoanMo oTkannbpoBaTh
[atuvk pH BmecTe ¢ npubopom.

Kanubposka  CaykwT — Ans  cornacoBaHus  npubopa U
ncnosib3yeMoro Aatdnka pH. B 3Tom npouecce onpependerca
HyneBas To4yka W rpagmeHT pH un3mepuTenbHoe wuenu. [OnA
KanmMbpoBKM HeOoBXOAVMMO WCMoMb30BaTh OydepHble pacTBopbI
pH4, pH5 v pH7 cornacHo DIN 19266.

lMpumeyanue.
Kannbposky pH MOXHO 3anycTuUTb TONbKO NPW BCTaBEHHOM
JaTyrke TemnepaTypbl.

+ TpoKpy4VBaiiTe MeHIO 4O NOABMEHMA CUMBOAA AaT4mnka pH

+ OTKpoWTe NOAMEHIO, HaxaB pyuky (D)

+ OTtkponTe nopMeHto Kalibrierung («Kannbposka») v nonTsepamnTe,
Haxas py4ky (D).

» OnycTute patyvk pH 1 gatyvk TemnepaTypbl B OydepHbin
pacTsop.

« Ecnm 3HaveHne cTabuibHO, NOATBEPANTE ero, Haxas KHOMKY (D)

« Cnepynte yKasaHWAM Ha OuMCnaee u onyctute Aatumk pH u
[aT4nK TemnepaTypbl B ciegytoLmii BydepHbl pacTsop.

+ CHoBa noaTeBepamTe oTobpaxkaeMoe 3HaveHue.

« Mpn TpexToyeyHon Kanmbposke HEOOXOAMMO WCMOb30BaTh
TpeTuit BydepHbI pacTBop.
lMocne ycneLHoro 3aBepLuUeHuns KaambpoBKX MOXHO BbIMOHATL
n3mepeHus pH.

lMpumeyaHue.

Mcnonb3oBaHne fartymnka TemMnepaTypbl
MakCMMasibHO AOMYCTUMON TeMMNepaTypon.
Ybenutecb B TOM, 4TO TeMnepaTypa XXUOKOCTU He npeBblllaeT
MaKCVMManbHO JOMyCTUMYIO TeMnepaTypy AaTyvka pH.

orpaHuyeHo

Oucnnen (Display)

[aHHoe MeHI0O MO3BOMAET  MOSb30BaTe/lo  OMNpeaensTb
oTobpaxeHve gatuvka pH Ha amcnnee. Gnaxok O3HavaeT, YTo
3Ta PyHKLMSA aKTVBMPOBaHa.

Pexxum (Mode)

YCTaHOB/EHHBIN PEXMM NOCTOAHHO oTobpaxaeTcs Ha ancnnee (10).
Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOB/EHHbIE 3HAYEHVS COXPAHSIOTCA NOCNE BbIKIIOYEHMA
npubopa UM OTCOeAMHEHUA ero OT ceTw. locne BKIOYEHWA
annapata yHKUMM CMeLIMBaHWMA W HarpeBaHUA OTK/IIOYEHD
(BbIKJT.).

Pexxum B (Mode B)

Bce ycTaHOB/EHHbIE 3HAYEHWSI COXPaHSIIOTCA MNOCE BbIK/IHOYEHWA
npvbopa WNM OTCOeMHEHWS ero OT ceTW. [lpu BKIOYEHWN
annapata CocTosHWe (yHKLWA HarpeBaHWs ¥ CMeLlMBaHWS
COOTBETCTBYET COCTOAHMIO HAa MOMEHT MOC/eHEro BbIKOYeHNs

(BKJ1. nan BbIKJT.).




Pexxum C (Mode C)

B 3ToM pexxmme MoxHo paboTaTb ¢ unv 6e3 gaTunka TeMnepaTypbl.
Mocne BKIIOYEHMA NPUBOoPa C MOMOLLBIO BblKNoYaTensa yHKLmM
CMELUVBAHNA W HarpeBaHWA 3amnyckaloTca CO  3HaYeHUAMY,
[eCTBOBaBLUMMM  Ha  MOMEHT  MOCIIEAHErO  BbIKITIOYEHMA.
YCTaHOB/EHHblE 33faHHble 3Ha4yeHUA pexumoB paboTbl A n B
HeNb3A N3MEHAT.

Oucnnen (Display)

B AaHHOM MeHI0 NoMb30BaTelb MOXET ONPeaeNnsaTb MHHOPMaLWo
(I3mepeHne TeHOeHUMI KpyTALLero MOMEHTa, 3HayeHue pH,
Tarimep unu rpaduik), kotopas byaeT oTobpaxaTbcd Ha raBHOM
3KkpaHe. Pnaxok 03Ha4aeT, YTO 3Ta yHKLMA akTMBMPOBaHa.

FPA®UK (Graph)

Ha3HayeHme ocen (Axis Assignment)

B LaHHOM MeHI0 Mosib30BaTeNlb MOXeT BblbpaTb 2 napameTpa
13 4 (TeMnepaTypa, CKOPOCTb, BpaLLAloLIMA MOMEHT wnv pH)
ONA Ha3HayeHWA MxX OCW. lanoyka yKasbiBaeT Ha aKTMBaLMIO
napametpa.

Maciutab oceit (Axis Scaling)

[na 3apaHna mMaclwTaba ocu nonb3oBaTeNb MOXeET BbibvpaTb
aBTOMATWYECKUI UM PyYHOI Cnocob.

Mporpammsbl (Programs)

B MeHto «Programs» MOXHO CO3[aBaTb 10 5 3afaBaeMbliX MoJb-
30BaTesleM BPEMEHHbIX Mpodunen ckopoctu (KoTopble ornpe-
LenaioTca 3HadyeHvemM B 0D6OPOTax B MWHYTY). JONONHWTENbHO
nonb3oBaTeNb MOXET yka3blBaTb, CTOUT NN aKTVBMPOBATb B NMPO-
rpaMmax pexmm C NpepbIBaHUAMY.

Ecnn pexxvM C npepbiBaHWAMYK akTVBMPOBaH, OyaeT vcnonb3o-
BaTbCS 3Ha4YeHVe BpeMeHn 3amnycka/ocTaHoBa 13 nons «Pexknm ¢
npepbiBaHuAMU (Intermittent Mode)».

MpumeyaHue. Ecnn  TpebyeTca
npepbiBaHNAMM B OOHOM W3 CErMEHTOB MpOrpaMmbl, TO
HeobxoAMMO 3adaTb 3HayeHve «Bpems 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «<MIHTepBan (Interval)»,
B TO e BpeMs aKTMBMPOBaB yHKUMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHi0 «Pe>xxum ¢ npepbiBaHuAMU (Intermit-
tent Mode)», cM. pasgen «CMewumBaHue (Stirring)».

aKTVBMPOBATb  pPeXnmMm  C

Mo 3aBepLIeHUN BbIOOPA NPOrPaMM CTAHOBATCA LOCTYMHbBIMN ClIEAYIOLIME ONUMN:
3anyck (Start): 3anyck BbiOpaHHOR NporpaMmbl No TpeboBaHMIO.
Korga BbibpaHHas nporpamMmMa 3amnyckaeTcsa Npy HaxaTum Ha NyHKT
MeHIo Start (Myck) ¢ MOMOLLbIO  BpaLLAloLLeNCs/HaxkUMatoLLencs
PYYKM, 5KpaH NO3BONIAET NONb30BaTENI0 BbIOMpaTh pexim Infiniteloop
(BeckoHeuHbIR uyk) unm Loop count (CY4eTYMK LMKNOB). HaxmuTe
Ha KHomnky OK ¢ MOMOLLbIO BPaLLAOLLERCA/HAXMMAIOLLEACH pyYKM
Ans nofTsepxaeHus pexuma Infinite loop (BeckoHeUHbIN LMK) 1
3anycka ynpasfieHWs NPOrpamMMON WNW BBeAMUTE YWC/IO, a 3aTeM
HaxxmuTe KHomky OK ¢ MOMOLLBIO BpaLLaloLLencs/HaxkMatoLLencs
PyYKM AN noaTsepxkaeHna pexxma Loop count (CHeTYMK LMKOB) U
3anycka ynpasneHus nporpamMmmMon.

PepaktupoBaHue (Edit): PepakTmpoBaHve napameTpoB Bbl-
HpaHHOI NpOrpaMmbl.

BbibepuTe nyHKT MeHto «Edit» nyTem HaxaTns NOBOPOTHOM/HaXMMHON
KHOMKW, MOoCne Yero MOXHO W3MeHATb MapaMeTpbl BblOpaHHOM
nporpammbl.  Monb3oBaTeNb  MOXET — pefAakTUpoBaTh,  YAansTh,
BCTaBAATb WAW COXPaHATb OAUH BbIOPAHHBINA parMeHT Nporpammbl.
Mpn M3MeHeHUU NPOrpaMMHOrO BpPeMeHW XOoTA Obl And OfLHOro
cerMeHTa HanpoTMB COOTBETCTBYIOLLE MPOrpaMMbl OTOBPasnTCA
3HaYOK ranoyku ().

YnaneHue (Delete): YoaneHvie BbibpaHHOM NporpaMmei.

Mpw yaaneHun BbIOpaHHOM MpOrpaMMbl C MOMOLLBIO BbiGOpa MyHKTa
«Delete» nytem HaxaTus MOBOPOTHOM/HAXUMHOM KHOMKM  BCe
napameTpbl TPOrpaMMbl By Iy T OUMLLIEHbI. 3HAYOK FaOHKM () NCUe3HET.

Mpocmotp (View): nokasbiBaeT MHQoOpMaumio O BblbpaHHON
nporpamme

Be3onacHocTtb (Safety)

MpocTon (Time Out):

B MeHto Zeitliberschreitung («[peBbilLeHne BpemeHW») onpenenseTcs, B
TeyeHue Kakoro BpeMeHy Mocne NpepbiBaHNsA CBA3M MEX/Y MarHUTHOMN
Metankow 1 WiCo-Box peakuysi MarHUTHOW MeLanki OTCyTCTBYeT.
Mpy NPEeBbILIEHNM 3aJaHHOMO BPEMeHW aKTUBMPYIOTCS 3afaHHble
HaCTPOVKM TeMnepaTypbl U YaCTOTbl BPaLLEHUs.

lMpumeyaHue. CTaHOAPTHOE 33[aHHOE 3HAYeHVe NUMUTa Bpe-
MeHu cocTaBnsaeT 30 cekyHA. Monb3oBaTesb MOXeT YCTaHOBUTb
JIMMUT BpeMeHu 0 60 MUHYT.

B MmeHio «Speed» (be3onacHas CKOPOCTb BpaLLieHWs) Mosb3oBaTeNb
MOXET YCTAaHOBUTb CKOPOCTb BpaLLleHWs, MOAXOAALLYI0 W 6e30onacHyio
[LJ19 KOHKPETHOW 3a1auy NepeMeLLnBaHIiA, Ha CyYald, eCi NpepbiBaeTcs
cBA3b Mexay ycTpoicteoM RET control-visc station u nynstom Wireless
Controller uny NpeBbILLEHO PACCTOAHIE, HeOOXOAVMOe ANA CBA3N.
MpumeyaHue. CTaHAapTHaA yCTaHOBKa Oe30MacHON CKOpPOCTU
BpaLleHus cocTaBnseT 50 rpm, npuyem oHa yCTaHaBAMBAETCA MO
ncTedeHUn NUMUTa BpeMeHu. [ofb3oBaTeNb MOXeT BblbupaTh
3HayeHve 1o 1700 rpm AnA AaHHOrO NpefesbHOro 3HayeHws
CKOPOCTW BpaLLeHus.

EC/n aKTMBMPOBaH NPEPbIBUCTLIA PEXUM, YCTPOMCTBO HEMELIEHHO
nepeksItoYaeTca B pexuM paboTsl ¢ 3alaHHO 6e30MacHON CKOPOCTbIO
WK C 33[1aHHO CKOPOCTbBIO, €C/IN OHa MeHblLLe Be30MacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) Noib30BaTeNb MOXET 3afaBaTb
TemnepaTypy, KOTopas MOAXOAWT ANA [aHHOrO pexuma Harpesa
1 ABNAeTCA 6e30nacHoi. besonacHas Temnepatypa MPUMEHSETCH
Npy HapyweHun CBA3W Mexzy cmecuTeneMm v 6ecnpoBOaHbIM
KOHTPOANEPOM W NpY NPEBbILLIEHNN AaflbHOCTU CBA3N.
IMpumeyaHue. [11ana3oH HaCcTPONKM HGe30mMacHoM TeMnepaTypsbl
coctaBnaet 0—340 °C.

MNaponb (Password)

B MeHio «Password» nonb3oBaTenb MOXET 3alUMTUTb YCTaHOBKM
nynsta Wireless Controller naponem (3aBofckasn ycraHoska: 000).

NoaTteepxaeHne H6e3onacHomn Temnepatypbl (Safe temp confirmation)

[aHHbIN NyHKT TpebyeT NoATBEPXAEHWA MOJb30BaTeNeM 3HayeHWs
Be30nacHol TeMnepaTypbl HarpeBaTebHOW NANTHLI BO BPEMs 3anycka.

Er5
Bpems, HeobxogvMoe npu BKIOYEHUN AN1S ONPefeneHuns Toro,
YTO OaTUMK He MOMeELLeH B cpeay.

ﬂpumeanue. [onb3oBatenb MOXeT 3afaBaTb ANA LAaHHOro
BpeEMeHHOro rnpenesa sHav4eHne ot 10030 MWHYT B 3aBNCUMOCTN
OT KOHKPETHOIO NMPMEHEHNA.

Ecnn npenesbHoOe 3Ha4yeHne BpemMeH yCTaHOBJIEHO Ha 0 MWHYT,
onpegeneHne oLInBKM 5 OTKIII0YaeTCs.

/\ OCTOPOXHO

HaHHasa dyHKums OyaeT akTUBHOW, TOMBKO eCaN:
- Temnepatypa fatymka < 50 °C
- OTKNOHeHVe LieneBor TeMnepaTypbl OT TemnepaTypbl Aatumka >5 K




Hactpowkn (Settings)

Asbikm (Languages)

C nomolupto napameTpa «Languages» nonb3oBaTeNb MOXET
BbibpaTh Tpebyemblil A3bIK, NMOBOPAYMBas W HaxXumas BpaLlato-
LLyIOCA/HaxXMMHyto pydky (D). ®naxok yka3biBaeT BblOpaHHbIN
LN CUCTEMbI A3bIK.

EovHmubl 3Mmeperua (Units)

C nomoLupto napametpa «Units» nonb3osatesnb, NOBOPayMBas v
HaXXMMas BPaLLAOLLYIOCA/HAXUMHYI0 pydky (D), MOXeT BbIbpaThb
eaVHULY U3MepeHna Ans 0TobpaxxaeMoro Ha Aucrnee 3HayeHs
TemnepaTypbl — «°C» unn «°F». ®NaxoK yka3biBaeT BblOpaHHyio
ONA CUCTEMbI €ANHULY U3MEPEeHNA.

Oucnnen (Display)

NyHkT Display (Oucnneit) no3sonseT Nonb3oBaTesto nepekioyaTh
uBeT choHa Mexay Black (HepHbiin) n White (Benblin) n otobpaxaTb
Firmware Update Information (MHdopmauma o6 obHoBneHun
MuKponporpamMmbl).  ®naxok O3HayaeT, 4To 3Ta  (yHKUWA
aKTVBMPOBaHa.

3Byk (Sound
C nomoubto napameTpa «Sound» nofb3oBaTeNlb  MOXET
aKTMBMPOBATb UM MHAKTUBMPOBATDL 3BYK HaXaTWs KNaBULL.

3aBoackme HacTponku (Factory Settings)

Bbibepute nyHKT «Factory Settings», nosepHys U HaxaB Bpa-
LLIAIOLLIYIOCA/HAXMMHYIO pyyKy. CUCTeMa NpeasioxknT BaM NOL-TBEPANTL
BO3BPAT K 3aBOACKMM YyCTaHOBKaM. B cnydae Haxatvia KnasuLn
«OK» c1cTema BO3BPALLAET BCE YCTAHOBKM K UCXOA-HbIM, 3aBOACKMM
CTaHAaPTHbIM 3HAaYEHUAM (CM. MNNICTPaLMio «CTPYKTYpa MeHI0).

CoenmHerve (Communication)

Bluetooth

nyHkT  Bluetooth nossonseT nonb3oBaTento  BKIKOYATH/
BbIKMtoYaTh pyHKUMio Bluetooth. ®naxok o3HayaeT, 4To 3Ta
DYHKUMA aKTMBMPOBaHA.

Monb3oBaTenb MOXET YCTaHOBUTL coefiMHeHWe Bluetooth mexay
npudopom 1 WiCo-Box.

Mpvbop MOXeT YyCTaHaBnMBaTh coeauHeHne ¢ WiCo-Box B
paauyce 10 MeTPOB (NpwW OTCYTCTBUW Nperpag).

Cobntofiante oThenbHOE PyKOBOACTBO MO 3kcrnyaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBaa dyHKuMa He3onacHocT RET KOHTpOAMpYyeT COCTOsiHWE
NoAK/OYeHHON MeLanku Eurostar n OTKNO4aeT Harpes, KOraa
CKOPOCTb CMelMBaHWA B Meluanke Eurostar nagaer Huxe
ycTaHoBNeHHOro nopora. RET Takxke OTK/IOYaeT Harpes npu
nepexofe mellanky Eurostar B COCTOAHME HEMCNPABHOCTW 1 MpK
oTcoeduHeHun kabena ot RET unu meluanku Eurostar.

Ona nogkntodeHua Mewanku Eurostar k RET control MoxHO
CN0ONb30BaTh Kak nHTepdperic RS 232, Tak 1 USB. icnonb3yembin
MHTepdenc HeobxoanMMO BbIOPaTh B MEHHO.

maBHoe meHio > HacTpolikn > CBA3b - Eurostar control
BaxkHas uHghopmayua npu ucnosib30BAHUU uHmepdgpelica
USB 0na ceazu mexdy RET u mewankou Eurostar:
USB-kabenb Bcerfa cnefyeT cnepea NoAkMto4aTh K RET, a Tofbko
noToM K Mellanke Eurostar.

[lna ckopocTu cMeLLvBaHUsA HeOBXOAMMO 33LaTb HUKHUIA MOPOT.
Ecnm hakTuyeckoe 3HayeHne CKOpoCTV CMeLUMBaHWS OMNyCTUTCA
Hwxe 3Toro nopora, RET OTKNOYMT Harpes W nepenger B
COCTOAHME HENCMPABHOCTY.

HoBble pa3genbl MeHio npeAcTaBfeHbl TONbKO Ha aHMIUACKOM
A3bIKe.

NHdopmauwms (Information)

C nomolLbto napametpa «Information» nonb3osatens nonyyaer
KpaTknii 0630p BaxkKHEMLLINX CUCTEMHbIX YCTaHOBOK Meluanku RET
control-visc.

Pasbembl u nHtepdrencol

Bluetooth

Mukpo-USB

Pasbem BNC (tonbko ans gatyunka pH)

lHe3pmo Pasbem PT 100 / PT 1000
noAaKJoYeHNs K

cetn RS 232

9-KOHTaKTHbIV pa3bem

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




MocnepoBaTtenbHbin nHTepdenc RS 232 n USB

Uumepdbetic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnefoBatenbHasa LWWHHAA cucTe-
Ma AJ1s nogkntouenms npnbopa k MK. Mprbopbl, 060pyaoBaHHbIE
nopToM USB, MOXHO COeAMHATL ApYr C APYrom BO BpeMs paboThl
(NoLAePXKMBAETCSA «ropsYas» KOMMYTaLMS).

Moakto4eHHble NpUbopbl ¥ X XapakKTepUCTUKL ONpeaensoTca
aBTOMaTu4eckn. MHTepderic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CNYXKUT ANs 3KCMIyaTaumn B ANCTaHUMOHHOM peXmme 1 Ons 3a-
rpy3K1 OGHOBNEHWI.

Apaiisep wuHbl USB dnsa npubopa

CHavana 3arpy3uTe NoCIeHIO0 Bepcuio Apaisepa Ansa nprbopa
IKA® c USB-uHTepdericom ¢ canta http://www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip n ycTaHOBUTe ApaiBep, 3anycTvs ais
Setup. 3atem nogkntounte npubop IKA® ¢ nomolbio kabens
naHHbIX USB ¢ K.

ObMeH [OaHHbIMY OCYLLIECTBASETCS Yepe3 BUpTyanbHbin COM-
nopT. KoHdUrypaLums, CMHTaKCMC KOMaHAab! ¥ KOMaHabl BUPTyab-
Horo COM-nopTa onvcaHbl Ans nHTepdenca RS 232.

KoHdwmrypaums

MocnegoBaTeNnbHbI UHTepdenc RS 232 MOXHO MCNOMb30BaTb

[NA BHeLLHero ynpas/eHns NprbopoM C NOMOLLIbIO KOMMbloTepa

1 NOOXOAALLVMX NPUKNaAHbIX NporpamM (labworldsoft).

Ina yBenvyeHna 6e3onacHOCTU NpW ynpaBsieHUM Npubopom

RET control-visc ¢ nomouwbio MK MOXHO aKTUBMpPOBaTb

¢yHKUMIO  KOHTponbHoro anroputma (Watchdog) pna

KOHTPONIA MOCTOSIHHOrO MNOTOKa [AaHHblX (CM. pasgen

«DYHKLMA KOHTpObHOro anroputmMa Watchdogy).

+ OyHKUMel KaHanoB nHTepderica ABNAETCA nepefada Mexzay
nabopaTopHbIM  NMPUMOOPOM ¥ CUCTEMON  aBTOMAaTU3aLMM
130PaHHbIX CUrHANOB, CrielMdUKaLmsa KOTOPbIX NPUBOAUTCS
B CTaHgapte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHOAPTOM
DIN 66020, 4actb 1. Ha3Ha4eHve CWUrHasioB MprBeOeHO Ha
PUICYHKe.

+ HaanekTpoHHble CBOMCTBA KaHana UHTepdelica 1 pacnpeaeneHne

/KOMMbIOTEP He MOXeT NepefasaTb
[aHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (nonoxuTensHoe HanpsixeHwve)
KOMMblOTEP rOTOB K Npriemy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTpruaTenbHOe HanpsxeHve)
KOMMbIOTEP He roToB K npuemy
« Mpouenypa poctyna: [lepedada [AaHHbIX C nNpvbopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLIECTBAAETCA TOMABKO MO 3anpocy KOMMboTepa.

CMHTaKCMC KOMaHA,

[lna KoMaHz, OeNCTBUTENbHbI CIeAYIoLLME NONOXEHWA:

+ KomaHObl OTMpaBnATCA TOMbKO C KOMMbioTepa (Beayliee
YCTPOWCTBO) Ha 1abopaTopHbI Npbop (BeLoMOoe yCTPONCTBO).

+ lepenada AaHHbIX C NabopaTopHOro Npvbopa BbIMOMHAETCS
NCKITIOYUTENIBHO MO 3aMpocy KOMMbIOTEPa.

« KomaHObl ¥ napameTpbl, a Takxke MOC/efoBaTeNbHO
nepenaBaemble NapaMeTpbl Pa3denaoTcs N0 MeHblUen Mepe
ofHUM npobenom (koa: hex 0x20).

« Kaxpaa oTmenbHas KOMaHAa, B TOM 4uciie mnapameTpbl u
[aHHbIE, Y KaxK bl OTBET 3aKJ1t04aOTCA B NOC1e10BaTeNIbHOCTH
«MepeBof kapeTku MepeBog cTpokm» (kod: hex 0xOD v 0x0A) 1
CoCTouT He Bonee Yem 13 10 CUMBOJIOB.

«  [lecATnyHbIM pasgenurenemM B Ymcie C NAaBatoLLLen 3anaton
AaBnAeTca Todka (ko hex 0x2E).

YNoMsHyTble BblLLIe Moaenv BCELENO  COOTBETCTBYOT

pekoMeHaaLumam komuccn NAMUR (Komuccrs no ctaHaapTv3aunmm

KOHTPO/IbHO-M3MepUTeNbHON TEXHWKM B XUMUYECKON

npomblwneHHocTH) (PekomeHgaumn NAMUR no  v3roToBneHuto

3NEKTPUYECKMX Pa3beMHbIX COeAVNHEHWI ANA Nepeaayy aHanoroBbIX

1 UMDPOBbLIX CUTHANOB Ha OTAeNbHble 1aboPaTOPHbIE KOHTPOIBHO-

“3MepuTesbHble ycTponcTea. Pea. 1.1).

0630p gocTynHbix komaHa NAMUR
Mcnosb3yeMble CokpaLLeHna:
X,y= MapameTp Hymepaumu (Lenoe Yncno)

COCTOAHMA CWrHANOB PaCNPOCTPAHAETCA CTaHAapT RS 232 B m = 3nauyeHne nepeMeHHON, LeNoe Ynicio
COOTBETCTBUM CO CTaHAapTOM DIN 66259, yactb 1. N = 3HayeHue NepeMeHHON, YNCIO C NNaBaroLLe 3anATol
+ Cnocob nepenaum: aCuHXpOHHas Nepefjada CUrHasoB B CTapT- X = 1 gaTuuk TeMmnepaTypbl cpefpi
CTOMHOM pEXVMme. X = 2 TeMnepaTypa HarpeBaTefbHOM MNaCTUHbI
+ Tun nepefayn: NONHbLIA Aynnekc X = 3 MakcMMasbHO LoMNyCTMMas TemnepaTypa
+ ®opmaT CMMBOJIOB: CO3[aHNe CMMBOJOB COMIacHO (bopMaTy HarpeBaTeﬂbHof/'] NAacTUHbI
AaHHBIX, ycTaHOBNEHHOMY cTaHAapToM DIN 66022 ons ctapT- X = 4 yacToTa BpalleHus
CTOMHOro pexwuMa. 1 CTapToBbI OUT; 7 6UT cumBona; 1 BUT X = 5 y3meHeHVe BA3KOCTY
4ETHOCTM (4eTHbI = Even); 1 cronossin 6uT. X = 7 paT4uK TemnepaTypbl Cpedbl-TenIoHOCUTENs
+ CkopocTb nepeaaun: 9600 buT/c. X = 80 3Haderue pH
* YnpasieHve NOTOKOM LaHHbIX: annapaTHoe MOATBEPXAEHWE X = 90 Bec 3HaueHue
RTS/CTS. X = 54 Error 5, Bpems cpabaTtbiBaHus () (180 <= n <= 1200)
RTS: (koHTakT 7) LOW (nonoxmTensHoe HanpsaxkeHme) X = 55 pexum npepbiBaHus, BpeMs Uukna (C)
/KOMMbIOTEP MOXET nepefasaTb (10 <=n<=600)
faHHble. X = 56 pexum npepbiBaHns, AIMTENbHOCTb NpepbiBaHms (C)
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpuuaTensHoe HanpsxeHve) (5<=n<=60)
Komanabl NAMUR DyHKUMNA NHavkaumsa
(nononHu-
TesbHas)
IN_NAME 3anpoc 0603HaueHus
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 CynTbiBaHNe DaKTNYECKOTO 3HAYEHNS
IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTMNKaLMOHHOMO HoMepa, AaTbl v Bepcun M0
IN_SP_X X=1:2;3;4;7:8;12;42; CYyuTbIBaHKE 33JaHHO0 3HaYeHs
54; 55; 56;
IN_TYPE 3anpoc pacno3xasaHua nabopatopHoro npubopa
OUT_NAME name BbiBo, 0603HaueHuA. (Makc. 6 cumBonos. Mo ymonyanuio: IKARET)
OUT_SP_12@n Y(TaHOBKa MakcMManbHO JONYCTUMON TeMnepaTypbl Ha Cy4ai cpabaTbiBaHWUA KOHTPOLHOTO
anroputMa (WD) ¢ Ly6nupoBaHinem yCTaHOBIEHHOMO 3HayeHNA
OUT_SP_42@n Y(TaHoBKa MakCUManbHO f0NYCTUMOI YaCTOTbI BPALLEHNA Ha Clly4ait cpabaTbiBaHWA KOHTPOb-
Horo anroputMa (WD) ¢ iy6nnposaHnem ycTaHOBNEHHOTO 3HaYeHNA
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;: 54;55;56 | YcTaHOBKa 33[aHHOMO 3Ha4YeHMsA Ha n




OUT_WD1@m

Pexum KoHTpONbHOrO anroputMa 1: Mpyu BO3HUKHOBEHWM COObITA WD1 chyHKuMN Harpesa 1
nepemelLLnBaHA BLIKIOYAIOTCA, 1 Ha aucnnee otobpaxaerca «ER 2». YcTaHoBKa BpeMeHu 0Xu-
JaHuA Ha m (20...1500) cekyHA ¢ iybnnposaHnem BpeMeHu OXUAaHNA. ITa KOMaHaa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPOSBHOTO ANrOPUTMA 1 00A3aTENbHO JOKHA OTNPABAATLCA B NPeaenax 3afaH-
HOTO BpEMEHN OXUAAHNA

OUT_WD2@m

PeXuM KOHTPOIBHOTO anropuTma 2: Npyu Bo3HUKHOBeHUN cobbiTna WD2 3aiaHHaA YacTota Bpa-
LLieHNA yCTaHaB/IMBALTCA Ha YPOBHE YCTAHOBJIEHHON MakKCUMarbHO LOMYCTUMOW YacToTbl Bpa-
wenna WD, a 3aaaHHOe 3HayeHue TemMnepatypbl — Ha YpOBHe YCTaHOBNIEHHON MakCMarbHO
nonyctumont Temnepatypsl WD. OTobpaxaetca npegynpexaerue WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cbpocuThb € nomolLbto kKomaHasl OUT_WD2@O0. Mpu 31oM Takke byneT ocTaHoBeHa (yHKLMA
KOHTPO/ILHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpemeHn oxuaanua Ha m (20...1500) cekyHn ¢ ayonu-
POBaHMeM BpeMeHI OXUAAHNA. 3Ta KOMaHAA 3anyckaeT yHKLMIO KOHTPOBHOTO anropuTma 1

00s3aTeNbHO J0KHA 0TNPaB/IATLCA B NpeAesiax 3aaHHOro BpeMeHn 0XunaaHua.

RESET

BbiktodeHune dyHkumn npubopa.

START_X  X=1,2;4;5;7

X=80; 90

BkntoyeHue (QucTaHumoHHow) hyHKumm npnbopa
AKTNBALMA NPpeXHelt YHKLUMM KOHTPOBHOMO anroputma. Ecnn B TeyeHmne 60 cekyHz 3afiaHHoe
3HaYeHMe He BBOANTCA, HArpeB (CTapas dyHKUMA) OTKNIOYAETCA.

[wncTan-
LIMOHHbI
pexnm

STOP_X  X=1;2:4:5;7

X=80; 90

Boikntouerme (LucTaHLMoHHoM) hyHKUMM npubopa. MepemerHas, 3aaaHHas komanaoin OUT_
SP_X, coxpaHsertca. Copepxut komaHgy RMP_STOP.

Nucran-
LIMOHHbII
pexum

DYHKLNA KOHTPOJILHOIO aJirOPUTMa, KOHTPOJIb
nocnenoBaTesibHOro NoToka AaHHbIX

Ecnm nocne aktmeaummn 3ton yHKummn (cM. komangsl NAMUR) B
npefenax 3aflaHHOro BPEMEHW OXWMAAHUA [aHHas KOMaHda He
6yneT nepefaHa ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTU OT pexmnmMa
KOHTPOSA, (hyHKUMM Harpesa 1 NepemMelLnBaHKS BbIK/IOYAIOTCS
WAK  BO3BPALLAOTCA K MPeABapUTENbHO  YCTaHOBIEHHBIM
3aaHHbIM 3HaYEHUAM.

MpepblBaHWe nepedayn AaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npu
cO0sX OnepauMoHHOWM cucTeMbl, nepebosx nutanua MK nvbo
OTKJIOYEHMAX CoeaMHUTENbHOrO Kabens, BedyLlero K npubopy
RET control-visc.

Pe>xum KoHTposnbHOro anroputma 1
Ecim obmeH [daHHbIMW npepbiBaeTcA (OTCYTCTBYET B TeyeHue

Bo3moxxHocTn cBaA3n mexay RET control-visc n BHeclwimmu
yCTporcTBaMm

[ns coegmHerns npubopa RET control-visc 1 BHeLLHMX yCTPOMCTB
MOXHO MpvobpecTn cnefytolwe agantepbl U kabenn ana
afanTepos npouseoacTsa pupmbl IKA®.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 TpebyeTcs OnA COeMHeHWs 9-KOHTAKTHOrO rHe3ga C
KOMMbIOTEPOM.

BPEMEHW, MPEBbLILLAIOLLEro 3afaHHOe BpemsA OXWAaHWA), TO vl 8 S ine
(YHKUMM HarpeBa ¥ MepemMellnBaHWs BbIK/IOYAOTCA, a Ha oot 8
ancnnee otobpakaetcs ER 2. ms? 7
Pe>XMM KOHTPOJIbHOTO afnroputMa 2
Ecim obmeH [aHHbIMW MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BPEMEHW, MPEBbLILLAIOLLEro 3afaHHOe BpemsA OXWAaHWA), TO
[N 33[aHHON 4acToTbl BpallieHVs 1 3afjaHHOW TemnepaTypbl
YCTaHaB/MBAIOTCA  MaKCVManbHO  [OMyCTVIMble  3HAYeHWA  Ha
CyYait cpabaTbiBaHWA KOHTPOJIbHOTO anropyTMa (T. H. 3HaueHws
WD). OTobpaxaeTtcs npenynpexaeHne WD.
an/IHap,J'IE)KHOCTVI
* MarHuTHble CTepXHMU: + H135.411 Bcraska 414 Kpyrnomn konbbl 25 mn
AnameTp 6 MM; ANnHa Make. 15 Mm +H135.412  Bcraska 4ns Kpyrio koabsl 50 M
AuameTtp 7 MM; fjinHa mMakc. 60 Mm +H135.5 PeakLMOoHHbIN B0K C Kpyriom kon6oin 500 mn
HAunametp 10 Mm; AinHa Makc. 80 Mm +H135.510  BcTaBka 418 kpyriov konbbl 200 M
*RS1 KomrnekT cTepxHeit Ans nepemelLiBaHusA +H135.511  BctaBka 4ns Kpyrioi konbsl 250 mn
* RSE YCTPOWCTBO M3BNEUEHNA CTPEXHEN ANnA +H135.512  BcTaBka ana kpyrmov konbbl 300 Mn
nepemeLlnBaHmna +H135.6 PeakUMOHHbIN 60K C Kpyrnow konbon 1000 mMn
+ H 1000 Hacagka ana BaHHbl 1 71: +H135.610  Bctaska ans Kpyrion konbsl 500 M
+ H 1500 Hacagka and BaHHbl 1,51 cH16V Hoxka wratnsa
+ H 3000 Hacagka And BaHHbI 3 J1: «H16.3 KoHcosb
- H5000 Hacagka ons BaHHbl 5 : . H38 LLITaHra
+ H 8000 Hacagka And BaHHbl 8 Ni: - H44 KpecTtoBas mydTa
+H135.3 KpenexHasa nnactnHa - PT 100.50 [atymk TemnepaTypsbl
*+H135.310  Emkoctb 20 M + PT 100.51 [laTumk TeMnepaTypbl CO CTEKSHHOW
+ H135.311 EmkocTb 30 mMn 060o104Kon
+H135.312 EmKocTb 40 mn + PT 1000.50  [1BOMHOWM AaT4MK TemnepaTypbi
*+ H135.313 EMKoOCTb 4 M1 « PT 1000.51  [1BOMHOWM AaT4YMK TemnepaTypbl CO CTEKIAHHOW
+H135.314  EmKoCTb 8 MA 060104KoN
« H135.315 EmMKocTb 16 Mn « RET control-visc WiCo
+H135.4 PeakUMOHHbIN 60K C Kpyrnon konbow 100 mn y .
H135.410  BcrasKa Ans KpyImIoit KonGe! 10 M [lpyrvie NPpUHaANEXHOCTY CM. Ha caitTe www.ika.com.




HencnpaBHOCTb 0TOOpaXaeTcs Ha Aucniee B Biae Homepa olwmoku «Er X»

(cm. Tabnuy owmbok).

Harpes HeobpaTumo oTknto4aeTca (nckntodeHue: WD: cm. Tabnuy).

Mpn HeMCcnpaBHOCTAX B LieNyW Harpesa (yHKUMA nepemelunBaHna nNpogon-
XaeT paboTarTh C YCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHWUA HEMCMPABHOCTY YacTo-
TOI BpalleHua (nckntoyerue: WD: cm. Tabnuy).

[na cbpoca HencnpaBHOCTM NPUOOP HEOOXOAMMO BbIKIOUNTb Ha HECKOSb-
KO CeKyH[} C NOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIIOYATENA (ANNTENBHOCTb BbIK/IOYEHNA

HencnpasHoctun

TeCTI/IpOBaHVIe uenwu aBale?IHOl?l 3alLUWTbI BbIMOTHACTCA B TEYEHNE NPUM. 20

CeKyH nodJie BKJIOHYEHNA npm6opa, nocie OKOHYaHMA 3T0T0 TeCTUPOBAHNA

LO0/KHa ObITb AOCTaTOYHO OOMbLLION) 40 BbIPaBHMBAHNA TemnepaTtypbl (MH-
JMKATOp OCTAaTOYHOrO Tenna He [oMXeH ObiTb akTUBEH, CM. pasaen «MHau-
KaLMs 0CTaTOYHOrO Tennay).

Tabnuua coobLyeHnin 06 owmbKax U cnocoboB yCTpaHeHMs HencnpaBHOCTeN

aKTUBMPYIOTCA fipyrue yHKUMM KOHTPOJIS.

Ecnu HemcnpaBHOCTM He yAAeTCA YCTPaHNTb HanpAMylo, Heobxopu-
MO BbINOJIHUTL COpoc (CM. NYHKT MeHio «Hactpoiiku»)! B ciyyae,
€UIN HEMCNPABHOCTM He YAAeTCA YCTPaHUTb faXe TakKum cnocobom,
npubop HeoGXoauMo OTAATL HA MPOBEpPKY B CNYXOY TeXHMYECKOoW
noAAEPXKKH.

Owunbka [OnucaHue MpuunHbl Mocnencreue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er2 B ANCTaHLMOHHOM pexume |« B TeyeHue yCTaHOBNIGHHOTO BpeMeHn [Harpes BbIKiO4eH + M3menuTe Bpema oxunaHus
(MK), npw aKTMBNPOBaHHOM oxupanua MK He nepefaet faHHble | [lBUraTesib BbIKIIOYeEH « B TeyeHue yCTaHOBIEHHOTO BpeMeHU
(YHKUMU KOHTPOABHOTO + 00pbIB COBANHUTENBHOTO Kabens, OXMfaHWA NepefainTe aaHHsle (OUT_
anroputma B pexume 1 Het Benyulero K MK WDx@m) u3 NK
obMmeHa JaHHbIMN Mexay MK + [lpoBepbTe CoeNHUTENbHbIR Kabenb
n RET control-visc 1 LITEKep
Er3 Temnepartypa BHyTpU + Hakonnexwe Tenna mexzy Harpesa- |Harpes BbIK/to4eH * BoikntounTe npnbop v paire emy
npubopa npesslwaer 80 °C TeJIbHOM NAACTUHON U KOPMYCOM OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJItOYNTE
« [lonyctuman Temneparypa okpyxato- * VI3MeHuTE OMbITHYIO YCTaHOBKY
Liein cpefbl NpeBblLleHa « CobniopaiTe MakcMmanbHo fony-
CTUMYIO TeMMNepaTypy OKpyXatoLLen
cpenbl
Er4 OTKNOHeHWe mexay + bnokupoBka nawm neperpyska asurate-|Harpes BbIK/It04eH * YMEHbLUNTE HArpy304HbIA MOMEHT,
3aiaHHou 1 hakTNyecKon na [lBuratenb BbIKOYEH Hanpumep, ManeHbkui MarHUTHBbIV
4acToTON BpalLeHns bonblue CTepXeHb
300 rpm * YMeHblUWTe 33[iaHHYt0 YacToTy Bpa-
LieHva
Er5 Het ysenunyenns * V3MepuTenbHbIN AATYUK He B cpefie  [Harpes BbIK/toueH « [lorpy3uTte U3mepuTeNbHBIA LaT4NK B
TeMnepaTypbl Ha Aatunke npu|- O6bem Temnepupyemoil Cpesibl CInL- cpeny
COXPAHAIOLLIENCA Pa3HOCTH kom GonbLuon * YMmeHbluTe 06bem cpespl
Temnepatyp (Bpems BbIOpaHo |+ TennonpoBoAHOCTb TeMnepupyemoi * Wcnonb3yite TenoHecyLlee Macio ¢
B MeH0). cpefibl CINLWKOM ManeHbkas JIydLUel TennonpoBoaHOCTLIO
+ TennonpoBoAHOCTb COCYAA CAIULLKOM * 3aMeHuTe CTeKNAHHbIV COCYL, Ha
MareHbkast MeTaInyeckylo eMKoCTb
« [lpu HenpAMOM Harpese obLLee  YBenuysTe nepunog «Tanm-aym»
COMpOoTUBNIEHNE Tensonepenayn
CANLIKOM BOAbLLOE
Eré Pasmblkatue Lenu « CoenuHuTeNbHbIN kKabenb HeucnpaseH |Harpes BbikoYeH * 3amenuTe kabenb
aBapUHOW 3aLLMTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyemas |+ Pa3Huua Mexay 3aaaHHbiMu 1 hak-  |Harpes BblknoyeH - Tocne BktOYeHNA npubopa ycra-
LieNb aBapUHON 3aLUuTbI TUYECKUMI 3HAYEHUAMN perynupye- HoswTe napametp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MO Lienu aBapuiHon 3aLuuTbl oas [ipyroe 3Ha4eHue, ecv nocne 31oro
KOHTPONA MUHUMATLHON TeMnepaty- oLnGka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
pbl BTOPHOM BKJ/It04EHN NpKUBOpa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTL MPEXHee HyXHoe
3HayeHue
Er14 Kopotkoe 3amblkaHue + Kopotkoe 3amblkaHue LTekepa gatyu-{Harpes BbIK/OYeH « [lposepbTe pasvem
faryuka Temnepatypbi 1 Ka Temneparypbl * 3aMeHnTe [ATYNK TEMMNEpaTypb!
« KopoTkoe 3amblkaHue coeuHUTe b
Horo kabens unn ceHcopa fatumka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu nposepke + Pene aBapuitHOW 3alLNTbI He pa3mbl-  [Harpes BbIK/TioYeH + Bolkntounte npubop v gaite emy
be3onacHoCTH kaerca OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIO4MTE
HarpesarefibHOV MAacTUHbI
Er 22 Owwbka npu nposepke + S_CHECK He moxeT reHepupoBarb Harpes Bbikjl04eH « Beiktounte npubop v gaite emy
6e3onacHocTyn BblCOKOE 3HayeHne H_S_TEMP OCTbITb, 3aTEM CHOBA BKJtOUNTE
HarpesateNbHON NNaCcTUHb
Er24 Temneparypa + 3HadeHne napamerpa SAFE TEMP H  [Harpes Bbikniouen « [laitTe HarpeBaTeibHOW MNacTuHe

HarpeBaTeNbHON NAACTUHbI
npeBbICNA 3HaYeHue
napametpa SAFE TEMP H
(Hotplate)

(Hotplate) ycTaHoBNEHO HUXe Teky-
LLel TemnepaTypbl HarpesaTesbHON
NNACTAHBI

PasMmblkaHue fatyuka perynupye-
MOl TeMMNepaTypbl HarpeBaTesibHou
naacTuHbl

OXTafNTbCA
YctaHouTe Bosee BbICOKOE 3Ha4eHUe
napamertpa SAFE TEMP H (Hotplate)




Owwun6kKa |OnucaHue MpuymnHbI MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er 25 KoHTponb nepekntodatoLiero |« Kopotkoe 3amblkaHue nepekiiodato-  [Harpes BblK/oYeH « BbikntoynTe npubop n faiTe emy
3/1eMeHTa Lienu Harpesa Lwero anemenTa (Triac) Lenu peryau- OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIOYUTE
POBKM Harpesa
+ Pere aBapuiHON 3aLLnTbI BbI3BaIO
pa3mMblkaHue Lenu Harpesa
+ HeucnpasHOCTb Harpesatens uiu
kabena nuTaHna.
+ Pa3mblkaHue fatyuka MakcumasnbHo
LOMYCTUMOW TeMMeparypbl Harpesa-
TeNIbHOW NAaCTUHbI
Er 26 Pasnuua mexay + HepasHoMepHOe pacnpefenexe Harpes BbiktoyeH « BoikiounTe npubop n faite emy
BHYTPEHHUM [aT41KOM TemMnepatyp Ha HarpesaresbHyio OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIOYUTE
perynupyemoin Temneparypsl NNacTHy BCefCTBIE BbIOOPOYHOTO « [lpn NCnonb3oBaH!M MeTannyeckux
1 AATYNKOM MaKCUManbHO 0TBOJA Ten/a 0J10K0B W T. M. ClefiuTe 3a NNOCKON
LOMYCTUMOW Temrepatypbl |+ HeucnpaBHOCTb JaTunka peryaupye- BK/1aAKOW Ha HarpeBaTeNbHOM na-
HarpesatefbHON NNacTUHb MOV TemMnepatypbl U 4atynka mMak- CTUHE UNN 33 PABHOMEPHbBIM OTBOLOM
CMWKOM bostbLuas CAManbHO [ONYCTUMON TeMnepaTyps Tenna
Er 31 HeucnpaBHoCTb B cucTeme Harpes BbikNtoyeH » ObpatuTech B cepBUCHYt0 Cyxby
KOHTPONA NepekmioyatoLLero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA AN1s + OTpbiB CTEPXHA A/1A NepemMelunBaHna |3afaHHas yacrora « BbibepuTe 6onee HU3KYIO 3afiaHHYI0
nepemMeLLBaHuA yeTblpe pa3a nogpag, 6e3 ABHOro BpaLLEeHA YMeHbLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHua
N3MeHeHUA 3aAaHHOro 3Ha4eHns MUHUMYM Ha 300 rpm + BbibepuTe cTepxeHb AnA nepemeLui-
Harpes Bbik/04eH BaHMA MeHbLUEro pasmepa

Texo6cny>kuBaHue N o4NCTKa

Mpubop He TpebyeT TexHuyeckoro obcayxuBaHNA. OH MOABepXeH AuLb
eCTeCTBEHHOMY CTApeHNio AeTaneil U ux 0TKasy CO CTAaTUCTMYeCKu 3aKoHo-
MepHON 4acToTow.

6"% @

[ns 4ucTkn 060pyL0BaHNA UCMONbB3YATE TOMBKO YNCTALLME CPEACTBa, PeKo-
MeHI0BaHHble KomnaHuen IKA®.

[ins nposegeHns YUCTKA nu3Bnekure ceTeBoM
LUTeKep W3 po3eTku.

3arpAsHerne Yncrallee cpencTso

Kpacutenn M3onponaHon

CrpouTenbHble  maTe- | CopepXallias MOBEPXHOCTHO-aKTVBHbIE
VENIN BelleCTBa BOAa, V30MpOonaHon
KocmeTunyeckme cpefi- | Copepxkallas NoBepXHOCTHO-aKTUBHbIE
CTBa BeLLlecTBa BOAA, U30MpOonaHon

Cofepxalliad NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIE

MpoaykTbl NUTAHNSA
poay BelllecTBa Boaa

Copep>kallias MoBEPXHOCTHO-aKTVBHbIE
BeLLecTBa BoAa

Tonnmeo

- |_|pIA 4YncTke He ,ELOI'IyCKaIZTe nonagaHuna Xunaokoctn B ﬂpM60p.
- ﬂpM 4YUCTKe annapata ﬂOJ'Ib3yI;1T€Cb 3dlUWTHBIMK NepYaTKaMu.

- Tlpn NpUMeHeHNM OTANYHBIX OT PEKOMEHLYeMbIX CNOCODOB YNCTKN 1 06e3-
3apaXunBaHUA NPOKOHCYABLTMPYiATECh B koMnaHuu TKA®.

3aka3 3anacHbIx YacTei

Mpy 3aKka3e 3anacHbIX YacTelr ykasblBaiTe ClemyioLlne faHHble:

- Tun npubopa;

- CepuitHbI Homep Npubopa (ykasaH Ha TMNOBOW Tabauyke);

- BepcuA NporpamMMHoro obecneyerus (BTopoe unco, oTobpaxaemoe npu
BK/TIOYeHNN npubopa);

- HOMep no3nuun 1 0603HayeHne 3an4acTu, cm. www.ika.com.

B ciyyae pemonTa
Ha peMOHT NpMHMMAlOTCA TOJIbKO OYMLUEHHble U AEe3UH-
¢uumpoBaHHble NpUGOpBI.

3anpocute opmynap «CBMAETENLCTBO 0 6€30MacHOCTIY B KOMMa-
Hun TKA® nnu 3arpysute ero ¢ caitta IKA® www.ika.com 1 pacneya-
Taure.

OTtnpaensiiTe NpubOP Ha PEMOHT B OPUrMHANBHON ynakoske. CKNafcKoi
ynakoBku A 00paTHON OTNPaBKN He#oCTaTouHo. Wcnonb3yitte AONONHM-
TeNIbHO NOAXOAALLYIO TPAHCMOPTYPOBOYHYIO YNAaKOBKY.

TexHuyeckue gaHHble

HomuHanbHoe HanpsaxeHue VAC 220...230 = 10%
nm VAC 115+ 10%
nm VAC 100 + 10%
Yacrota Hz 50760
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb W 650
ucnnen TFT-gucnnen
Taiimep h 99 4 59 MuH 59 cek
[epemellnBanue
[uratens: Ha wapukonopwnnHukax, 6ecleTouHbIA 3NeKTPo-
[iBUratesb NOCTOAHHOTO TOKA




KonnyecTBo NOSIOXEHWI nepemelinBaHnA

1

Makc. notpebaaemas MOLLHOCTb fBuratens W 22
MaKc. BbIXogHas MOLLHOCTb ABUraTens W 12
[lnana3ox 4acToTbl BpaLLieHua rpm 0; or50 pgo 1700
LLlar HacTponku 3alaHHON 4aCTOTbl BPaLLeHua rpm 1
PaspeLLaroLLasn CnocoBHOCTb MHAMKALMW (DaKTNYecKon YacToTbl BpaLLeHna rpm 1
OTkNOHeHwe YacToThl BpalLieHua (6e3 Harpysku, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
0Obpabatbizaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesatenbHoi nauTel (RT: 22 °C/ gantensbHocTb: 1 yac) °C 35
Matepwasn HarpeBaTesibHOV NAacTUHbI HepxasetoLaa cranb 1.4301
[lnametp HarpesateibHOM NAACTUHbI mm 135
TennonpoussogutensHocTb (100/115/230 B) W 600 + 5%
Ckopoctb Harpesa (11 H,0 8 H15) K/min | 7
[lnanasox Temnepatyp °C RT ... 340
MakcumansHas Temnepatypa cpefbl (8 cocynie) °C 265
LLlar HacTpoyku 3afaHHoM TeMnepaTypel K 0.1
Pa3peluatoLian cnoCOBHOCTb MHANKALMY (DaKTUYeCKoi TemnepaTypel

- Temneparypbl cpefp! K 0.1

- Temneparypsl Cpesbl-TenIo0HoCUTeNA K 1
Perynupyemas Lenb aBapuitHoM 3aLLuTh HarpeBaTebHOV NAaCcTUHbI °C 50-380(+5°0)
LLlar HacTpomKK Leny aBapuintHoW 3aLLnTl K 1
[latyuk Temneparypebl B cpese PT 100 wnu 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNIOHEHWe 3MepeHuns Temmnepatypbl TePMOYYBCTBUTENbHLIM 371EMEHTOM K <==+[0.15+ 0.002°(T)]

(PT 100 nau 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
llorpelHoCTb TemMnepaTypHOro 13MepuUTeNbHOMO NPOMeXyTKa K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
[lorpelHoCTb TemMnepaTypHOro 3MepuUTeNbHOMO NPOMeXYTKa + AaT4UK K <=+045a0°C
K <=+0.85a 100 °C

[lorpellHoCTb Temnepatypsl HarpeBaTenbHOV NAacTUHbI K +3 6e3 cocyna, CepeHa HarpesaTenbHoit nnactisl npu 100 °C
lNCTEPe3NC PeryIMpoBaKmA C JaTYMKoM Temneparypel K +0.2
(500 Mn BOAbI, XMMUYecknin ctakaH 600 mn, CTepxeHb AnA nepemelunsatna 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[CTepe3nC perympoBaHna HarpeBaTeNlbHoN NNacTuHb K +3 0e3 cocy/a, (epenyHa HarpesatenbHoit nnactHbl npu 100 °C
[lon. Temnepatypa okpyxatoLLen cpesp °C ot +5 1o +40
[lonyctuman oOTHOCUTESIbHAA BAAXHOCTb % 80
[lon. Bpema BKIIO4eHNs % 100
Knacc 3awmtbl cornacHo DIN EN 60529 P42
[lnana3oH B3BELLNBaHNA 10 - 5000
MakcuManbHas Harpy304Hasa cnocobHOCTb (hyHKLMI B3BeLLIMBAHNA 5000
[lonyck AmanasoHa B3BelUBaHNs +(0,3%+2)
YpOBeHb 3arpa3HeHua 2
Kareropua CTonkoCtu n3onaunm Il
Knacc 3awwmtbl 1 (3aWwmTHOE 3a3emneHme)
BbicoTa ycTaHoBKM Npubopa Hag, ypoBHeM MopA m makc. 2000
Pa3meps! (LU x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COXpaHﬂfOTCH f1paBa Ha BHECEHNE TEXHNYECKMX n3MeHeHnu!
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RIBIKA RS REMEANRE 2 F. RIEPANRBEAEBEREEHNHREE, B0 T DU RN AR HE %
REBNAE. ERFTEEBNGERRATIRE.

REFTE/FANBRER, BAERTHTIR., FHRESLFRZEMR R AHERMLR SEARIA,

FFS5EA

—MR ek

ZFSHRANEEMTFREESNRRNZEEXEE, SRZTSHRNRIERE TENE
MRRIASREERRE.

ZASHRRANESMTFRIENSERIEFRRER. SRIZTSHFANRIEE TESBILE
FinEZ

ZA SRR E SN THREANBOARLENEREFER. FRIZTSIFRANRESE TR
SEAALENERTER,

N
Gl

= SR SRR R
“~
pe =

Bl - HLRTF

Bl @ B B B P
DI
of




o34 b Ll

- BAEUSATEARRZERRAHETREREIE.
cEXEREEAEPUETENEN.

—RIEE

FRERARAEIIBERNENART EBRIEERBAMURE.
cFEBIFREMTE. AFTEMERYLFRXIE.

* ERIRE A TR RIP

® im EE - B
xR 55 P B B PR 1 3 Sh IR M0

g, mEBIEGMER. CEEERE.
IMDEIR!

Sz TER &R E & 714320 °C,
AR ERSN R ME E B/ OZ G, X
wRAE, WIFEIRRR,
RAESUBRLTRENRGTA TGS

AR

A\

DN 7%, 2RV REIIFERK

THREEAERMNR.
CEBNUSERETEE. FR BE. BB TERETHAN

8.,
YRR IUEE TR
CFHERERUAREREAMEER.

BRI ERENENRAABRER. B ERSR
e
RENF 52 TRER
AR
25 ERAE AT R4 8 A (50-
380 °C) 9N &,
NEREBER EERIZE MET RIS 25 °C.
N IR T T Ak
SRR
ER S TIRYR
 RREBAR
CRBANRAE
s |

RBTARERE
MRS , 1 IR A A B R
& MEEMEETE, ERRIKACLT,

KB INGE T X AbER T AR e A
A ERREAEBRENONE FER
ANEE ) Rt B 5 B 2 7 A B
REERKN, MXERE,
CRERATEMATE, ATHRANETOSEED, ©
BT RS RN ERE TS,
R O RO S R E AL R
BB £ 05 R AR
UARY
. FPTFEE MR W R TR B TR LTS8 2
BF300 - 400 °C B, WAHLSEERELZBREE
TEAHRNE R RS PIFE £ALSR
K. BET, RESELEE. —ALYAEEES R
PIFE, fl e A R K.

(38 Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

< BEST 250 °C i, HHRRNBEEIELISE—MRE
RBBEROENBHT.

Py RN R AT RS
AN B ERBL BN EE, ST
R

R RIS
Ry
B AR ETRSS

HILTIIRORES, RIS E

- TR B SEAML RN R A
- BRI

- RBRETIRE LR EBH

wEECF

- REERRES FIRPHERGT THERZE.

« REBAFRIIBMTITEIR.

« 1 AR G ¢ Y R JUE <7 I BC 14 RY 8 AR B

- EAREITR, BEWEREERLRANBREE D20 mm,

- AR, DARKFE, BARKTERENRGEN
EOTEBHAGZIN.

IE/ %
N R 5 (3L S8 S A A0 R
o5 SR R 5 T ORI
A T S R S o S A S

e % BEAT, BIETNER AR
A BE BomHE R,
e

« REZE T WIS A RTREFT RS,

- FHEE. BOFERMIEENRE. SNBSS SEUSFTR.

s RS ANERE & ZHEMALIE,

ERRNSBEEEE.

cHARUBMERESIE, XSzE. UFEETHEEREE
/2100 mm, {X=3EEE £ E /800 mm,

£

=

8

?v
c@ =] 1 =8 ‘m =)

[ g [ g [ g
L C DO L C
. >100mm | >100 mm |



FriE

o FFEEIRE -{RIPEE. H 104
SEINOIRBR B EF R E NS - AL FELL: IKAFLON K 2 30 #0140 mm
- MREIE AR, HESHRIREFZBHEEAT -gf%m%PTmom
e XHEER — = — — &= — — & —
- TN 115 ££88 RET control-visc
- HR%%
- {3 FB 3% BB bﬁ
-12427) (e EEK)
-USB 554 —a > = —— =Es W
iﬂimbkﬂi)\ﬁ 1% BOR B ELS: THR&HEL L.
ET{E A
* RH B AT T Z NI Er B X i
- Y BT AT RN GER) IR R R ERR
. BRERE (RTEF=H) -EEEETRERENEFNERERHEX
- RE=E - B HERTHERNRITE T ERRERAENRE.
- H% N -MRFERAT ET RIBESIEFAER S

RSB BREFTRIEBR T RAFENE
- RN EF BRI E =TT RS

REXR

- BREATRIL P) BiRYE R
- £ FATORIP I \ ﬁ?ﬁ1fk1%mmmﬁ% T ST T AT
YGRS AT AR > B

- BFHARARILEE RS EA

- EFSW 173 F EEEE

- ERAELETETRA

ek

AN ERE!
BRI L & B DT
G AEFHEN Z 2 X4,




RERXRERERE

BERELZEEE, MAENRAMBEREESRTERER

ERRERS, —EXFRIEE, MBS RAMAIIEE.

AN B& FAMEA M 25 °C |

AR ENREREDRTLEREMRE C,

TR ERESSE: (50 °Cl E [M#A#RARERE + 50 °C]
HTRE: [IHARRARERE +50 °

QIR EEEREIREHAEDK

ML AE
TRMHRE, ERRLTTETRERE7).

BB RERLITEBEINN S RERSAELANE, B

B BIRBNHRETERENIE,

« FFEMUERBEIRTX (A)

- EABENMIENBRLIER2ERRERZ B) IR
BFIEAE.

- TREEERE (O BMAZERERREAMBNREER
B FHREEMARKIMEENEE.

c MR TR E B ER T2 RRRERL (B) EEMADY
BXNERBEET .

cREREE DBETFTRREL.

A . REREREMNTZRN SR
- BE,

REMR'ZEERE"NERTN,

- BREBERERLIERIAZELD (50 °0)
FFRMUSFRERTX (A)
cREBRET




BR1E

AR, ERUHREEARPERR) ZTRERE RO T B RIEDT,

T RAUER IR R (A)

A < HREIENBRIEE ()
= FFRNEBEFEFX A
S MUBEHNLREER A (3% K2 (PE)" B
= fEAIEEIE O) BT Dk
_— SREEBERERE ) £
= % T e () Bt Thee
O>FBDEE. BHEH NESIOBSER
TRERTRERE (S5 KL (PH)" HH)
< EAIERED O BHRERE
S BEREERETERE () £
TIRERERFER (S5 KL (PH)" HH)
- <R TERIEH O BT
- RERENLFBENTBETTRRE O) £
@ > FBRMANERS. " BIINAE HFSOBEET
| AR E TR B A BB INFGRE % 340 °C
@ > XANRE, MRAMEEST 50°C, FE 0 V27 i
= XN EFFX A
< XBBEIHEREL, BHADIN 12878 Q) MEMIUREIT, SUREABIPT 100 (1/DZPT 1000 24)
MR A it FENIR R
(EHELEHNRE | FRUBBEREFX O
B ® BEFEHPTII0 = SHRBERANONFEE 6 BRTRE O £
ERMEREHRL R AMEN SR WS DER
® REEFPT1000= SHREERNMINFEE 6 BRTRE 0 £
ERSMEREIHRL R AMEM SR ME S DRR
FE 87 SHNREE G
TR TIRE ()
TEFEERGRE RERERE, BFO0FRETY)
THERBETIERFR SHEZRARE
1 | ® > ERIRERAFRER Y 2000 g
= HRENALNRAKERN 5000 g
S HEDME B EMARBELDEBXANER T IR
@ > TRAHRERL
PHAUE ©5% "B (HH) HH
<R TR ()
THEE R (D) R BARERAE (B, ), FRTEE O BEREHE
e BEIIASBH T, ERBTAEIE (S5 "8 (BH)" #H5)

® HEWKEHEON, BMEELBNMAINE, MANELRS KA
BN ST BEIINATIRE, BRGNS XAMATIE, MRHENSSEETT (LR




KL

.?ﬁﬁf e BRI e
— BHETHT

— EERER —[ BRMELE
= Tiﬁﬁﬁ?ﬁﬁ]....

{Z1E A8

e T B BRI

— ! PIES T BEE ————— RE PID (PID) MR
— #&% PID 1XB A& (aPID)

2 M QPO FERER.
— BREl T ABRE
RS R




X (EA4H)
i (Stirring)

1 1

#B B 'E . .M:OO:BO [mm:ss] :

ﬁ T 1100 rpm 1

N ! 1

mE ey T 1

BB e :ooo :
FIAREERE : :
TP | 05:00 1

. 1 1
71‘,&% ————— Languages T English.........o : English :
[ DeutsCh. ..o I 1

[ FranGais.....ooooiviiiii : :

I ESPAfOl. ... ! !

M aliano.......o : :

T OO0 I 1

T BFROL : |

T HISC I 1

— Portuguese..................... : :

F— PYCCKMMA ABBIK..... ! !

I 1

o 1 1

— B mE OC. ittt 1°C !
I 1

O L = ]

H— Bir de = o2 |
- —[ B2E . I%@ |

E@ ---------------------- 1 1

BEHEHMER : :

1 1

— EE BT s r !
1 1

I 1

—HRE —— - - - - e e e e e e e e e e - - - - 1- !
— B Bletooth : :
Eurostar Control -—RS232..........coooi = ]

—EUSB ............................ 1 |

N Minimum Speed.......... I 1

— R B 1 1
1 1

JOFL | |

B | !

I 1

B | |
@#E%ﬁgmmmmemmmmmmi- :

BT ERHFRTIES O) RTHRFRIASE LIEDN, LD _______-__ a

H4E#EFEME (Torque trend measurement)

MEH )BT HEN B AT AR R pIth E R E S,
ZRFHEARNEN RNEHE, NEWEMB RN (
BERAEX) HENERTRZENENEL, Bz
EEEéEEL%W&?%%%ﬁ#ﬁE,EEWEEE¢%
N B HY

—BLARHRERNN RPN FHEREIIL IR E R,
HEEME N 45T 100%,
MRFTNHBEET ARG, AT 100%E 7=, 2857 X
INF100% B 7=,

BTHREREF), TERTELRZEEN100%,

AE:
HER SIS RERTEEEHEE T A TISEH#T.
ERAR XA O] SHEESNE R BT

TR

BREESTHNYAITE 100% AP HEMEIMNENSEEMNHE L
1B, HhHETHEREAM A%, WHHELESRBNERME,
WETEBRERNTFIE KT 100%,

PEEFBEF (Stirring bar decoupling)
L6 A

LURGRITF TR TR, HEEThRESRE SRR
F. BfE. METREET. EEANERMEEEE., BT
S (A BERFS 16)NRTENENBHTHT. WRAEREK
3DHA, EARTERENERMHETERRT, BAR
FAEEIE SRR 100 rom, YHFHFHEORBT I (R AR
IEEREREDT3ING), BRENS B RERRMR 41, #
R ZE 200 rom, SRR E LN,

EIZERT, NiZEFEFRTR M, WBRREE.

B SEERGRNEABERTF. DERE. SRR
??gﬁ,@ﬁﬁﬁéﬂWﬁﬁﬁ¥%M¥%ﬁm%MEﬁﬁ
NIhgE !

%ﬁﬁ%ﬁm&&&&%ﬁﬁﬁﬂ%ﬂ¥,MM?%E%%%

BAHH TR T BRI T E M REESHENENmES.

E—DEFHKOEMPRE— N KERT 40 mm (B 8
mm) MENEHTRTNENRT LR, DkEERRE

29 300 & 1200 rpm, EAXHMPFFKE. WHEFRE@R Bl
Trka) S BR SR EE SRS E S,
Iﬁ!l




B & ETL (Intermittent mode)

B BRARTNAE B A M R TR R TN 8E . HAE T B R 5 L A ) D
;{ﬁg@% FREM=EE, NREGEABEGER, WRGEER
SER,

Jn# (Heating)

R (Speed Limit)

#"Speed Limit"3¢8d AT DRI R BB RAR
EREE. MHERNVNRREAELRALEE, NRAFE
HTZRE, TLEFSERTHORERTUEHHFL
i,

R "Speed Limit"# T2, NEE R AR ERIRESCE R

HE.

18 P38 & R ARPT 100 251N BURE

REETHS - &7 PT 1000RE
I,

BREERNRMNRERRE 2) MK
FoRE  (5). MAEREEI KR
ZERE 7) H9, MREER
MRS SR TR E AT,
X RIE L B o U S A
BRESTFHERR, 2T PURLE TR
XAEBERENEE. BIzHlaH
RIFRE A8 AR A BB E By
RN BEFFE, FWIRT REMN
EET’E%’J. BT IR AR TR

Ly

1 FANGE £ R 88PT 1000 12 &) BB E

REETHS /7 RTEERS

PT 1000 EEITEZETH, HfP—
NEEABRRATLEESHRNRN
BE, BN EEERBERATYS
BRRABNRNEE, REERN &
B EREQRIEH M MEN RAR
ERE., RETETREEEQRM
SERRIE B (5) =~ 8 B U S A R
BEGR). HEMBEE =S,

Pt EN R S ANREE, NER
AXREEG), MAZEBESSH
P BUR B2 2 2 [ iR B /I SKPR
ZEREDRS ., PrRENRAE
ENZ PR &R EREGE RN R
iR /PR BUR BDBR .

}=4%1753% (Control method)

RBPUZEBERRE=MARMMBRRPERE—REH
NERRE. FREMEERABEAINERENS (1) F,

{R3%E PID (Fast PID):
£ 5 PIDFF = H AL

BEES. THEHR

)

JEH PID (Accurate PID):
BT IEBBELTUIOL
EHMNR. 1

T
BERES
JiE

In#E ZLEPIDIR

2r3izHl (Two-point):
AFARBENN R,
S

\\\\\

N ER A T BEIL10 °C

BRI (Limits)

ARILEMLENRESHNTRNNREREASTS.
WEBIRAEERE.

A PR %] (Medium limit):
AARUBEIIZEEEMAMLENNREERENEARE
FRIE.

SHRBR%] (Carrier limit):

AR BEIZEEEMASHNREEHRENEKEER
&,

PR 411Z & (Limit information):

AR

ZRBEGE R T R EMATLEN FUREREMNSHN R
BERE.




B EfE RS (Temperature sensor)

#fE (Calibration):

AR BERNZERBRABEETL, AR ERNSETBEEEE
BHTRE.

2 SROE:

R EEEBORAEL

3 SRR ‘

BERABEL, ZATENEEERS

xE:

RARRAEMINE. BEFS (1) BRAL4E,

WL %E§ PT100 0 PT1000.50 Y4 A5 BIR L # 17,

kS I~ #: 4 (Reset calibration):
BARUBEZEERMEFREREERRA.

#RE (Weighing)

M (Weighing)

MRERIREG F - o 6 R A R TARE.
BEREMAMENE, TRUERANEZERG, SEFRBEN
"RE". KRR, FTEGRE O NS REEE.

AE:

£ FFRE D) REBT A UG {L BR R INFRFIRE HE ThRER FA1 .

BRE L UBRGRE. B
LUNEERAET T OH. NRFRESKERERE.

BUAE (Calibration)

BREEZEEETEL. MFAZEEZUHRRERERDITA
ERABRAELR, DIHTHH =K EARRIE.
PUINSERUBE R, B fE ARETNEE.

BEMHITRE.

i+ (Timer)

BIE (Set)

FAENINE, AR ENREETEERNEEH N
fe. ERTRHCTEA 99 /Y 59 4 59 7.
xE:

BENINFAFD () B ThRES . REBTERFFIA N B THAT

—BEEEmATeEE. SRR MR, mHEEF
MRENSRENRSREZT, XAEHTRRRHE. REHE
RBEHMADNENERLT, BHHENETSELE. BRAENID
BERS, MREBEPMRFBEMAINGE, RAENIERSE
B FLREI,

}:‘-EE:
A 00:00:00 (hh:mm:ss) 7, ERSRARIET. ENREE
e EANIK A E,

2 7= (Display)
APTBEEZELRETEE ER " EFTRRE. ¥SUERT
TZIRTHRUA.

pH #&k (pH probe)

HWERENEL oH 8, ZUBEAT pHENRIE.

JBF pH{ENEINEERT, FEMUEX pH ERERIATRA,
RAR BRI THESUEE pH RRSEUHELERNAH, R
AR, TR pH HBERE T MESEE. RIE DIN 19266
trofE, RUERIZFE] pHA, pH5 A pH7 i,

*E:
REEETRERES. 7983 pH A,

- ERBRIRMATEESR "pH KK,

< T e O) FTFFRE,

CFTIPRERUE IR TR O) B,

* B pH JLFNEE BARR RN B IR MR T .

- YR RMERERZ TEGEE O #ik.

- BREBIRAEARBPH RAMEEERHFRIORANT—
MR E,

c BRBINRREETHIE.

cEREERT, BRE=MENR,
RN AR, Wa#HT pHNE.

*E:

BERRBNFERAZRS AFRERS.
BRANMRRELTESATERELEN. NUEEARBY
PH ISR

E = (Display)
ARTEZEERTIEE PH RL"ETTRRE. WS5W)F
TNZE T BUE.

ER (Mode)
Bah{ifEE. RE (10082 B RMENBREER,

=1 A (Mode A)

UM EMTRIRE, MAEREFRTMHE. FTHEMHK
AR T KR,

=T B (Mode B)

YRR EMARRE, MEREBRGFHE, FU/EmA
MBMAHNEE S LRRMBIRE -8, TEATRAHTF R

N

7CN o

ET C (Mode Q)

EFBRERRT, 1EREEETRERRSE, UFHT
EE T,

IS, MMM IR EIREBEEE D RIBE—
B, EARMBEATEENHEENTEN.




£7R (Display)

24 (Safety)

RAARTBITZRPETIEETREREETHNER (HEES

ME., pH{E. EREHML). FSURFIZERBREE.
B3 (Graph)
S (Axis Assignment)

RATELIZERIETMN 4 RMORE . &, HEH pH E)
FIEFH AP EMRI, NSURTFZETHEIE.

W= LB £ (Axis Scaling)
AP BEIZEBRTUEFRHAEN TN A BN TF 5.

R (Programs)

f£'Programs"3E B i F PO ENXSANEE - HERF. B
BATTIERFES B E KA BUE B &RER .
MREHEREHCE, "BIEKER (Intermittent Mode) " iz
FRELE N ESESSHERA.

ABRNRAFPRTEREEFTNESER, FAEXE " E&(In-
terval)" 3£ 1 1% B "iE1T/{% ILBF B (Run time/Stop time)”, E /Y
£ " B8k E K (Intermittent  Mode)" %% & {7/{% 1E (Run/Stop)”
IhEE(IL " H(Stirring)”),

—BRFHEE. MUTETAER.

Frig(Start): RIBFEF BIEENEF.

BT TEAESF “Start” FREEMNEF, FRIRTAA
%% "FoBREF (nfinite loop)” 5 "f&¥Ait#{ (Loop count)”,
BTHEAERE "OK" #iAEDT “FoRRTEHR(Infinite loop)” 7 /2
HEFES. REBGARERBRTRAEE "OK" #HiAE
I "fEA T (Loop count)” 3+ BENFEFIEH,

Smig(Edit): BEIEENRFSE.

R TIRHER Edit" R BRI RERIEEEFSH., AP
MERFHRE. M. BARERF-—IEFR.
ARFHR, BRELEX—NEFRTHNESH, WEK
BFEAM SRR,

HBR (Delete): ik i E TR
EAEsE T "Delete" I EMBEENEENREF.
FrAENSEEESE, WSWEX.

EE(View): BRETIEREFAIHA.

) #2 5

FB A (Time out)

“ER (Time out) " X 7 AR NI H =8 T R L B9 1B TR 14
FAR S WiCot= =5 2 (8] B4R & 4 P BT AY A 18]

HBI iR ERN BN EE, WNAMRFESSZR
SRR E R R E ML RHATTIET.

HE: BNYRREA M, ARTRENRAEN 60 5.

7 "Speed" KB H A UEIE L MEEENREREEMH TR
FAE, ReiRE AT RS IVMEL =688 (E
HEBFEHBLEERIER.

AE: ZREEEVRK/EN 50 pm, ERNENTHRER
NReHRZE, ZRELERNFAREEA1700 rpm,
MREFEXGRE, ENBLNVREIRENRERE
HERERE (RERER/NTRERER).

#"Temperature” 3 B f, AP UREHEREARERE
AT m#ELE, 2R ERTRHRINMEL 2 EE
ErhrEREEEBLSERENERL.

AR ZREEEMRESEEN 0-340°C,

2270 (Password)

7t "Password 3B h | A RTRE - NRBRFIPLLIERES
FIRE(HRE R 000),

3

E LR E (Safe temp confirmation)

ZIEINE KA A& B AIRENFIAMRENREEE.

Er5
Time out (i) BIELIMATNET B, RFNMBEEREARR
RN P R R fa]

B B E T ARIESBR N AE M E30 mingy B E){E.
MBS BEAFEIRE D O min, B4 Error 5 #&NWINEENIS X
7,

A EE

ZIMBERBETIER T A BERCA -
- fERERE <50 °C
- BB EMERSFEREE >5K




1% B (Settings)

—

185 (Languages)

B e IR TIEd (D), A/ 078 Languages” 381 %
EBNREES. WSUORTIEENRFES.

B 7 (Units)

E'Units"¥ B2 ARUSREREETRHGEHNEESRM, B
SRR F IR THEEMD), ART®EECHEF, NS()E
RENRERNR G BN,

& 7~(Display)

7 'Display ¥ 8%, ARATNENTERENSSHE (A
BHER) UREFEE R EHEHES (Frmware Update
Information)”, 335 ()R FIZETHILE.

73 (Sound)

ZE"Sound"E RN, AATRBUEBUERERES. 5
\FRFIZETHCE.

4 & & (Factory Settings)

B HER I TiESH (D), A/ TEiE#E Factory Settings”it

W, BEFRTOK'REL RE, AESEERENE
B AR IR EUE (L "SRR,

38 {=(Communication)

HF
%" BT (Bluetooth) St & ch | i S o] bURCE/BULHGE “Blue-
tooth” ThEE, Xt S()RFILETHACE.

ZANRRECE 7 35 Fum A DUEEWICOTL & I8 H 25,
ZER B EE WiCo TE&EFIRATIERY, RKE
FIBEEIL10 K (EZW 5t I EEBHHNBRAT) .

BER WiCo T izHls 2 maFE A,

Bx iz B$= 4] (Eurostar control)
BBRRETHNREIE, FALTETREREER
Eurostari% & (9= A0 . % Eurostarik & A9 $ 4 i i = 45
ER/NEEE (minimum speed) B, RETAYANIAINEERF <A, It
SN, YEurostari® & & 4 & E K RET 5 Eurostari% & = 8] B9 &
EhES, RETROMMIIGE LS XIF.

FigEurostari®% &, TEA RS232 #EMOUSBIEN, EOXEEF
DREEFRREMAIEE .

F3E8 > g8 > 18{E > Eurostar control

1 FUSB#E CI{ERET SEurostar i@ &1 501, WHEE:
USBEIHE 2 0 M S $ERETfE B 3% $E Eurostarig %,
Eurostari® & (it P8 E MR B A& /NME. B4 LEurostar
WENLFERERTMEENS/NMER, RET NATNRES
KN FHHEELTEERE.,

EXBRTH, ZHETEEMNBEREMX AT,

7t "Information" X B, AAUHEHFRRFTHNE

EHESEO

3 USB 0

pH #0 (AT pH Rk

PT 100 / PT 1000 ;B E#RkiEO

RS 232

9 $HE0

Pt1000-2

e

-

,_
“ﬁ
”8

==

Pt1000-1

§

Pt100




RS 232 H47#0O #1 USB #0

USB #0

BABEA (USB) REATRFSRMERE, ZFF (USB) 1Y
REUNEETERPELER (BER) FEE3RBIANE
BEROMSREEM.,

£ USB EREALWERM labworldsoft® #
I ITE MR E R,

USB IKzh

B 58T USBE O Mhttp.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driverzip TR RN RN EF. AEERUSBEIBLERNSF
Bk, FIRBEBRLEM COM WmA#T, BE. B4HE
L COM 3% O A484-40 RS 232 £ O ik,

BE

U=F Bt B BEER RS 232 C BT O EZEIMNBUEEMNT

M ERHTES ERTANIERERS.

MAGEDEEERIERTRIER. TS E R85

BHYRLM MET "HIFHEE".

+ 1% DIN 66 020 tREME—BOFHME, NFHNEHE
FIRZEMEBEORATHES EBA FREM RS 232 C &
A. EOMNSRIESEHRA.

« BRfERS 232 CEOBEMBFMAEMEESHEIRSFHFEDIN 66
259 B HEIE.

- g iE: RHELER

- KR SWTEEHN

- FEERIFFADIN 66 02257 BiE AR IEHER, 1B, 7
AL 1 FBAL 7 &L

o fEEIEZE: 9600 bit/s

« FIRFRIESF): RTS/CTS EHEBEFES
RTS: (7 £1) 1k (EEB )

/ PC O] A &4

==

1T

TEiEHIF

Crs: (8 % & (B E)
/ PC ReEREUR
c FRERF. RAEEREAHFERESCH, UHKFSE8ES
W EH K.

ib/-\]‘iiti

THEAFHLSEE:

+ 35918 % ME fl(masten) &4 £ LI E U FR (lave),

- REEREENIRENSRTSEERAHIES,

- BEMBH (SELESH) BIED—PEESFFARED: hex
0x20),

- §METNGS (ESEFEER MR RIEERIMCR LF £ 1E (R
73 hex 0x0D 1 0X0A) 3 BB AKEH 10 M.

 EFREPNT T SRR AT R (RAD:hex Ox2E),

FRIESHERKNRE LEENAMURTE (IS MEE

FEEEHILRE-MSRNBIEBENEHLEENRITTS

NAMURERA, RRA1.1)

NAMUR 544
H#5:
Xy = B®BSSEER
m= & BEH
n= %& Fai
X= 1NREE
X= 2MMAZEE
X= 3MAE-=2£EE
X= 4%FE

= SHhE&EHE
X= 78HNREE
X = 80pHEHE
X= 90FEE

X = 54 $HiRAHBError S0e K7 B [8](F)) (180 <=n <= 1200)
X = 55 AR IEERAT 8] (B))

X = 56 B FAE T o i A (8] (7D

(10 <= n <= 600)

RTS: (7 1) & (A8 ) (5<=n<=60)
/ PC RHEfLH
CTs: 8 1) 1K (B E)
/PC ] PLEIR
NAMUR 54 Ttk TR M)
IN_NAME FEIRERR
IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80,90 | #EXLFR{E
IN_SOFTWARE BN D S, BEAMEEFRA
IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8,12; FERIRENTEE
42:54:55:56;
IN_TYPE WAL EYEE D
OUT_NAME name WHIEEBR &E 6T, BOIAIKARED)
OUT_SP_12@n HEEEREWDRERE
OUT_SP_42@n NN IEEERBEWDL £
OUT_SP_Xn X=1;2:4;7; REFEEEN
54:55:56




ouT_WD1@m BEER 1 ERIWOIER (SRR KA INAF B RETIRE.

XTT“ AR A8 “*T:EﬂLl‘Eﬂiinjm(ZO 1500)%,
Za LU RHERE EEERRENNERNBIIRELE

A
El

OUT_WD2@m BEmEX 2 EHIAWD2ER, RERERZWR AWDR 2R

A WDREEE., BHETRWDER.,
fEAOUT_WD2@0 ] EEWD2ER - EE S XN KETRE
% s 15 A ) 3 EEL'Q?*HTIEﬂjjm (20...1500)%,

P
&

7
ERESWR

1Zan 2o BEIGIRINEE . AT fE“.E’]HTIH?WM\/Wl BRIRZTS.
RESET KIAUEETIEE
START_X  X=1;2;4,5;7 FFRMEE (ERIEF]) TheE e
X=80; 90 FF B3z "watchdog"IheE . ZEOF A KM ATEE, WANHAINEERT.
STOP_X X=1,2;4,5,7 XANEE GRFEEH) Thee iz
X=80; 90 TERE, REFEESOUT_SP_X, 2154 RMP_STOP,
"MEE"ThEE, MESRITHIER RET control-visc 54MERiE& 2 B HIERE
AEENtEESEE M TXERS (INamurigs) . HE oo
I 0 I F B ) P BB AR 2 R e B 0 2 B U ER e controbvisc fUER BB TS IKA® & Rt e 5%

MRHNEHL LA RRENLAEER) Saggmg oo BrEiEk.

R,

PC1.1 {224

BERG R, BINHERHREDSEE RET control-visc FYHIREZ
W, B SREURERE PR AESLAREREIHEOS PC,

"M 1

WRBIEEE A E T (RN EK TR EENE) | 0
UERBIMABFE RS XA, FREETHERRE WD1,

T\
FAF R VAR

"YHs R 2 2
MR BB RR U (PUTRT K T RGBSR ) . %13
BEEFESEHAWORSEEE, BEBETHWDREE

EE. REETWD2,

- Eh#EHF

RS 1

* RSE

+ H 1000

- H 1500

+ H 3000

+ H5000

+ H 8000

H 135.3
+H135.310
+ H135.311
+ H135.312
+H135.313
-+ H135.314
+H135.315
+H1354

.

B

g 6 mm; &K 15 mm
@ 7 mm; H1 60 mm
@ 10 mm; B4 80 mm

\ s - +H135.5 B JEE 23R i & 500 ml
ffgg?gﬁ?%ﬁ,% ©H135.510  fI#ERFS 200 ml
*;@% K «H135.511  jIERERF 250 ml

AKE®m 151

Kiaswm 5l

Kidsm 8l H16V s‘z#f
n#AFEE -H16.3 ﬁEs‘zﬂ
Jn#ate 20 ml -H38 ;T_s‘zﬂ
fn#ttk 30 ml +H44 E'E%;L )
fnFsk 40 ml + PT 100.50 szET@E’?%%
fngask 4 ml + PT 100.51 zEJET’?EZ%%,
fn#iE 8 ml + PT 1000.50 ZD%JE%@%%%
fn#tte 16 ml * PT1000.51 RELRER,
B JEE K IR 2 100 m » RET control-visc WiCo

+H135.410 fNAERH 10 ml
+H135.411  MARERK 25 ml
+H135.412  fiRER 50 ml

« H135.512 INRERF 300 ml
KiBem 31 -H135.6 & R e N #AE 1000 ml
s “H135.610  HN#Z K3 500 ml

WRER
WRER

B L EE 455 F www.ika.com




YEEd R B RIR AR "B X" (REEER) R E LA HEL

iRE

AhEE SR M (BRT: WD - WilfERR),
BN EE, EFNESRBREBISINREHNE

o

EALETTERT WD - WEFER).
BORBREE, il s RTTRK AU AR LA DUE MRS A (44

g

BRI BUERN, 20 BANKRESHTREEBRE, £tz

&, HABRNE/ R TheE 4 RERORUE.

WER: HEER. HEREHEHR

INREFETTEHRR, DABEHTRBAXERE")!
WRHEEHTIREMATIEHBREE, HRNERRREE.

SHRHD) dr P Hi i WERE LA s HERR
Er2 | iEFEEE )iz, - EEERER, BRE Sk IhRE <A - B IRRY [)
FFR7T BisIhge: RIEEIRE BEEEThRE X T - EEERER, MBREX
B8 A% ANRET control-visc (8% F |- HEBHNAEORES% £3E (OUT_WDx@m)
AR IR « MEEE(E SR L
B3 |[EREPEERT 80°C < MR EFINERI R | THFRTARE X 7] CXEEE, SFEAHEEN
= FF B ER
s KERERE A TR cBHELRRE
B HREEEARFEEN
B4 [(RERRSLPRRRZE T LA RTESOY TIFATIRE < 7] < BUNREE a7, BIZATE AR
FIZ{EAT 300 rpm BEEEThRE X T BT
« PRARIS T E
BS [RERREEAGNELEIT R EERERATBANTRTR THFRTRE X 7] B REERR RN R
FEXBEDFFEMNETNE |- SRNRETS RSN ENE
* NESHEIIR FEASHHMIRESSHER
- RESHEIRE - A ERRBRREBEEAHE
o (BN, RSHEITK « KB EE
FEREEIEE S - BRZREIR NI EE < 4] - FEIRERE
Er 13 |SAFE TEMP P (BR3K) 198 - BRREER I AREEE | AR * TR EA SAFETEMP P GRD)
L4 O IR B9I% E1E 5 LR EARR ERNSRTURBECHERR,
TR E A A SR EUE
Er14 [BEEERSE 1 ER B EERERLER FnFTHEE % FF) K ERE ERRE Ak
- BHCEE AR
- EEEEERENESLE
B E LA I AT R
Er21 (AL N EIiE |- Re%EBRTE PN INEE R F . ﬁlﬂ?&gﬁé FEANEHEEN
=i
Er22 |MAZLE N HIEE |- S_CHECK T4 FESH AN THEE X 7] CRIFUEE. BHEHAHNEBER
H_S_TEMP FF R
Er24 [hnfAisE B TR ER - FRRBHSAFETEMP H (In#e®) | fniRahse X - EIEREA A
SAFE TEMP H (In#42) RF B LprREE < R EF 5 # SAFETEMP H (In##)
* IR IR L R AR IR
Er25 |hn#Agrcrieisz * IR EEEFF AT (Triao) 5EEE PN THEE X A . 9&@)&%‘% FEHAHEEEN
Fa1E
« REYKREBIZH T I ERE
« N EE ORI
s MR L& REERSIMRIR
Er26 |REINHELIEHEES - BRBEROTSEMAEEE | IiRTheEXHA CRIFMUER, BEAHNEBERN
R B EERREER SR F RS
ESUN BRI SR E R c YEMAEREFEAEBEHR,
H IR BEHRRIZH
Er31 [An#AJrcTid (Trac) #fs DN TIRE <7 - BRRIKACE AR ERI]
Erd1  |BiREF kT s WHEFELEIRB T W EREERE  REBRRMNEEEE
WEBEBREXETL 300 rpm (min.) < BN BT

ANFATARESS ]




SEE =
/AR

EUBREBHANEF . UFASRESHOBRERUARE
B RESIRBRAIKR.

St
piswi=}
Ol=»— @ T E B AT T R

EE AR IE X BIKAA SHA T BEE R

= b= $ii)

FH R

B EEMRIR KR R/ FAE
O 2AMRE KR R/ FRE
R BEMRIRAKER

BREL BAMFIRAKE R

- EENERRUSRARZ .

- EENESRNIERENFFE,

- EXAHMIFIKAEENTTREFEN ., L RIKAHINGE
TEIEN S BIMYAR

S4dP

I
TR, R
- HlBRES

- FAS, ke

- BUERA (FRUREEZETHE)

- HEMBRANES, FA www.ika.com

%

EEBEHNBZR, BB EFARUBALTAT ARE
BEMNYRIZE.

#iE R, BEIKASA S REUERISRIEA "SHME 77 M b
(www.ika.com) £ FTE[],
MERERES BEFARSEEEE
BEIGFEMERBAEENEE,

BEERBUSHRFE., MR

BARSH

BIEB ESEE VAC |220..230 + 10%
£ VAC | 115+ 10%
B4 VAC | 100 + 10%
TS Hz | 50/60
D ENIES w 650
or TFT
EBF h 99 h 59 min 59 sec
Oik: BERTRBE
bk e R vk~ | 1
DA R ARBMATIER W 22
DR RBEH IR W 12
ERSeE rpm | 0; 50 & 1700
WEHREBERE rom |1
LR TREE rom |1
K EN (252, 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
HHE H,0) | 20
n#k
MEZEH (FR:22 “CREF 1) °C 35
THEEMR REEN 1.4301
THEREER mm | 135
JnFAg H ThR (100/115/230 V) W 600 + 5%
PNFAE B (72 H 15 A0 FHAIH,0) K/min | 7




i ESEE °C =38 340
NRE=REE (REAR) °C 265
RERERERE K 0.1
KEREE R REE
- TN R E K 0.1
- SN ﬁmF K 1
A E T IAR 4 E B °C 50 -380 (£ 5 °C)
ZEEERERE K 1
PV AR PT 100 5§ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
imJE e kAR - NN K =+[0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
N ESEEE K <=+0.3<100°C
K <=+0.5> 100 °C
BRENETEE + BERERED K =t45TO%
K <=+0.85 7£ 100 °C
Pl EAS NN ) K +3 LIN#AAEE, "EFHR 100 °C
FERREERBITRFE K £0.2
(500 ml 7K, 600 ml FHIEEERF, 3T 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
n#HxEEEwE K +3 LINMASE . ZEHR 100 °C
RERERE °C +5 % +40
AFAEXEE % 80
ST % 100
{R37Z45 DIN EN 60529 P42
RESEE 10 - 5000
BRRERES 5000
RESCEE R +(0,3%+2)
il 5 R E LR 2
o EEH I
Frir &R 1 (EHE)
BEATRESRSE m 2000
SMER~T (W xDxH) mm | 160 x 270 x 85
E= kg 2.7

BRARSHEFLE, BILABITEAH!
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EA| (Display)

ol EHI"E Soll AFEAtE “pH ZE2E"JF stHol| EAl &
E X" & 5 AEHcCt o] SMo| MstEH A EA
7F LtEpRCE

00 (Mode)

AE 2E= HA0)0 AAl EAIEUCH

2E A

7|7|7F AR AL HM@lo|xtet =/t HEMAE O| X ZE=Eod,
CHAl Mol = EI”.j 77| =0FF&El 27X E L Ct
£EB

21717V AR AL M @lof RtEh =|H 2 EMFol M Ut
7171 olo|™&ef o2l 7|70 Mol Se=H mEkd
7t 7|50| ON EE= OFFEMAE Ut

2E C

CEEOM Exle 25 M w7 atglo] AF8E =+
AA[:II’IEI-

(7t el 295 Sof zSE ZE9, uweh 8 Jtd
Jlse 2T MY oef 3 dFERoM AL CE AR B
2E 23 A d¥E sFU2 FHo| 27tsEHt



00O (Display)

00 (Safety)

of miwolM ARSAb=  melstwo] EAE HE
EJEMMESY, pHat EOIH E= J2iE) S XY &
AEUCE Ol M0l yst=l® I EAIZE HERCtCH

000 (Graph)

& &Y (Axis Assignment)

o MlmollM ALEA= FEXHES fst2-471e sMRE,
L5, EJEE pH)E ME & = JAFUCH EH2 ZM0|
M3t =o/UAS S 2EoiFL .

F 37| =3 (Axis Scaling)

FEAHLEA AZA=E XS 22 =5 2HLYE F SiLIE
ME g = &Lt

0000 (Programs)

“Programs” M 7oll= 5 70| ALEAL Mol £ (rpm) - A2t
z2ods MMde = ASUCEH AEX= ZEIHA
e nEo EM3E o{RE Holg = AsH o

Ve 2=} &M35tE 42, "00 00 (Intermittent Mode)”
o RHAIZY MX|AIZE gt MAo| M E LU

O0: AKX 22082 st OHES| 2Id RES 24
gtefiokst= A2, 00 00" Hw SMolAM “00/0 O (Run/
Stop)"7|sS &Mstst= S¢oh BEEA| “O 0 (Interval)” M|+
SMollM “0000/0000 (Run time/Stop time)” 52
AMAsloF g CE ("0 O (Stirring)" Al & =),

Z2Oo| MM, Cignt Z2

0o (Start): Rigoﬂ [EI’E.'- /I\_-|E_I-‘I3I_ = = == .
S|IM/FAEE AR 2 HrgMdel "AlR'g 8522 M
ek m2oglol AR ol SiEolN AIBAHE “RetEE
EE2E2ErE ME B % AaUc SIF/EA

=
H2 'OK"E=E "FFL"S 2l
2 XS sto] AlFtetct. d2(2 ET/FAEER
o Z2EJYHOE Al

ol

"OK'E E2| 'REIIRE"E el

= gt

OO0 (Edit) : MEHSE =2
B M/ZA EEE “Edit”
o o7 HES AlE
MIMEE ME st
Aol stALE HE g .

ALERIIE MO E Stte]l MIOHEO CHSE ZZ O3 A
£ mals o, Ztztel Tz 3o st 2ol ZE() 7F Lt
=t

o M
o
1o

o

!

>
b
LTINS
H
o
=
2
Rl

o T
3
0 © pok

by

1o
<.
I

fugas

00 (Delete) : MEAE| T2 2 S Abx| g
3|M/ZEA EZ "Delete” M7 SHES =

S AT AR, 2E ZZ2OY oz glZbo] =of =2
Ol ZE() 7} Ak2iRIY C}.

00 (View): MEist T2 20| MM HE FA|,

AlZb =31 (Time Out)

"Bt ofR" Z|s2 At7| mEk7|ofA gkZol RA7| o,
A7l mgbv|et 24 Z2EEY HA Zhe| SA0| SthE=
7|2kg geolgtct.

MEE HMEtAlZio]  EnpEH ) ARY MEE 2x 3

£ gto] M EhE Yt
O: 7| AZF Hst2 30 22 MEE 0] At AKX 0]
AlZF Mgte =t 60 E7HX] M™ s 5= o},

“Speed” M FOllA AFRXI= mub Zfelo| XMAStD obX B
=T E X™¥E £ Aot olz{s ofH &
visc station@} M X 07| Ato|e| ESAl0| AofstHLE S4l
HRE O|ESIUE W MEBEC|.

O: 27| Mgt £Z=50mpm 2 MY A ol= Al Z+
Hto] 2t2, =M M=t AMEXZF o] SHHIET oA
Ay g £ A= 2Zogt2 1700 rpm L Ct.

HEBETL BMEE H2, J|7|2Me BA NS ER
BEl7iLl, EE OMAEHC W2 42 2dE A A
Hacz et

2T SMOA AFERIE JtEItelol mEst ol 2&
2 X" o 4 dadch okess mud| 2 2uMHof
7| Abolofl SAIMmIE UALE SAHSIS EUYS © X

ZE Ut

O:otM2r MAHEHQ=0-340 °cLC}.

2tS  (Password)

“Password” M| 7Ol M Al A= oA
HMozlel M YE2 258 = U

e
=

25 E2l (Safe temp confirmation)

A\
-

AE (heating plate) 2%

] MM ALEXE 71717F S5
o 7t (heating plate) & HH 2T S &l F

==

St

=

Er5

7td7|s0] AX™US mw HMMIF MEo KXIUSOT
E75I0 2lAl X 42 AME|Z AlZHO| AM == AES
et

O: AEX= Aol wal SHAAZES 1~30822 MF &
= UEH .

SHAIANZI S 0 2o 2 MASIH @F57}F BX| =X &Lt
A 00

ol 7|=€ ct2 ZAoAM ot &Mst Jlse ),

- MM 2E7}50°C ojatel A9

-SE2E MAM2E2| Xo|7t5KE =tE BF
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0 O (Settings)

210{ (Languages)

ALEXI= “Languages” S48 2 ALEStI 2EHE|/ FAl & (D)
£ =8 = =3 Yst= A0E M ot M3 =
Al 2 Al2Hof CHsto MM E A0 E HoiFCh.

£k2] (Units)
"Units’ S48 AFB3I0] ALBAHE 2ES TAISHE THRlE
Mg + oot zefel #Al 5 O)F B8l # 53 o
£E o B Yste BRlS M 5 2ok

EA| (Display)

"Display” SM0lM ALEAt= HiAM S "2 24 0t "5l 0
2 M5Hsto| 7H§.3H31 "HYOHH O EM™E"E EAl &
T AGHCt o] M0l M EtEH H I EAITL LIERCEH
AFZE (Sound)

“Sound” S S ALE5t0] ALEA= F|E FE O Lis &
2| E gdshu|gdst Ald = AL, 0] SM0| Mtz
M3 FAIJF LIERCEH

=4 E0A MH (Factory Settings)

2HEl/ FAl 5 (D) =8 * =2"Factory Settings'S M
BASICH AABI2 20 Al AX go2 X dde WS o
Al BH & EolSiCE "OK" HES 2] ZE AlAHS MY
7Zte H = 2

Al dEE el BF Y22 2|MEct
F

&£ Al (Communication)
Bluetooth
“Bluetooth” 5442 Sdll A
ShH|EA B MEH &
HI3 FEAIZ} LFERCH
ALEAE A E FM ZEER .
O Zoff &x[= (&of=0| gls) 10mel Wl oM FM

ZESY YA S3) B & s

AMist 82 FM AEER Ao ofst EEol ALZ
HEMNE FEFHIAIL

Eurostar control

RETS| M=ZE o™ J|s8 9WZE Eurostare] SZHS

SUEESHD, EurostarI'L SF £ o %4 &£F ojglez
Hol&l mf Jpd Mg ZKX|gCt EESF RET= Eurostarod|
=7} ”E‘*”éw-l'—F RET QF Eurostar Z+e| #o|& odZo| &4

"\
m
2

ufoict Jtd a8 E X gt

Eurostar= RS 232 &= USBE &3l RET HESo| AHE
= AEUCH A== SEEO[AE HFolA ME"oHOIE
gt

00 00 -»> 00 - 00 - Eurostar control

RET [J Eurostar OO0 OO O USB OOOOOO OOO OO
oooo:

stak USB HOlES RETOl HXN dZHSH
A5l of gt

Eurostare| WEEY| HEE z {EZ
e 2o M Zrol ojgtez 9ojd <2,
RETS| 71 7|s0| H F MElZ2 AYE UL
MER H5s goz22F FAIELUCE.

Ch2, Eurostarol|

Mddslor shch

MY (Information)
“Information” SM842 A}FZX}7} RET control-visc 112172
CHEES SRSt AlA”H MY WE2 7| RE HMSEHet.

ogooo oo

Bluetooth

/

Micro-USB

BNCOOD (pH ZE2E M)

gbooooo PT 100/PT 1000 O O O

RS 232

9-0 oo

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




OO0 RS23200000 O UsB

usBoodod

[
USBZ| ZHaHEl Zx|E ZhE Fofl A
(hot-plugging) .
HAAE Rt sl HMo| Xts
E{H 0| A+ labworldsoft® 2F 1A
=ofl 0|1 H ol AULOIEE fHME AIRY = UL
=3

i
e
E

uUsBOO O0O00O0

IKA® ZX|E 2| X =E2l0/HE M USB ClEH oA
2 http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip AIM 2
Est = M medzs A =20l E MAISHIAIL.
O|{AM IKA® Ztx|E USB H|O|E| HOlE=Z PC 2F HZs

A2,

7HA COMPort & S3ll o|Fo{ &L Ch, Jhat
= A2 RS 232 2 E{H O] A0

-
-

RS 232 A2l QlE{Ho|AE ZEE(QF XESH ALK}
T2 (abworldsoft) 2 S5l &X|E ==tet = JUFLCt
0000 OO0 OO0 pCO ODOODO RETO OOO OO,
0000 000 OO0¢O0 O0"00 00)0 0oooo
00000000000 oooooo.
- AE EHx Y XSS AlAE Zhel QlE{EolA 3
7|52 66020 THE 10f 2} DIN EIARS232 E=o A

bl

/AFEH Y FH|
CTS: (PIN 8) HIGH (& X ¢h

/AFE Y= Fd| o
_9_7('%{% H=

< AMA R HFEZFES a2 =ofgt
xR0l HFE 22| Hol M&Eo| o|FEHEt
o on
CtE Ateh2 2380 4T FolAtgredu ot
- HEE2 ditHoz AfGEM(OtAH) Aga EHR[(
g2o0l2)2 MEEHCt
- A ¥xlo| SEHES AFES 2F Folgt ISR

2k of{2t odEHel ofrf B

sez FERafofgHct (RE:

r

hex 0x20).
< o7 =H==ot Hiojle ¥ Z2E SEHS ZEst 2t e
HH 2 CRLFR} & 22 E Ll (ZZ : hex 0x0D 2 0x0A)
Z|tfZol= 10 2X2 M shEL ),
- M2 RS AFE oM 2d FESE S
(2 =: hex 0x2E).
2o ME AlgEES dHH o=z NAMURE =L
=Lt (NAMURE AEA MSR ZHX[olM o2
MSe CXE AMSE st M7| E8{a2l HUES MAE
HEsCE A 1.9).

i AFSE U Ct

ol

D AES

00000 NAMUROOO 00O
AMEEE 20 -
Xy= 83z of7f = (Fp)

NES2EE MEgUCE AMolst Aol ggaste m= 8T, g5
olo|x| & & & F UELICH n =#H$ g F3asd X5
- DIN66259 THE1 Off Hetets EXRs232 £ oEmoja X =1HE 22 (9% 25 HA)
32 9 Asabe) o 3t MA SMof| gagct X =22E 22
- & D AR -HE| SxboM BlET] 23 M, X =328 od 2=
- HME RE 2w SA ME g4 X =45%
- 2 #A AR MK ZE 2 DIN 660222 Cfolgf X =S5HE Ed=
galo| we BX ZA. 1 AR HIE 7 2R BjE 1 X =72 A 25
2|E| H|E® ), 1 HX| HIE, X = 80pH &t
- M% &E 96008 E/E X =90 Al ek
. Holgel 52 Hof:st=g o] = Mo|3 RTS/CTS X =54 27 5 & AlZb XIHAIZH(180 <= N <= 1200)
RTS : (PIN 7) LOW (2F F Qb X =552t RE FI| X|HAIZ
/HFEH & Jks (10 <=n<=600)
RTS - (PIN 7) HIGH (8 X2 X =562tg 2=, St X|HAIZH
/AFE ME 27} (5<=n<=60)
CTS : (PIN 8) LOW (2F X 2h
NAMUR & & 7|s Cla g8
ol (£7h
IN_NAME Zx| ol & 7|
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 | AH 2t 247]
IN_SOFTWARE LZEQIDHS, M, HE 2F
IN_SP_X X=1:2:3;4:7:8:12; MY =37 gt 27|
42:54:55;56;
IN_TYPE # ClHlojA~ AE 2F
OUT_NAME name Al o|E &3 (&0 6 X}, C| ZE: IKARET)
OUT_SP_12@n BMSolzm Mol E wp eHd shAl R M|
OUT_SP_42@n WFolz MFol B wD o™ SHAl &= M|
OUT_SP_Xn X=1:2:4:7; Z O n7HX| S EZ A5
54;55;56
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OUT_WD1@m ZdAl ZE 1 o|HIE WDt e A, Jtd 2 wHtk 7150] JAX|IH ER 27¢
EAE Y ZA AlZE ol Z2eb A ZHAl A|ZEE m (20-1,500) = 7FK| A B
Ct. o] HHOl= ZAl 7|52 AIZAZ|0, MYE ZEA| AlZE otof] BEEAl A
S =ofof g,
OUT_WD2@m Al ZE2:0[IE wWD27t Hd e B9, £ =E4S WD &Y HMEh £5
2, 25 S WDeHH 2 HMegiez HAE U ZIT wWDIF FAIEL
Ct. WD20|HIE= OUT_WD2 @ 0 -2 & 2|ME £ A20i, ol= EFH ZA|
7|52 SRIAMZAUCE ZA] AlZE o Z e} & ZA| AIZHZ m (20-1,500)F 74K
MM CE o] WHO = Al 7|2 AR 7|0, A E ZA| AlZE otof Bt
EAl M&=ojof gt
RESET x| 7|8 A9x =S
START X X=1,2;4,5;7 x-(AA) 7[ss L91% 2 AAHC I
X=80; 90 o|™el ZIA| 7|58 EMSIAZHCE o SEXE 60X O|Lhofl 23X 2| ofZ
on (o|Moll M= JtHE J|50] AL X LT ELC
STOP_X X=1:2:4;5;7 Zx- (") 7|52 AR LEAZLICE OUT_SP_X2F &M MXN Haob M2 | He| &
X=80; 90 =Lt W3 o RMp_STOPS Z &gt ct. ofzl
“00"00;0000000000000 RETOO 0O OOOODOOODOODOOO
0] 7|=0| EASHNAMUR M Zx)= A M™ Azt ChS OIHEI2H OIRYE HO[S2 9/ FXSRETHESS
CUAAIZE) Lol HBEH2RE ®yg  mssiy  SESHIKATOIM Teio] JhSEUC
gt 7td 9 wek Js2 "UA"Y|s dFo w2}
~9lx SEEsf o] B M gom mzgucy  PC11H0IE (2H0422RE PCE)
HolE MM&2 olE EX 2dA AHMe &=, pCc ¥H™olLt
HAFE{2LRET Mof Zte| HZ 2 Elojlgz Qlsf St
=T JAEFL .
“O0"-00 1
Holgf Salo] ZoHAMAXE ZA| AZEE2 Z=3s5tE)E
a2, 71 & wetk 7152 X2 ERO| EA|E L CL o o
“00"-00 2 e S b
HolEf SAl0] BEH MM E ZA| AlZEE =1lst=)E 2,
£ =ZFA0l WD & HMSH HEZ2, 2R FHUOl W
OFM Al 2% g2 HAE Y 1 wDZF BAIE L Ct,
googg
BmALI =4 - H135.410 0m S 2223 M2 MU=
g 6mm; 2. Z0[ 15 mm <H135.411 25mlS2 2223 M8 MU=
g 7mm; Z . Z0]60mm <H135.412 50m S 2223 M2 MYE
210 mm; =/ . Z 0] 80 mm +H1355 500ml S2 Z2tA3 ME HE 822
< RS 1 AHA w ek H} +H135.510 200mlS2 2223 ME MYE
- RSE A ek HE ®MA 2 «H135.511 250ml &2 EE2tA3 M MYUE
< H 1000 H|H 11 «H135.512 300mlS= 2223 M8 MUE
< H 1500 H|H 1.51 +H135.6 1,000m &2 E2tA3 M vs 25
« H 3000 H|H 31 +H135.610 500mlS= 2223 ME MYE
« H 5000 H| 51 ‘H16V X X&
- H 8000 H|H 8l -H16.3 Ol AHIM
+H135.3 E2tA3 Izl +H38 S
+H135.310 FHE 20ml & 87| «H44 MRY &2l
« H135.311 FE 30ml 2Hs 871 « PT 100.50 25 MA
+H135.312  FHH 40ml Et3 7| - PT 100.51 25 dAM, 2 FEl
+H135.313  FE 4ml S 7| <« PT1000.50 O|& 2% MM
+H135.314 FHE gmlEtS &7 +PT1000.51 O|&F 2% MM, ZH S
+H135.315 FE 16 ml g 7| « RET control-visc WiCo
-H135.4 1ome E2tA3 ME S EF _ _
= c e s www.ika.com 0| A FE7} SMME|E EE Hi2H
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(|
(|
(|
(|

Hxl= o3 HAIX| “Erx” (E &H=x)E stHol| EAlgtezMN o 32 HAEIL X ME20 = ol MAIEUCH H
xle| A L EUCt 2E =Fof, 7|Et 2YEE J[50| 2MEHE LT},
7k 7SOl 2hds| B EE (2l WD - E EE). 000000000000 00,0000000000
7t 3271 DY Z ol:wp- ¥ X)Wt 7|5 0000.("00"0000)0000000000000
AFMEE S22 S 2SE o 000 00,00000000 00000000000
nE = MH|E 2lMste pHoM, ¥ =7 Mol BE 00,
2 L Asuct 2o 28s HF ot g 4ol AS
42, Zxe] MY tHE Azt o 4oE £z AsHo
(ot clAZefole gMEt=X] 23 T & EAI"EE)
00000000000
oooo|oo oo 0o ooo
Er2 |22 1olM ZAl 715 |- PCOF AEE ZA[ A[ZE Lfof [ gt o Al AlZE HA
of &tMstEl A == GHolH o|¥& 2E{7} IHZIC - A™E %.*Al AlZE o PCOM
(PO 2= :PC Y RETH |- PCR} o1 Bt Hole ©& (OUT_WDx @ m)
of Atololl SAES - 7ol & E!' E2iT ol
Er3  [&x & 2%7F 80 |- 7t ET} ot Afole]l & | EHY - RO ARR 2= WZt =
°C =1} =5 MEs
. slgs v 25 x1} . AlE ey
- Zd 58 FH 2EE FF
Erda |52 Sk dA £ |- 28 A £= 2HESt RIS - fst EFE E0[AHU O %2
2| X}0[7} 300 RPM ZE{7} A RIC A7|RE AL
Zaf - 2E £55 F¢
E5  [d5 2x XAE A [ i =l dATE ’lS RIS - Of ol AIA] B ]
257t &&sHX 22| ohEel 3o HE 37 ¢l - 0fEo| A 2
(Ml ol A AdEHSE AlZh Al E .2 MES0| O E= =
- AR AME g0l HE I A A
£33 - 72l 8718 254 872 1
- 8719 g0 HR W A
= - "Ete ofR"AlZh F7}
. 2 slel e, MA oH N
T Mgol HE 2
Ere [oHd 3[R0 s [ ZEol A= & AHlolE RIS - 710[E 1A
Sch
Er13 |[SAFETEMPP ZHE oHd |+ 2|2 2E 2ZUHEHEZ 88 x [ - HYES A Foll, SAFETEMPE
slz Zg H otM s|Ro| Z:/AAZ CHE glez #d, of gio
X0l 2 2ME sids 29, FA
£ | & = o[ gtez A
MMt MES Jts
Er14 [2= dAM 19 =t |- 22 A Z2{39f et EEREIS: T Eelo gol
- AHolg e 2% Mol ot - 25 MM mH
=3
Er21 [7FEH oiAE mpd |. ofF Zefo[7F defA] gg  |d T « RO ARR 2T HZF =
olM 1% &S
Er22 [7tEd obMAle BhY |- S_CHECKS| H_ S TEMP dd = [& &t - IRo] AR 2=, W7} =
oM % 7t WES =
Er24 |[7tZEe] 2ETFSAFE [« SAFETEMPH (Z2E)7F 7t [ gt . 7t m izt
TEMP2| HE Z=XIh(Z | o X 2EHct 24 o « SAFETEMPH(ZEhE O =7
HeolUdS =S|
- 7t E 2EHOo MA
Er25 |7FE 2918 229 2. S[E Mof 3[2 A[A o - RO AR 2E ) A =
HE & (TRIAC) Het i 2=
- oM Zefol7t JIESRE B
CHA| 2!
- 5l = 35 2felef o
o 2«
<t b 22 MMIE B
CHel
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oooolod oo oQ ooo
Er26 |5 JI2® Mof & |- JZ8 o IE= ol Jrg [ 2 TR 2914 9= F4 &
o 2% MM Zhol | B Mol ZY 24EE 2 k=
2 ol £ Ex 9y . Jtedmtel Hystelo| 24 g
« Hojate| Aot EE oM 2 £ S8 M35t 49, g4
T Mol HE Mol A drpt gol
Er31 [7FZ Mo 3 Z(RIAQ EEREIRSS - U7 Mu[Xol 22
o muEg Hgt
Era1 | Ol CEEgo] BE Wl Qe |BE SEE NOlE |- O ¥ 2% 5& A9
Alsjoll M, 2tthot o< ©1(300 pme @ Za |- Of A2 mgk obof e
vl A of diA}
— = = L—
2 HMES |x 258 Zeol 9t Fulojch ols £E MH £F F2
of Atdxel of2it 24 SHSY HEE ZUCE 3 oy Bxzs =os AL 2o MEZ atzio} s}
2olet -7l B
~ -HzHs, HEE=E
ﬁ.l. — - - ._ -
HAMS Q& molZeias wo), SZEL o HY (RS ZE ol 2Xt2 LIEILLE X])
Ol (D) HE A HNERHAE oz 22us 9 2 wwwikacom &
=2
IKA® ZHH|E HLosh7] 26l IKA®ZF S¢lsh E4 ZHgts C sl =
Argsiob tch ST ST TS zwlz 59 2Y dole ghEAl Has o AZo| 2
cT = — sg JiMg 2 e 2E 2Ee MAHF Fof e
ln_llxl g-l— 'g'x‘“ [_Hol: 3“_—_}_
EE] olaZzL YIS _ « » =
Dw 'j _F_EF 21 _Ew — —~—= O|Z 95l “0D000 OO OOD” SIKA® 2FSIHL
7. 0o 5SS 0 & I=x =l - . -
A KA =S ZET Y BUH/ OILZRE IS pozH 0| X (www.ika.com) ZHE CHRZE £ A8
HEE =S Tt A g4H/ o|2Z2H LIS 510 O ZHAME cf2 wotof st ct.
SHE 22 Zash Ad 24 MulAS 28 Ze, FuE dof M2 mTsto] B
Az =2 Xt AW M Eijo} sl HIE TES SH5X| Yoz XA 2
] ] ] 58 ZTES AEY A,
- MEAL, 7171 &717HE0 7= A 52l skM oFghu .
- HRMAEA, ESHUASEHISINAL.
- 0{7|ofl M HESHs eIl Ch2 MEHo|LE 2 HMAgHS

ALZst7| ol IKA® 2| SH=EX|ALRL Abo|SHAl2.

ooood

et VAC |220..230 +10%
=20 VAC | 115+ 10%
L= VAC | 100 + 10%
F b Hz 50/ 60
ey W 650
& FEA TFT
Eto|H h 99 h 59 min 59 sec
wHt
2H:; 2 HoE F=E, H2{Al2|A EC 2H
WERXHS 1
SE d4 oy w 22
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ZE A &9 w 12
E5 He rom | 0; 50 ... 1700
SE S AF silaE rom |1
MM &£E CjaE ol etz rom |1
£ Hsh (F53SI 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Z O mEHY (H,0) l 20
Al
ZFE B (heating plate) 2 2 E=FX|7| s RT:22 °U/X|HA|ZH1A|ZH °C 35
AY¥E M= AE|Ql2|AZ 1.4307
AME X5 mm | 135
P £ (100/115/230 V) W 600 + 5%
JFEEE (H152] 11H,0) K/min | 7
It 2x He °C Al 25 ..340
0 ME 2% (E7]0 w2t Aol) °C 265
=2 25 Ad diME K 0.1
A 2% ClaZe ol iax

SE 2R K 0.1

Mg ®AH 22 K 1
= Jts o™ 3= °C 50-380 (£5°Q)
ot 32 ME sHatx K 1
oj&e| 2F MAM PT 100 EE+ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
25 MA HEX}(PT 100 &= 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A) K <=+ [0.15 + 0.002°(T)]
25 5 dMd it K <=+0.3<100°C

K <=+0.5> 100 °C
Elel 2= 54 + M MMl HX} K <=+045 0°C &
K <=+0.85 100 °C &

Jtdm 25 HAL K +3 &7(7F gl=, 100 COllA
MM Mo Hetx K +0.2
(& 500 mf, 600 m{ 2| H|0[74, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
st el =4 o[ FH A H of K +3 8717t gl=, 100 Coll A
38 T2 2k °C +5...4+40
518 Al & % 80
51 &S T % 100
DINEN 60528 ol 2| At 25 S5 IP 42
HE Hel 10 - 5000
EHENI|s =) Bt 5000
HE Hetx +(0,3%+2)
g 2
oMt W I
BEssa 1258 ®X ®#H)
Xl DM ES m z[TH. 2000
A= (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
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Indicaciones de seguridad

+ Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las indicaciones de seguridad.
+ Guarde las instrucciones de uso en un lugar accesible para todos.

Informacién general

« Asegurese de que solo el personal cualificado utilice el aparato.

« Observe las indicaciones de seguridad, las directivas y las normas
de seqguridad laboral y prevencién de accidentes.

- La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

@ ATENCION

Atencion: magnetismo

Tenga en cuenta los efectos del campo

magnético (sobre los marcapasos, los

soportes de datos, etc. ).

Peligro de quemaduras:

A Tenga cuidado al tocar partes de la carca
sa y la placa calefactora. La temperatura

de placa calefactora puede llegar a superar los 320 °C. jTenga

en cuenta el calor residual que se mantiene después de apagar

el aparato!

El aparato sdlo se debe transportar cuando esta frio.

Disefio del aparato

No utilice el aparato en atmosferas ex-

A plosivas, con sustancias peligrosas ni

bajo el agua.

+ Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, esta-
ble, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.

« Los pies del aparato deben estar limpios y en buen estado.

« El cable de alimentacion y las lineas de los sensores de medicion
externos no deben tocar la placa de instalacion calefactable.

« Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no
estén dafiados. No utilice componentes dafiados.

Fluidos admisibles / impurezas / reacciones secundarias
Atencion: Este aparato soélo puede pro-
AADVERTENGA cesar o calentar fluidos cuyo punto de
inflamacion se encuentre por encima
del limite de temperatura de seguridad
(50...380 °Q).
El limite de temperatura de seguridad establecido debe ser siem-
pre como minimo 25 °C inferior al punto de combustion del flui-
do utilizado.

Tenga en cuenta los riesgos derivados

/I\ ADVERTENCIA| -

- Materiales inflamables

- Fluidos combustibles con una con una presién de vapor baja
- Rotura de vidrio

- Dimensionamiento incorrecto del recipiente

- Nivel de fluido demasiado alto

- Inestabilidad del recipiente.

« Procese los materiales que pueden causar enfermedades Unicamen-
te en recipientes cerrados y debajo de una campana extractora ade-
cuada. Si tiene alguna pregunta, pongase en contacto con IKA®

Procese solamente fluidos en los que la

A energia generada por el procesamiento

no sea peligrosa. Observe esta norma

también para otras entradas de energia, por ejemplo la radiacion
incidente de luz.

+ Aunque no esté en modo de calefaccion, la placa de instalacion
también se puede calentar debido a los imanes de accionamien-
to si la velocidad es alta.

+ Tenga en cuenta las impurezas y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

« El producto de la abrasién sufrida por los accesorios rotativos
podria penetrar en el fluido que se va a procesar.

« Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta
lo siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuan-

do hay contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundi-
dos o disueltos, y con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y 3° grupo del sistema periddico a temperaturas superiores a
300-400 °C. Solamente lo corroen el flior elemental, el clorotri-
fluoruro y los metales alcalinos. Los hidrocarburos halogenados
producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss
de quimica) y ,Ullmann” tomo 19)
« Como norma general, si va a utilizar metales alcalinos y alcali-
notérreos disueltos y las temperaturas van a superar los 250 °C,
debe emplear varillas magnéticas revestidas de vidrio.

Realizacion de ensayos

/I\ ADVERTENCIA

Use su equipo de proteccion individual
de acuerdo con la clase de peligro del
fluido que vaya a procesar. De lo contra-
rio, existe el riesgo de que se produzca:
- Inyeccion y evaporacion de liquidos
- Proyeccion de piezas
- Liberacion de gases toxicos o inflamables
+ Reduzca la velocidad si:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad
- El aparato presenta un funcionamiento inestable
- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

Accesorios

« La seguridad solo esta garantizada si se utilizan los accesorios
descritos en el Capitulo ,Accesorios”.

+ Monte los accesorios siempre con el aparato desenchufado.

+ Observe las instrucciones de uso de los accesorios.

+ Cuando vaya a conectar el sensor de temperatura externo, com-
pruebe que esta insertado en el medio a una profundidad de por
lo menos 20 mm.

+ Los accesorios deben estar siempre conectados al aparato y no
se deben desconectar por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe estar dentro de la superficie de instalacion.

Tension de alimentacion/Desconexion del aparato

+ La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tension de la red.

+ La toma de corriente para el cable de alimentacion debe estar
facilmente accesible.

» Para desconectar el aparato de la red de alimentacién, basta con
desenchufar la el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Después de una interrupcion en el su-
AADVERTENGA ministro eléctrico, el aparato arranca de
nuevo automaticamente en el modo B.

Para proteger el aparato

+ Solo debe abrir el aparato un técnico especializado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) por ejemplo con
planchas metalicas o laminas. Si lo hace, el aparato se sobreca-
lentara.

« Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

+ Mantenga limpia la placa de instalacion.

+ Respete las distancias minimas entre aparatos, entre el aparato y
la pared, y por encima de la estructura (min. 800 mm).




Veiligheidsaanwijzingen

« Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding vol-
ledig door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

+ Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

Algemene aanwijzingen

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

« Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

+ Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Let op - Magnetisme!
@ LET OP Houd rekening met de effecten van het mag-
neetveld (pacemakers, gegevensdragers...).
Gevaar voor brandwonden!
A Wees voorzichtig bij het aanraken van
behuizingdelen en de verwarmingsplaat.
De verwarmingsplaat kan heter worden dan 320 °C. Denk aan
restwarmte na de uitschakeling!
Het apparaat mag uitsluitend in koude toestand worden ver-
voerd!

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in explosie-
A gevaarlijke atmosferen, met gevaarlijke
stoffen of onder water.
- Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
- De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd
zijn.
- Het netsnoer alsook de leidingen van de externe sensor mogen
de verwarmbare draagplaat niet raken.

- Inspecteer het apparaat en het toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties

Let op! Met dit apparaat mogen uitslui-
tend media worden verwerkt of verhit
waarvan het vlampunt boven de inge-
stelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt (50 ... 380 °C).

De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen.

/I\ WAARSCHUWING

Let op gevaar door:

/I\ WAARSCHUWING

- ontvlambare materialen

- brandbare media met lage dampdruk
- glasbreuk

- onjuiste dimensionering van het vat

- te hoog vulniveau van het medium

- onveilige stand van het vat.

« Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging. Gelieve bij vragen con-
tact op te nemen met IKA®.

Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-

A gie-inbreng door de bewerking geen gevaar

oplevert. Dit geldt ook voor andere ener-

gie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.

« De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
warm worden door de aandriffmagneten.

+ Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.

« Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
in het te verwerken medium terechtkomen.

« Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan

bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalime-
talen, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke systeem bij temperaturen boven
300-400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen werkend
reversibel opborrelend.
(Bron: Rémpps Chemielexikon en ,,Ullmann” Bd.19)

« Bij gebruik van opgeloste alkali- of aardalkalimetalen en bij tem-
peraturen boven 250 °C moeten in principe met glas ommantel-
de magneetstaafjes worden gebruikt!

Testuitvoeringen
/I\ WAARSCHUWING

Draag uw persoonlike beschermingen
overeenkomstig de gevarenklasse van het
medium dat bewerkt wordt. Anders be-

staat er gevaar door:
- Spatten en verdampen van vloeistoffen
- Wegslingerende onderdelen
- Vrijkomen van toxische of brandbare gassen.
+ Verlaag het toerental als:
- het medium door een te hoog toerental uit het vat spat
- het apparaat ongelijkmatig draait
- het vat op de draagplaat beweegt.

Toebehoren

« Veilig werken is alleen gewaarborgd met het toebehoren dat be-
schreven is in het hoofdstuk ,Toebehoren”.

« Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

+ Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

« Verzeker dat de externe temperatuursensor tot een diepte van
minstens 20 mm in het medium zit, wanneer hij aangesloten is.

+ Toebehoren moet altijd veilig verbonden zijn met het apparaat
en mag niet spontaan loslaten. Het zwaartepunt van de opbouw
moet binnen de draagplaat liggen.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat

+ De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

+ Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

+ Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektriciteitsnet als
de stekker uit het stopcontact is getrokken.

Na een onderbreking van de stroomtoe-

voer start het apparaat uit zichzelf weer

op in de modus B.

/I\ WAARSCHUWING

Ter bescherming van het apparaat

« Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.

« Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.

« Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of het toebehoren.

« Let erop dat de draagplaat schoon is.

+ Neem de minimumafstanden in acht tussen apparaten, tussen het
apparaat en de muur, alsook boven de opbouw (min. 800 mm).
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per l'uso prima della
messa in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.
« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

Avvertenze generali
« Accertarsi che l|'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale

appositamente formato.

» Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

« La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto conduttore
di terra).

Attenzione - campo magnetico!
@ ATTENZIONE Fare attenzione agli effetti del campo
magnetico (pacemaker, supporti dati...).
Pericolo di ustioni!
A Toccare con cautela le parti della struttura el
a piastra termica. La piastra termica

puo raggiungere una temperatura superiore ai 320 °C. Dopo lo
spegnimento, prestare attenzione al calore residuo!

E consentito trasportare I'apparecchio soltanto se & freddo!

Struttura dell’apparecchio

Non azionare I'apparecchio in atmosfere

A esplosive, con sostanze pericolose e sotto

I'acqua.

« Collocare liberamente I'apparecchio su una superficie piana, stabile,
pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.

- | piedini dell’apparecchio devono essere puliti e integri.

« Il cavo direte e i cavi dei sensori di misura esterni non devono toccare
la piastra d’appoggio riscaldabile.

- Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni
all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti
danneggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Attenzione! Questo apparecchio consente
ditrattare oriscaldare soltanto sostanze con
punto d‘infiammabilita superiore al limite
impostato per la temperatura di sicurezza (50 ... 380 °C).

Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere sempre
di almeno 25 °C inferiore al punto di infiammabilita della sostanza
utilizzata.

/\ AVVERTENZA

Attenzione al pericolo causato da:
/\ AVVERTENZA

- materiali infiammabili
- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore
- rottura di vetri
- dimensionamento errato del recipiente
- livello eccessivo di riempimento della sostanza
- recipiente non stabile.
- Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi. Per eventuali domande rivolgersi a

IKA®.
A energetico dovuto alla lavorazione non sia
pericoloso. Cio vale anche per altri input

energetici, ad es. I'irradiazione di luce.

La piastra d'appoggio puo riscaldarsi a causa di un alto numero di
giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzione di
riscaldamento non e attiva.

Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesiderate
che possono insorgere.

Eventuali schegge degli accessori
incidentalmente nella sostanza.

In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, prestare
attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chimiche se
il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino terrosi fusi o
saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° gruppo della tavola
periodica a temperature superiori a 300-400 °C. Solo il fluoro
elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli alcalini corrodono il

Trattare solo le sostanze per le quali I'input

rotanti  possono  finire

PTFE, gli idrocarburi alogenati hanno effetti reversibili, fonte nd.
(Fonte: Rémpps Chemie-Lexikon e ,Ullmann” volume 19)
« Di norma, se si utilizzano metalli alcalini e metalli alcalino terrosi a
temperature superiori a 250 °C occorre usare barrette magnetiche
rivestite di vetro!

Esecuzioni di test

Indossare i dispositivi di  protezione
individuali in base alla classe di pericolosita
della sostanza da trattare. In caso contrario,
puo insorgere un pericolo causato da:

- spruzzi e evaporazione di liquidi

- espulsione violenta di componenti

- fuoriuscita di gas tossici o infiammabili
- Ridurre la velocita se:

- a causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori dal

recipiente
- la corsa diventa instabile
- il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

/\ AVVERTENZA

Accessori

« L'uso in sicurezza € garantito solo con gli accessori descritti nel
capitolo ,,Accessori”.

» Montare gli accessori solamente quando la presa di rete & staccata.

- Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

« Assicurarsi che il sensore di temperatura esterno sia immerso nel
liquido ad una profondita di almeno 20 mm quando & collegato.

« Le parti accessorie devono essere collegate all’apparecchio in modo
sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro della
struttura deve trovarsi all'interno della superficie d'appoggio.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’apparecchio

- La specifica di tensione della targhetta deve corrispondere alla
tensione di rete.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere
facilmente raggiungibile e accessibile.

« Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene solo
estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Dopo un‘interruzione dell’apporto

AAWERTENZA di corrente, I'apparecchio si riawia
automaticamente in modalita B.

Per proteggere l'apparecchio

« L'apertura dell’apparecchio e consentita soltanto a personale tecnico
specializzato.

« Non coprire I'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.

« Evitare urti e colpi sull'apparecchio o sugli accessori.

« Accertarsi che la piastra d’appoggio sia pulita.

« Osservare le distanze minime fra apparecchi, fra apparecchio e
parete e al di sopra della struttura (min. 800 mm).

£
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Sakerhetsanvisningar

+ Las hela bruksanvisningen innan drifttagningen och be-
akta sakerhetsanvisningarna.
« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

Allmdnna anvisningar
« Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.
« FOlj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och for-
ordningar for férebyggande av olycksfall.
« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).
n Forsiktighet - Magnetism!
@ FORSIKTIGHET|  Tank pa magnetfaltets effekter (pacema-
kers, harddiskar...).
Risk for brannskador!
A Var forsiktig vid beroring av holjesdelar
och varmeplattan. Varmeplattans tem-
peratur kan éverstiga 320 °C. Tank pa restvarmen efter avstang-
ning!
Apparaten far endast transporteras i kallt tillstand !

Apparatkonstruktion

Anvand inte apparaten i explosiv atmos-

A far, tillsammans med farliga @mnen och

under vatten.

« Stall apparaten pa en plan, stabil, rent, halkfri, torr och brandsa-
ker yta.

+ Apparatens ben maste vara rena och oskadade.

+ Nétkabeln, och ledningar fran externa sonder, far inte vidrora
varmeplattan.

« Kontrollera apparat och tillbehér med avseende pé skador fore
varje anvandning. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / féroreningar / bireaktioner

Forsiktighet! Med denna apparat far
AVARNING endast medier bearbetas eller varmas som
har en flampunkt éver den instéllda s&-
kerhetstemperaturgransen (50 ... 380 °C).
Den installda sakerhetstemperaturgransen maste alltid vara minst
25 °C lagre an antandningspunkten for mediet som anvands.

Observera risker i och med:
/N\ VARNING

- Brannbara material.
- Brannbara medier med 13gt angtryck.
- Krossat glas.
- Felaktig dimensionering av karlet.
- For hoég niva av mediet.
- Kérl som stdr osdkert.
- Patogena material ska endast bearbetas i slutna behéllare under
ett l[ampligt utsug. For fragor ber vi dig kontakta IKA®.
Bearbeta endast medier som tél den
A energitillférsel som bearbetningen inne
annan form, t.ex. ljusinstralning.

bar. Detta géller ocksad energitillforsel i

« Varmeplattan kan vid hog rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pa eventuellt férekommande féroreningar och odnskade
kemiska reaktioner.

« Eventuellt kan avnott material frén roterande tillbehdrsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

« Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstdr i kontakt med smdil-
ta eller I6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt
med finfordelat pulver av metaller fran det periodiska systemets
2:a och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300-400 °C. Endast
elementdrt fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

Halogenerade kolvdten verkar reversibelt sldckande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och ,,Ullmann’, band 19)
- Vid anvandning av l6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsme-
taller, och vid temperaturer éver 250 °C, ska i allmanhet glasbe-
lagda magnetiska stavar anvandas!

Genomférande av forsdk

/\ VARNING

Bar din personliga skyddsutrustning i en-
lighet med farokategorin for det medium
som ska bearbetas. Annars foreligger det
risker i och med:

- Besprutning och indunstning av vatskor

- Utslungade delar

- Utslapp av giftiga eller brandfarliga gaser.
+ Minska rotationshastigheten om:

- Medium sprutar ut ur kérlet pd grund av for hdg rotationshas-

tighet
- Ojamn drift
- Karlet ror sig pa plattan.

Tillbehér

« Sdkra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de tillbehor
som beskrivs i kapitlet , Tillbehor”.

+ Ndtkabeln ska vara utdragen nar tillbehér monteras.

« FOlj tillbehdrets bruksanvisning.

« Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstaliningsytan.

Apparatens strémfdrsérjning / avstdngning

+ Spanningen som anges pa typskylten maste dGverensstamma
med natspanningen.

« Uttaget for natkabeln ska vara latt tillgangligt och atkomligt.

« Ifrankoppling av apparaten fran stromforsorjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

Apparaten startar om automatiskt i 13-
/\ VARNING

get B efter stromavbrott.

For att skydda apparaten

« Apparaten far endast 6ppnas av kompetent fackpersonal.

« Tack inte dver enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar dverhettning.

« Se till att apparaten eller tillbehdren inte utsatts for stotar eller
slag.

« Se till att plattan ar ren.

+ Beakta minimiavstandet mellan apparater, mellan apparat och
vagg, samt éver strukturen (min. 800 mm).
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Sikkerhedshenvisninger

« Laes hele driftsvejledningen for ibrugtagningen og
overhold sikkerhedshenvisningerne.
- Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

Generelle henvisninger
« Sgrg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.
« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om
arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.
« Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).
OBS - magnetisme!
@ 0BS Vaer opmarksom pa magnetfeltets ef-
fekter (hjertepacemakere, datamedier
0SV.).
Forbraendingsfare!
A Veer forsigtig, nar dele af huset og
varmepladen bergres. Varmepladen kan
blive mere end 320 °C varm. Var opmaerksom pa resterende
varme efter frakobling!
Apparatet ma kun transporteres i kold tilstand!

Apparatets opbygning

Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer

A med eksplosionsfare, sammen med fare-

stoffer og under vand.

- Apparatet skal opstilles frit pa en jeevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.

« Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

« Netkablet samt eksterne malefgleres ledninger ma ikke rgre ved
den opvarmelige opstillingsplade.

- Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser far
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / sekundcere reaktioner

OBS! Dette apparat ma kun bruges til
A ADVARSEL atbearbejde hhv. opvarme medier med et
flammepunkt over den indstillede
sikkerhedstemperaturbegraensning (50 ... 380 °Q).
Den indstillede sikkerhedstemperaturbegraensning skal altid lig-
ge mindst 25 °C under braendpunktet af det anvendte medium.

/N ADVARSEL | V" oemeerksom pa fare p.g.a.

- anteendelige materialer
- braendbare medier med lavt damptryk
- glasbrud
- forkert dimensionering af beholderen
- for hejt pafyldningsniveau ag mediet
- usikker placering af beholderen.
« Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek. Ved spargsmal bedes du kon-

takte IKA®.
A energitilferslen fra bearbejdningen er
ubetzenkelig. Dette geelder ogsa for an-

dre energitilfarsler, f.eks. fra lysindstraling.

« Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes
uden varmedrift p.g.a. drevmagneten.

« Vaer opmaerksom pa eventuelt optraedende forureninger og
ugnskede kemiske reaktioner.

« Afslidningsstev fra roterende kan eventuelt nd ind i det medium,
der skal bearbejdes.

+ Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere op-
maerksom pa folgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer
ved kontakt med smeltede eller oplaste alkali- og jordalkalime-
taller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe
af det periodiske system ved temperaturer over 300-400 °C. Kun
elementeert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber det,

Der ma kun bearbejdes medier, hvor

halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rémpps Kemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)
+ Ved brug af oplgste alkali- og jordalkalimetaller ved temperaturer
pa mere end 250 °C skal der principielt anvendes glasindkapsle-
de magnetstavel!

Forsegsprocedure
Brug personligt sikkerhedsudstyr svaren-
A ADVARSEL| de til fareklassen af det medium, der skal
bearbejdes. Ellers er der fare p.g.a:

- Steenk fra og fordampning af vaesker

- Dele, der slynges ud

- Udslip af giftige eller braendbares gasarter.
+ Seet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprgjter ud af beholderen p.g.a. for hgjt omdrejnings-

tal
- apparatet kerer uroligt
- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen.

Tilbehar

« Sikkert arbejde er kun garanteret med tilbeher, der beskrives i
kapitlet , Tilbehar”.

« Tilbehgr ma kun monteres, ndr netstikket et trukket ud.

+ Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbehgret.

« Serg for, at den eksterne temperatursensor ved tilslutningen be-
finder sig mindst 20 mm dybt i mediet.

» Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
made og ma ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opbygningens tyng-
depunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

Speendingsforsyning/ frakobling af apparatet
« Typeskiltets spaendingsvaerdi skal stemme overens med netspaen-
dingen.
« Stikdasen for netledningen skal kunne nas let og vaere let tilgaengelig.
- Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.
Efter en afbrydelse af stremforsyningen
AADVARSEL starter apparatet igen af sig selv i til-
stand B.

Beskyttelse af apparatet

+ Apparatet ma kun dbnes af fagpersonale.

« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metal-
plader eller folier. Det medferer overophedning.

+ Undgad sted eller slag pa apparatet eller tilbehgr.

« Serg for, at opstillingspladen er ren.

+ Vaer opmaerksom pa mindsteafstandene mellem apparater, mel-
lem apparatet og vaeggen samt over opbygningen (mindst 800
mm).
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Sikkerhetsveiledning

« Les hele bruksanvisningen for du tar enheten i bruk og
folg sikkerhetsveiledningen.
« Hold bruksanvisningen tilgjengelig for tilgang til alle.

Generell informasjon

« Merk at kun kvalifisert personale ma bruke enheten.

« Falg sikkerhetsinstruksjonene, retningslinjene, forskrifter for yr-
kesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.

« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).

3 Forsiktig — magnetisme!
@ PASS PA Pass pa eventuelle pavirkninger fra mag-

netfeltet (pacemakere, datamedia ...).
Fare for forbrenning!

Veer forsiktig nar du bergrer husdeler
og varmeplaten. Varmeplaten kan bli
varmere enn 320 °C. Pass pa restvarme
etter frakopling!

Enheten ma kun transporteres i kald tilstand!

Enhetsoppbyggin

Ikke bruk enheten i omrdder med

A eksplosjonsfarlig luft, farlige stoffer og

under vann.

- Sett opp apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, tarr og brannsik-
ker overflate.

- Fottene pa enheten ma vaere rene og uskadde.

« Strgmledningen og kabler for ekstern sensor ma ikke bergre opp-
varmet monteringsplate.

« Sjekk enheten og tilbehegr for skader far hver bruk. lkke bruk
skadde deler.

Tillatte vaesker / urenheter / sidevirkninger

Pass pa! Med denne enheten ma det
AADVARSEL kun behandles eller oppvarmes vaesker
med flammepunkt som ligger over den
innstilte  temperatur-sikkerhetsgrensen
(50 -380 °Q).
Den innstilte sikkerhetstemperaturen skal alltid vaere minst 25 °C
under flammepunktet til vaesken som behandles.

Pass pa farer pa grunn av:
/\\ ADVARSEL

— brennbare vaesker
— brennbare vaesker med lavt damptrykk
—knust glass
— feil beholdermal
— for mye vaeskepafylling
— usikker tilstand av beholderen
« Behandle sykdomsfremkallende vaesker i lukkede beholdere un-
der en tilstrekkelig avtrekkshette. Ved spersmadl, ta kontakt med

IKA®.

A ogsa for andre energitilfarsler, som lys-

bestraling.

+ Monteringsplaten kan bli varm ved haye hastigheter uten opp-
varming pa grunn av drivmagnetene.

« Husk forurensninger som kan oppsta og utilsiktede kjemiske
reaksjoner.

« Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i vaesken som
behandles.

« Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver vaere oppmerksom pa
felgende: Det kan forekomme kjemiske PTFE-reaksjoner ved kon-
takt med smeltede eller oppleste alkali- og jordalkalimetaller,
samt findelte pulvere av metaller fra 2. og 3. gruppe i det peri-

Kun behandle vaesker hvor energitilfarsel
ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder

odiske systemet ved temperaturer over 300 til 400 °C. Bare ele-
mentcer fluor-, klortrifluorid og alkalimetaller fordrsaker angrep,
halokarboner virker reversibel svulmende.
(Kilde: Rémpps Kjemileksikon og Ullmann Bind 19)
+ Ved behandling av oppleste alkali- og jordalkalimetaller, og ved
temperaturer over 250 °C bgr det vanligvis brukes glassbelagte
magnetstaver!

Eksperimentelle prosedyrer
Ha pd deg personlig verneutstyr i hen-

AADVARSEL hold til farekategorien av vaesken som
skal behandles. Det er fordi det er fare
for:

— Sprayt og fordampning av vaesker

— Utkastelse av deler

— Frigjering av giftige eller brennbare gasser
+ Reduser hastigheten hvis:

— Det spraytes ut vaeske fra beholderen pa grunn av for hgy has-

tighet.
— Det oppstar ujevn drift.
— Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

Tilbehar

« Sikker arbeid garanteres bare ved bruk av tilbehar som beskrevet
i kapitlet , Tilbehar”.

- Installer tilbeher bare nar stikkontakten er trukket ut.

« Folg driftsveiledningen for tilbeharet.

« Serg for at den eksterne temperatursensoren er satt inn i mediet
til en dybde pa minst 20 mm nar den er tilkoblet.

« Tilbehgr ma vaere godt festet til enheten og mad ikke kunne lgs-
nes av seg selv. Tyngdepunktet for opplegget ma ligge innenfor
oppsettingsflaten.

Stremforsyning / slukning av enheten

+ Spenningen angitt pa merkeskiltet ma stemme overens med
nettspenningen.

« Stikkontakten for stramtilferselskabelen ma vaere lett tilgjengelig.

- Frakopling av enheten fra stramforsyningen ma bare skje ved a
fjerne nett- eller apparatpluggen.

Etter et strambrudd vil anlegget kjore i
/\\ ADVARSEL

modus B av seg selv igjen.

For d beskytte enheten

+ Enheten ma bare dpnes av en autorisert elektriker.

« Ikke dekk til enheten, selv delvis, for eksempel med metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.

+ Unngad stat og vibrasjoner pa enheten eller tilbehgret.

+ Pass pa at monteringsplaten er ren.

+ Hold minsteavstander mellom enheter, mellom den og veggen,
0g over oppsettingen (min. 800 mm).
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Turvallisuusohjeet

« Lue kayttoohjeet ennen laitteen kaytt6a ja noudata tur-
vallisuusohjeita.

« Sdilyta kdyttdohjeet kaikkien kayttajien saatavilla.

Yleisid ohjeita

« Varmista, etta laitetta kayttavat vain kayttéon koulutetut henkil6t.

+ Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tyoturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.

« Kaytettavan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitet-
tu).

® HuomIO

Huomio - magneettisuus!

Huomioi magneettikentan  vaikutuk-
set (sydamentahdistin, tiedonsiirtovali-
neet...).

Palovaara!

A Ole varovainen, kun kosketat kotelon osia
tai kuumennuslevya. Kuumennuslevyn

lampédtila voi olla yli 320 °C. Varo jalkilampda laitteen pysaytyk-

sen jalkeen!

Laitetta saa kuljettaa vain silloin, kun se on kylma!

Laitteen rakenne

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa

A tiloissa, vaarallisten aineiden kasittelyyn

eika veden alla.

- Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja pa-
loturvalliselle alustalle.

- Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

« Verkkojohto ja muut sensorin ulkoiset johdot eivat saa koskea
lammitettavaa levya.

- Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehijia.
Alé kayté vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epdpuhtaudet / sivuvaikutukset

Varoitus! Talla laitteella saa kasitella ja
AVAROlTUS kuumentaa vain sellaisia aineita, joiden
leimahduslampdtila on asetetun turva-
lampdtilan ylapuolella (50 ... 380 °C).
Turvalampdtilan tulee aina olla vahintaan 25 °C kasiteltavan ai-
neen syttymispistetta matalampi.

Vaaraa voivat aiheuttaa:
/N VAROITUS

- syttyvat materiaalit

- palavat aineet, joilla on alhainen héyrynpaine

- lasin rikkoutuminen

- vaarankokoisen astian kaytto

- liian tdynna oleva astia

- epavakaa astia.
« Tautia aiheuttavia aineita saa kasitella ainoastaan suljetussa

astiassa asianmukaisessa vetokaapissa. Lisatietoja antaa IKA®.
A Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat

reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana
muodostuvaan energiaan. Tama koskee
myOs muita energialisayksia kuten valon sateilya.

+ Levy voi kuumentua my6s ilman lammityskayttéa kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pydrimisnopeuksilla.

+ Ota huomioon, ettd mahdolliset epapuhtaudet voivat aiheuttaa
epatoivottuja kemiallisia reaktioita.

+ On mahdollista, etta pyorivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

« PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huomi-
oida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuksissa
sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-alka-
limetallien kanssa sekd jaksollisen jdrjestelmdn ryhmiin 2 ja 3

kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
lampdtila on yli 300-400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritrifluo-
ridilla ja alkaalimetalleilla on sydvyttdva vaikutus, halogeenihii-
livedyt vaikuttavat laajentavasti.
(Ldhde: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

+ Kun alkali- ja maa-alkalimetalleja kdytetaan liuenneessa muodos-
sa yli 250 °C:n lampdtilassa, tulee kayttaa lasipinnoitettuja mag-
neettisauvojal

Kokeelliset toimenpiteet

Kayta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta
vastaavia henkilokohtaisia suojavarustei-
ta. Muutoin vaaraa voivat aiheuttaa:

- nesteiden roiskuminen ja hoyrystyminen

- osien irtoaminen

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen
« Pienenna pyorimisnopeutta, jos:

- nestetta roiskuu astiasta liian suuren kierrosluvun seurauksena

- laite ei kay tasaisesti

- astia liikkuu levylla.

/\ VAROITUS

Lisctarvikkeet

« Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan kaytettaessa
Lisatarvikkeet” kappaleessa kuvattuja tarvikkeita.

« Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

+ Noudata lisatarvikkeen kayttdohjeita.

+ Varmista, ettd jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampatila-anturi
on vahintdan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla kunnolla kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestaan. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

Virtaldhde / kytkeminen pois pddltd

« Tyyppikilven jannitemerkinnan tulee vastata verkkojannitetta.

+ Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

« Laite voidaan irrottaa sahkdverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy
/\ VAROITUS

itsestaan B-tilaan.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Al peita laitetta edes osittain esim. metallilevyll3 tai foliolla.
Laite saattaa ylikuumentua.

+ Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

« Pida levy puhtaana.

« Varmista, etta kahden laitteen tai laitteen ja seinan valilla seka
koeastian ylapuolella on minimietaisyys ( 800 mm).
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Indicacoes de seguranca

« Leia o manual de instrucoes na integra antes da colocacao
em funcionamento e observe as indicacdes de seguranca.
« Guarde o manual de instrugdes em local acessivel para todos.

Observacbées gerais
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o apare-

lho.
+ Observe as indicagdes de seguranga, diretrizes, normas de protecao
no trabalho e de prevencao de acidentes.

+ Atomada tem de estar ligada a terra (contato de protecao).
= Atencao - Magnetismo!
@ ATENCAO | Observe os efeitos do campo magnético
(marca-passos, portador de dados...).
Risco de queimaduras!
A Tenha cuidado ao encostar em pecas da
carcaca e na placa de aquecimento. A pla-
ca de aquecimento pode alcangar temperaturas supseriores a 320
°C. Observe o calor residual depois do desligamento!
0 aparelho somente deve ser transportado em estado frio!

Estrutura do aparelho

Nao opere o aparelho em atmosferas su-

A jeitas a explosao, com substancias perigo-

sas ou submerso.

« Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa, an-
tiderrapante, seca e refrataria.

+ Os pés do aparelho devem estar limpos e ndo apresentar danos.

+ O cabo de rede, assim como as linhas de sensores externos de me-
dicdo, ndo devem encostar na placa de apoio aquecivel.

« Antes de cada utilizacdo, verifique o aparelho e os acessorios quan-
to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Reacbes secunddrias
Atencao! Neste aparelho somente podem
A AVISO ser processados e/ou aquecidos aqueles
meios, cujo ponto de ignicao estiver acima
do limite de seguranca ajustado para a temperatura (50 ... 380 °Q).
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar sem-
pre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustdo do meio
utilizado.

/\ AVISO

- materiais inflamaveis

- meios combustiveis com baixa pressao de vapor
- quebra de vidro

- dimensionamento errado do aparelho

- nivel de enchimento excessivo do meio

- posicao instavel do recipiente.

- Materiais patogénicos somente devem ser processados em recipi-
entes fechados e com exaustor apropriado. Em caso de dudvidas,
entre em contato com IKA®.

Somente devem ser processados 0s meios

A cujo o consumo de energia para O

processamento for irrelevante. Isto tam-
bém se aplica para outros consumos de energia, como p.ex. a inci-
déncia de luz.

- A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o aquecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotagdes.

- Considere o surgimento de eventuais impurezas e reagdes quimicas
indesejadas.

« Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacdo podem penetrar
no meio a ser processado.

» Em caso de utilizacao de barras magnéticas revestidas com PTFE,
0 seguinte deve ser observado: Reacbes quimicas do PTFE ocor-
rem em contato com metais alcalinos e metais alcalino-terrosos
fundidos ou dissolvidos, assim como com pds finamente dispersos

Observe o perigo causado por:

de metais do 2° e 3° grupos do sistema periddico, com tempera-
turas acima de 300-400°C. O PTFE é atacado somente por fluor
elementar, trifluoreto de cloro e metais alcalinos, hidrocarbonetos

halogenados tém acdo de inchamento reversivel.
(Fonte: Diciondrio de Quimica Rémpps e «Ullmann» Vol. 19)

« Na utilizacdo de metais alcalinos e alcalino-terrosos dissolvidos e
para temperaturas acima de 250°C devem ser usados, por principio,
barras magnéticas revestidas com vidro!

Realizacdo de ensaios

/N\AVISO

Use sempre seu equipamento de protecdo
individual, de acordo com a classe de pe-
rigo correspondente ao meio a ser proces-
sado. Caso contrario, ha perigo devido a:

- salpicos e vapores de liquidos

- ejecao de pecas

- liberacao de gases toxicos ou inflamaveis.
+ Reduza a velocidade, no caso de:

- salpicos do meio serem lancados para fora do recipiente devido a

excesso de velocidade
- ocorrer funcionamento irregular
- 0 recipénte se movimentar sobre a placa de apoio.

Acesscrios

« A operagao segura somente esta garantida com acessorios confor-
me estao descritos no capitulo «Acessorios».

« Monte o0s acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

« Observe o manual de instrucdes dos acessorios.

« Certifique-se de que o sensor de temperatura externo estd in-
serido no meio a uma profundidade minima de 20 mm, quando
conectado.

« As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranga ao
aparelho e nao devem soltar-se por si s6. O centro de gravidade da
estrutura deve estar dentro da area de apoio.

Alimentacdo elétrica / Desligamento do aparelho

- Aindicacao de tensao constante na placa de identificacao deve
estar de acordo com a tensao de rede.

« A tomada para o fio de conexao a rede deve ser de facil acesso.

« O isolamento do aparelho da rede de alimentacao elétrica somente
é garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do apare-
lho.

/\AVISO

Apds uma interrupgao da alimentacao elé-
trica, o aparelho reinicia automaticamente
no modo B.

Para a protecdo do aparelho

» O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.

» Nao cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metélicas. A consequéncia é o sobreaquecimento.

- Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.

» Observe a limpeza da placa de apoio.

» Observe as distancias minimas entre aparelhos, entre o aparelho e a
parede, assim como acima da estrutura (min. 800 mm).
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Wskazowki bezpieczenstwa

 Przed uruchomieniem nalezy przeczytac cata instrukcje eks-
ploatacji i przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa.

« Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac tak, aby byta ona dostep-
na dla kazdego.

Wskazowki ogolne
« Pamieta¢ o tym, ze praca przy urzadzeniu dozwolona jest wytacznie dla

przeszkolonego personelu.

« Przestrzegac wskazdwek bezpieczenstwa, dyrektyw, BHP i przepiséw
0 zapobieganiu wypadkom przy pracy.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochronnego
uziemiajacego).

Uwaga — magnetyzm!

Zwroci¢ uwage na dziatanie pola magne-

tycznego (rozrusznik serca, nosnik danych

itp.).

Niebezpieczenstwo oparzenia!

A Uwaga podczas dotykania czesci obudowy
i plyty grzewczej. Plyta grzewcza moze na-

grzewac sie do temperatury powyzej 320 °C. Nalezy pamietac o cieple

resztkowym po wyfaczeniu!

Urzadzenie wolno transportowac tylko w stanie zimnym!

@ uwaca

Nadbudowa urzqdzenia

Urzadzenia nie nalezy eksploatowa¢ w at-

A mosferze wybuchowej, z substancjami nie-

bezpiecznymi i pod woda.

« Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej, su-
chej i ogniotrwatej powierzchni.

+ NOzki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.

+ Kabel sieciowy oraz przewody zewnetrzne czujnikdw pomiarowych
nie moga stykac sie z nagrzewajaca sie ptytka do ustawiania.

» Przed kazdym zastosowaniem urzadzenie i akcesoria nalezy sprawdzi¢
pod katem uszkodzen. Nie uzywac uszkodzonych czesci.

Dopuszczone media / zanieczyszczenia / reakcje uboczne

Uwaga! Za pomoca tego urzadzenia moga
by¢przetwarzanelubpodgrzewanewytacznie
media, ktdérych temperatura zaptonu jest
wyzsza niz ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa
(50— 380 °Q).

Ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi wy-
nosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu zastoso-
wanego medium.

/I\ OSTRZEZENIE

Pamieta¢ o zagrozeniu zwigzanym z:

/\ OSTRZEZENIE

- materiatami zapalnymi
- palnymi mediami o niskim ci$nieniu pary
- peknigciem szkta
- btednym zwymiarowaniem naczynia
- zbyt wysokim poziomem napefnienia medium
- niepewnym stanem naczynia.
Materiaty chorobotworcze poddawac obrobce tylko w zamknietych
naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciggu. W razie pytan prosi-
my zwrécic sie do firmy IKA®.
Obrébcepoddawacdtylkomedia, wprzypadku

A ktorychilos¢energiidoprowadzonejwtrakcie

obrobki nie budzi zastrzezen. Dotyczy to
takze ilosci energii doprowadzonej innego rodzaju, np. w wyniku pro-
mieniowania $wietlnego.
Ptytka do ustawiania moze si¢ nagrzewac takze poza trybem nagrze-
wania przez magnes napedowy przy duzych predkosciach obroto-
wych.

+ Uwzgledni¢ ewentualnie wystepujace zabrudzenia i niepozadane re-
akcje chemiczne.

« Resztki obracajacych sie akcesoriow powstajace pod wptywem Scie-
rania moga si¢ ewentualnie przedosta¢ do poddawanego obrobce
medium.

+ W przypadku stosowania sztabek magnezu w otoczce PTFE nalezy pa-

mietac: Reakcje chemiczne PTFE wystepujq w kontakcie ze stopionymi
lub rozpuszczonymi litowcami i berylowcami, a takze drobnoziarni-
stymi proszkami metali z 2. i 3. grupy uktadu okresowego w temp.
powyzej 300-400 °C. Atakujq go tylko elementarny fluor, trifluorek
sodu i litowce, halony powodujq odwracalne pecznienie.
(Zrédto: Rémpps Chemie-Lexikon i ,,Ullmann” tom 19)

» W przypadku stosowania rozpuszczonych litowcdw i berylowcow oraz
w temperaturach powyzej 250 °C nalezy zasadniczo uzywac sztabek
magnesu w szklanej otoczcel

Przeprowadzanie doswiadczen
Nosi¢ srodki ochrony osobistej odpowiednio
do klasy niebezpieczefstwa poddawanego
obrébce medium. W przeciwnym razie ist-
nieje zagrozenie zwigzane z:

- rozpryskiwaniem i odparowywaniem cieczy

- wyrzucaniem odsrodkowym elementow

- uwalnianiem sie toksycznych lub palnych gazow.
- Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, jezeli:

- medium wytryskuje z naczynia na skutek za duzej predkosci obrotowej

- wystepuje nieréwna praca

- naczynie porusza sie na plytce do ustawiania.

/I\ OSTRZEZENIE

Akcesoria

« bezpieczna praca jest zagwarantowana tylko przy uzyciu akcesoriow
opisanych w rozdziale , Akcesoria”.

« Akcesoria montowac tylko wtedy, gdy wtyczka sieciowa jest wycia-
gnieta.

- Postepowac zgodnie z instrukcjg eksploatacji akcesoriow.

« Upewnic sie, ze podtaczony zewnetrzny czujnik temperatury za-
nurzony jest w medium na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

« Akcesoria musza byc¢ zawsze pofaczone z urzadzeniem i nie moga sie
od niego samoczynnie odfaczy¢. Srodek ciezkosci nadbudowy musi
znajdowac sie na powierzchni do ustawiania.

Zasilanie w napiecie elektryczne / wytqczanie urzqdzenia

- Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej musza by¢ zgodne
Z napigciem sieciowym.

- Gniazdo do podfaczenia przewodu zasilajgcego musi by¢ tatwo dostepne.

« Odfaczenie urzadzenia od elektrycznej sieci zasilajacej nastepuje tylko
poprzez wyciagniecie wtyczki sieciowej lub wtyczki urzadzenia.

Po przerwaniu zasilania w energie elektrycz-

na urzadzenie samoczynnie uruchamia sie

w trybie B.

/I\ OSTRZEZENIE

W celu ochrony urzqdzenia

« Urzadzenie moze otwierac¢ tylko wykwalifikowany personel.

- Nie przykrywac urzadzenia, takze czesciowo, np. ptytami metalowymi
lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

« Unikac¢ uderzen urzadzenia lub akcesoriow.

» Zadbac o czysta ptytke do ustawiania.

« Zachowac minimalng odlegtos¢ miedzy urzadzeniami, miedzy urzadze-
niem i $ciang oraz nad nadbudowa (min. 800 mm).
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Bezpecnostni pokyny a informace

+ Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely na-
vod k provozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
« Navod k provozu uloZte na misté dostupném vsem.

VSeobecné pokyn

« Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny personal.

+ Respektujte bezpecnostni upozornéni, smeérnice, pfedpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

+ Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).

Pozor - magnetismus!
® POZOR

Méjte na védomi mozné vlivy magne-

tického pole (kardiostimulatory, datové
nosice...).

Nebezpeci popaleni!

Dbejte opatrnosti pfi kontaktu s dily krytu
a topnou deskou. Topna deska se mlze
zahfat na teplotu vyssi nez 320 °C. Po vypnuti méjte na védomi
moznou pfitomnost zbytkového tepla!

Pristroj se smi pfepravovat pouze ve studeném stavu!

Konstrukce pfistroje
Zafizeni neprovozujte v prostorach
A s atmosférou s nebezpecim vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
« Pristroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
« Podstavné patky pfistroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli posko-
zeni.
- Sitovy kabel ani vedeni externich méficich Cidel se nesméji doty-
kat vyhfivané podstavné desky.
« Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfisluenstvi
nejevi znamky poskozeni. NepouZivejte poSkozené dily.

Pripustnd média/znecisteni/vedlejsi reakce

T Pozor! Pomoci tohoto pfistroje se smi
AVAROVAN' zpracovavat resp. zahfivat pouze takova
meédia, jejichz bod vzplanuti lezi nad urovni
bezpecnostniho omezeni teploty (50 ... 380 °Q).
Nastavena uroveri bezpecnostniho omezeni teploty musi lezet
vzdy nejméné 25 °C pod bodem vzplanuti pouzivaného média.

T Vyvarujte se nebezpeci vyvolaného:
/\ VAROVANI

- hoflavymi materialy,

- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,

- chybnym nadimenzovanim nadoby,

- pfilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.

« Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavfenych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu. V pfipadé dotazll se
prosim obratte na spolec¢nost IKA®:

Zpracovavejte pouze média, u kterych je

A pfivod energie zpracovanim bez nebez

pedi. To plati rovnéz pro jiné vstupy ener-
gie napriklad svételnym zafenim.

« Podstavna deska se i bez provozu ohfevu mze pfi vysokych
otackach zahfivat prostrednictvim hnacich magnetd.

« Uvazte eventualni vyskyt znecisténi a nezadouci chemické reakce.

« Material vznikly otérem otacejicich se dilli pfislusenstvi se mlze
eventualné dostat do média urceného k zpracovani.

« Pfi pouziti magnetickych tycek s povlakem z PTFE je tfeba mit
na védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastdvaji
v kontaktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy
a kovy alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prdsky kovi z 2. a 3.
Skupiny periodické soustavy prvka pri teplotdch pres 300-400

°C. Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické
kovy, zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opacnym zpiso-
bem.

(zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps)

a ,Ullmann” obr. 19)

« PFi pouziti rozpusténych alkalickych kovd a kovl alkalickych ze-

min a pfi teplotach nad 250 °C je tfeba pouzivat zasadné magne-
tické tycky se sklenénym povlakem!

Provedeni pokusu

/\ VAROVANI

PouZivejte své osobni ochranné pracovni
pomdtcky a vybaveni podle tfidy nebezpec-
nosti zpracovavaného média. Jinak vznika

nebezpedi vyvolané:
- stfikanim a odparovanim kapalin,
- uvolnénim a vymrsténim &asti,
- uvolfiovanim toxickych nebo hoflavych plynd.
* SniZte pocet otacek v téchto pfipadech:
- médium v dlsledku pfilis vysokého poctu otacek vystrikuje z na-
doby;
- vznikl neklidny chod;
- nadoba se pohybuje na podstavné desce.

PrisluSenstvi

* Bezpelna prace je zajisténa pouze s pfisluSenstvim popsanym
kapitole , PfisluSenstvi”.

« PFisludenstvi instalujte pouze s vytaZenou sitovou zastrékou.

+ Respektujte ndvod k poufZiti pfislusenstvi.

« Zajistéte, aby externi teplotni snimac¢, kdyZ je pfipojeny, byl do
média ponofen do hloubky alespof 20 mm.

« Dily pfislusenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se

podstavné plochy.

Elektrické napdjeni/vypnuti pristroje
- Udaj o napéti na typovém Stitku musi odpovidat napéti v siti.
« Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosazi-
telna a pfistupna.
+ Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitové zastrcky resp. zastreky zafizeni.
T Po ukonceni preruseni privodu elektrické
&VAROVANI energie se p?istroj v regimu B a C opét
automaticky spusti.

Ochrana pristroje
« Zafizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

« Zarizeni nezakryvejte, ani ¢ateCné, napf. kovovymi deskami
nebo féliemi. Dasledkem by bylo prehfivani.

« Zamezte tvrdym narazdm nebo Uderlim na zafizeni nebo pfislu-
Senstvi.

+ Dbejte na udrzovani podstavné desky v Cistém stavu.

« Dodrzujte minimalni vzdalenosti mezi pfistroji, mezi pfistrojem
a sténou a rovnéz prostoru nad konstrukci (min. 800 mm).
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Biztonsagi ovintézkedések

+ Az lizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési utmu-
tatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalokra.

+ A kezelési Gtmutatot mindenki szamara kénnyen elérhetd helyen
tarolja.

Altaldnos informdcick
- Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozzanak a
készulékkel.
« Tartsa be a biztonsagi tudnivaldkat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvédelmi el6irasokat.
+ Az aljzatnak foldeléssel (védéérintkezdvel) kell rendelkeznie.
Figyelem - magnesesség!

@ FIGYELEM Vegye figyelembe a magneses mezé ha-
tasait (szivritmus-szabalyozo, adathordo-
z0k stb.).

Egési sériilések veszélye all fenn!
A Vigydzzon a burkolatok és f(itélap

megérintésével. A fltblap 320 °C hé-
meérsekletl is lehet. Figyeljen arra, hogy a kikapcsolas utan to-
vabbra is forrd lehet!
A késziilék csak hideg allapotban szallithato!

A készllék felépitése

Ne hasznalja a készuléket robbanasve-

A szelyes légkorben, veszélyes anyagokkal

és viz alatt.

« A készuléket sik, stabil, tiszta, cslszasmentes, szaraz és t(izalld
fellletre allitsa.

« A készulék labait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

- A tapkabel és a kuls6 mérdérzékeldk vezetékei nem érhetnek a
forré laphoz.

« Minden hasznalat el6tt ellendrizze a készllék és a kiegészitdk
épségét. Ne hasznaljon sérllt eszkdzoket.

Megengedett hordozok/Szennyezddések/Mellékhatdsok
Figyelem! A jelen készulékkel csak olyan
A FIGYELEM kozegeket szabad feldolgozni, illetve
felheviteni, amelyeknél a lobbanaspont
a bedllitott biztonsagi hdmérsékletkorlatozé ertékét meghaladja
(50 ... 380 °Q).
A beadllitott biztonsagi hémérsékletkorlatozd értékének mindig
legaldbb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie, mint a felhasznalt
kozeg gyujtopontja.

Ugyeljen az alabbi veszélyekre:
/\ FIGYELEM
- gyulékony anyagok
- éghetd kozegek alacsony géznyomassal
- Uvegtorés

- a tartaly hibas méretezése
- a kdzeg tul magas szintje
- a tartaly instabil dllapota.
« Betegségeket el6idéz6 anyagokat csak zart edényben és megfe-
lel§ elszivas mellett dolgozzon fel. Kérdéseivel forduljon az IKA®

munkatarsaihoz.

A amelyeknélafeldolgozaskdzbenienergia-
bevitel nem aggalyos. Ez az energiabevi-

tel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.

« A lap fltési tzem nélkdl is fel tud hevilni a hajtomagnesek miatt
nagy fordulatszamon.

- Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyez8déseket és
nem szandékos vegyi reakciokat.

« A forgo tartozékok belesurlédhatnak a feldolgozott kézegbe.

« PTFE-bevonatl magnesrudak esetén a kovetkezdkre kell tigyelni:
A PTFE vegyi reakcioba lép megolvadt vagy oldott alkdli és fold-

Csak olyan anyagokkal dolgozzon,

alkdli anyagokkal, illetve finomszemcsés fémporokkal a periddu-
sos rendszer 2. s 3. csoportjabdl 300-400 °C feletti hémérsékle-
ten. Csak az elemi fluor, kiortrifluorid és az alkdlifémek tdmadjck
meg, a halogénezett szénhidrogének forditottan hatnak.
(Forrds: Rémpps vegyi lexikon és ,Ullmann” Bd.19)
« Oldott alkali és foldalkalifémek és 250 °C feletti hémeérsékletek
esetén alapvetden Uvegbevonatu magnesrudakat kell hasznalni!

A tesztek elvégzése

/N\ FIGYELEM

Viseljenafeldolgozottanyagveszélyességi
osztalyanak megfelel6 személyi
véddfelszerelest. Ellenkezd esetben ve

szélyt idézhet el6:
- folyadékok kispriccelése és elparolgasa
- a kirepul6 alkatrészek
- mérgezd vagy éghet6 gazok felszabadulasa.

« CsOkkentse a fordulatszamot, ha:
- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifroccsen az edénybdl
- a készUlék jarasa egyenetlenné valik
- a tartaly a lapon mozog.

Tartozékok

+ A biztonsagos munkavégzés csak a ,Kiegészitok” fejezetben
ismertetett kiegészitékkel valosithatd meg.

« Tartozékokat csak a csatlakozodugo kihdzasa utan szabad felsze-
relni.

« Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Utmutatdjat.

+ Gy6z6djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kuilséhémeérséklet-
érzékeld legalabb 20 mm mélységig bele van illesztve a kézegbe.

« A tartozékoknak mindig a készulékhez csatlakoztatva kell lenni-
Uk, és nem lehetnek 6nalléan. A szerkezet sulypontjanak a tarto-
felllet felett kell lennie.

Energiaelldtds/a készilék kikapcsoldsa

+ A tipustablan szerepld feszlltségnek meg kell egyeznie a halozati
feszliltséggel.

+ A tapvezeték csatlakozoaljzatanak kdnnyen elérhetd és megko-
zelithetd helyen kell lennie.

+ A készllék aramtalanitasa csak a haldzati csatlakozodugd, ill. a
készllék csatlakozodugdja kihuizasaval torténhet.

Az dramelldtas megszakitasa utan a ké-

AFIGYELEM szUlék a B modban automatikusan Ujra

elindul.

A késztilék biztonsdga érdekében

+ A készuléket csak szakember nyithatja fel.

« A készliléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
félidval. Ennek a kdvetkezménye ugyanis a tulhevulés lenne.

+ Kertlje a készUléket és a kiegészitdit érd I6késeket és Utéseket.

« Ugyeljen a tartéfelllet tisztasagara.

« Tartsa be a minimalis tavolsagot a készulékek, a készulék és a fal
kozott, illetve a szerelvény felett (min. 800 mm).
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Varnostni napotki

 Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite
navodila za uporabo in upostevajte zlasti varnostne na-
potke.

+ Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

Splosni napotki
« Zagotovite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

« Upostevajte varnostne napotke, smernice, predpise o varnosti
industrijskih objektov in naprav ter o preprecevanju nesrec.

« Vti¢nica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).

Pozor — magnetno polje!

@POZOR Upostevajte vplive magnetnega polja
(sr¢ni spodbujevalniki, nosilci podat-
kov...).

Nevarnost opeklin!

A Kosedotikatedelovohisjaingrelneplosce,
bodite previdni. Grelna plo3ca se lahko

segreje na vec¢ kot 320 °C. Upostevajte, da ostane naprava po

izklopu topla!

Napravo lahko prevazate le, kadar je hladna!

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

A atmosferah, z nevarnimi snovmi in pod

vodo.

« Napravo postavite na ravno, stabilno, cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.

« Podstavki naprave morajo biti Cisti in nepoSkodovani.

« Omrezni kabel in napeljava zunanjega tipala se ne smeta dotikati
odlagalne plo3¢e, ki se lahko segreje.

« Pred vsako uporabo preverite, da naprava in pribor nista posko-
dovana. Poskodovanih delov ne smete uporabljati.

Dovoljeni mediji/necistole/stranske reakcije

Pozor! S to napravo smete obdelovati
A OPOZORILO 0z.segrevatile medije, katerih plamenidce
presega nastavljeno varnostno tempera-
turno omejitev (50— 380 °QC).
Nastavljena varnostna temperaturna omejitev mora biti vedno
vsaj 25 °C niZja od vnetis¢a uporabljenega medija.

Pazite na nevarnost zaradi:
/I\ OPOZORILO

- vnetljivih materialoy,

- vnetljivih medijev z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,

- napacne velikosti posode,

- previsokega nivoja medija,

- nestabilno postavljene posode.

+ Materiale, ki povrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom. Ce imate kakrina koli
vprasanja, se obrnite na podjetje IKA®.

Obdelujte le medije, prikaterih je energija,

A kisedovaja priobdelavi, neznatna. Tovelja

tudi za druge vrste dovedene enerije,
npr. za svetlobno obsevanije.

+ Odlagalna plo3c¢a se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

« Upostevajte moznost pojava necistoc in nezelenih kemicnih reak-
dij.

« Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko pri-
dejo v obdelovani medij.

« Pri uporabi magnetnih palic, prevlecenih s PTFE, upostevajte na-
slednje: PTFE kemicno reagira v stiku s staljenimi ali raztopljeni-
mi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturi nad

300-400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor, klorov tri-
fluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa povzro-

cajo reverzibilno nabrekanje.
(vir: kemijski leksikon Rompp Lexikon Chemie in enciklopedija
Ulmann Enzyklopddie der technischen Chemie, 19. zvezek)

« Pri uporabi raztopljenih alkalijskih in zemljoalkalijskih kovin ter
pri temperaturi nad 250 °C vedno uporabljajte magnetne palice,
previecene s steklom!

Poskusno delovanje

Uporabljajte osebno zailitno opremo v

AOPOZORILO skladu z razredom nevarnosti obdelova-
nega medija. Poleg tega pazite na nevar-
nost zaradi:

- brizganja in izparevanja tekocin,

- izmeta deloy,

- spros¢anja strupenih ali vnetljivih plinov.
* Zmanjsajte Stevilo vrtljajev, Ce:
- medij zaradi prevelikega Stevila vrtljajev brizga iz posode,
- naprava deluje nemirno,
- se posoda na odlagalni plo3¢i premika.

Pribor

+ Varno delo je zagotovljeno le, e uporabljate pribor, opisan v
poglavju »Pribor«.

« Pribor namestite le, ko je omrezni vtic izvlecen.

+ Upostevajte navodila za uporabo pribora.

« Prepricajte se, da je senzor zunanje temperature vstavljen v medij
do globine najmanj 20 mm, ko je povezan.

+ Deli pribora morajo biti dobro povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TeZisCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne plosce.

Napajanje/izklop naprave

+ Navedbe 0 napajanju na tipski ploscici se morajo ujemati z napa-
jalno napetostjo.

« Vti¢nica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in doseglji-
va.

« Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, Ce izvleCete omrezni
vti¢ oz. vti€ naprave.

/I\ OPOZORILO

Po prekinitvi elektricnega napajanja se
naprava samodejno zazene v nacinu B.

Za zascito naprave

+ Napravo lahko odpre le za to usposobljen strokovnjak.

+ Naprave ali delov naprave ne pokrivajte npr. s kovinskimi plosca-
mi ali folijami, saj se lahko pregreje.

« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali pribor.

» Zagotovite, da je odlagalna plo3¢a Cista.

« Upostevajte najmanjSo razdaljo med napravami, med napravo in
steno ter nad sestavljeno napravo (najmanj 800 mm).

. >100mm |
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Bezpecnostné pokyny

- Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim za-
riadenia do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné poky-
ny.

« Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

Vseobecné odporucania

« Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaSkoleni pracovnici.

« DodrZiavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na
ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie Urazom.

« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).

Pozor - magnetizmus!
@ POZOR Ucinky magnetického pola (kardiostimu-
latory, média ...).
Nebezpecenstvo popalenia!
A Pozor pridotyku dielov telesa a ohrievacej
dosky. Ohrievacia doska sa méze zohriat
viac ako na 320 °C. Po vypnuti pozor na zvyskové teplo!
Zariadenie sa moze prevazat iba v studenom stave.

Konstrukcia zariadenia
Zariadenie neuvadzajte do chodu
A v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
« Zariadenie uloZte volne na rovny, stabilny, Cisty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.
« Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.
- Sietovy kabel a vedenia k externym snimacom sa nesmu dotykat
vyhrievanej montaznej dosky.
« Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i zariadenie ani prislusen-
stvo nie je poSkodené. Nepouzivajte Ziadne poskodené diely.

Povolené médid/necistoty/vedlajSie reakcie

z Pozor! Tymto zariadenim sa mozu
AWSTRAHA spracovavat alebo ohrievat iba media,
ktorych bod vzplanutia je vy3si ako na-
stavena medzna bezpelna teplota (50 ... 380 °Q).
Nastavena bezpecna medzna teplota musi byt vzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouZitého média.

. Dbajte na zvySené riziko, ktoru sposobuju:
/N\ VYSTRAHA

- horlavé materialy,
- horlavé kvapaliny s nizkym tlakom par
- Rozbitie skla
- chybné dimenzovanie nadoby
- prili$ vysoka urover naplne média
- nestabilna pozicia nadoby
« Materialy spdsobujuce ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom. S pripadnymi otazkami sa

obracajte na IKA®.

A zvysenie energie pri Uprave nespOsobuje

Ziadne nebezpecenstvo. Plati to aj pre

ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi sine¢nymi
[G¢mi.

+ Montaznu dosku pri vysokych otackach moézu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.

« Prihliadajte na pripadny vyskyt necistét a neZiaduce chemické
reakcie.

» Castice uvolfiované odieranim z rotujucich dielov prislusenstva
sa mozu dostat do spracovavaného média.

- Pri pouziti magnetickych tyciek s povlakom z PTFE prihliadajte na
tuto skutolnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych
prdskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodického systému pri teplo-
tdch 300 az 400 °C dochddza k chemickym reakcidm PTFE. Ag-
resivne pdsobi iba elementdrny flucr, fluorid chlority a alkalické

Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych

kovy, halogén-uhlovodiky spbsobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Lexikdn chémie Rémpps a ,Ullmann” diel 19)
« Pri pouziti rozpustenych alkalickych kovov a kovov alkalickych
zemin a pri teplotach nad 250 °C sa zasadne musia pouZivat
magnetické tycinky so sklenenym plastom!

Vykondvanie pokusov

Pouzivajte osobné bezpelnostné
pomdcky zodpovedajuce triede
nebezpelenstva upravovaného média.
Nedodrzanim tejto poZiadavky vznika ohrozenie v d6sledku moz-
nosti:
- Striekanie a odparovanie kvapalin
- Vymrstovanie dielov
- Uvolfovanie toxickych alebo horlavych plynov.
« Rychlost otacania znizte, ak:
- Médium v doésledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje
z nadob
- chod zadina byt nepokojny
- nadoba sa pohybuje na montaznej doske.

/\ VYSTRAHA

PrisluSenstvo

* Bezpelnost prace je zarucena iba pri pouZiti prislusenstva, ktoré
sa popisuje v kapitole , PrisluSenstvo”.

« Prislusenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

+ Redpektujte poZiadavky ndvodu na obsluhu prislusenstva.

« Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hlbky aspori 20 mm.

« Prislusenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nesmie
sa samovolne uvolfiovat. TaZisko konstrukcie sa vzdy musi na-
chadzat vnutri plochy, na ktorej zariadenie stoji.

Privod napdjacieho napdtia/vypinanie zariadenia

« Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom Stitku za-
riadenia.
« Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pri-
stupna.
+ Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytia-
hnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.
. Po vypadku dodavky elektrickej energie
A VYSTRAHA sa zariadenie v rezimoch B uvedie znova
samocinne do prevadzky.

Na ochranu zariadenia

« Zariadenie moze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

« Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

+ Vyhybaijte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prislusenstva.

+ Dbajte na Cistu montaznu dosku.

« Dodrzujte minimalnu vzdialenost medzi zariadeniami, medzi za-
riadenim a stenou a nad konstrukciou (min. 800 mm).
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Ohutusjuhised

+ Enne seadme kasutuselevottu lugege labi kasutusjuhend
ja jargige ohutusjuhiseid.
« Sdilitage kasutusjuhendit koigile ligipaasetavas kohas.

Uldised juhised
- Jalgige, et seadmega td6taks vaid valjabpetatud personal.

- Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, tddkaitset ja Gnnetuste enne-
tamise eeskirju.

« Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

Tahelepanu — magnetism!

@TAHELEPANU! Poorake tihelepanu magnetvélia mo-
judele (stidamestimulaatorid, andme-
kandjad jne).

Polemisoht!
A Ettevaatust korpuse osade ja

kuumutusplaadi puutumisel. Kuumutus-
plaadi temperatuur véib olla Gle 320 °C. Parast valjaltlitamist
pOdrake tahelepanu jaaksoojusele.

Seadet voib transportida vaid kiilmas olekus.

Seadme dlesehitus

Seadet ei tohi kasutada plahvatusoht-

A likes keskkondades, koos ohtlike mater-

jalidega ega vee all.

« Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.

« Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.

« Nii vorgukaabel kui ka valised mddteandurid ei tohi kuumuta-
tavat alusplaati puutuda.

- Kontrollige enne igat kasutuskorda seadet voimalike kahjustuste
suhtes. Kahjustatud seadmeosi ei tohi kasutada.

Lubatud meediumid/reostus/kbrvalreaktsioonid

Tahelepanu! Selle seadmega voib
A HOIATUS toddelda el kuumutada vaid
meediume, mille leekpunkt Uletab kind-
laks madratud turvalise temperatuurivahemiku piiri (50 ... 380 °C).
Kindlaks maaratud turvaline temperatuurivahemik peab alati
olema vahemalt 25 °C alla kasutatud meediumi tulipunkti.

P&orake tahelepanu ohule, mis on tingi-
/\ HOIATUS

tud:
- kegesti suttivatest materjalidest
- madala aururéhuga pdlevatest meediumidest
- klaasi purunemisest
- anuma valest suurusest
- meediumi liigsest taituvusest
- anuma ebakindlast seisukorrast

- To6delge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumetes

sobiva dratdmbetoru all. Kisimuste korral poérduge IKA® poole.
Toodelge ainult meediume, mille pu-

A hul on kindel, et tootlemisel ei teki

energiakahju. See kehtib ka teiste

energiakahjude puhul, nt valguskiirguse
tottu.

« Alusplaat soojeneb magnetite abil ka ilma kuumutamata ja suurel
poorlemiskiirusel.

+ PdOrake tdhelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.

« Poorlevate lisaseadmete kiljest voib toddeldavasse meediumi
sattuda osakesi.

« PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
pOodrata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioonid
tekivad siis, kui see puutub kokku nii sulanud véi lahustunud
leelis- ja leelismuldmetallidega, kui ka perioodilisusststeemi 2.

ja 3. grupi metallide peenestatud puruga Kui temperatuur on
Ule 300-400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja lee-
lismetallid kahjustavad seda, halogeensusivesinikud méjuvad
revesiivselt tursutavalt.
(Allikas: Rémpps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

« Kui kasutatakse lahustunud leelis- ja leelismuldmetalle ning kui
temperatuurid on Ule 250 °C, siis tuleb kasutada klaasmantliga
magnetpulgakesi.

Katse labiviimised
Kandke tdé6deldava meediumi ohuklassi-
A HOIATUS| e vastavat isiklikku kaitsevarustust. Li-
saks voib oht olla tingitud jargmisest:
- vedelike pritsimisest ja aurustumisest
- osade valjapaiskumisest
-toksiliste voi polevate gaaside eraldumisest.
+ Vahendage poodrlemiskiirust, kui:
-meediumi pritsib katseklaasist valja, kuna see pdorleb liiga kiiresti
- seade ei to6ta enam rahulikult
- anum liigub alusplaadi peal.

Lisaseade

+ Seadme probleemideta tddtamine on tagatud vaid lisaseadme-
ga, mida kirjeldatakse peatlkis ,Lisaseade”.

« Paigaldage lisaseade vaid siis, kui pistik on vooluvdrgust eemal-
datud.

« Jargige lisaseadme kasutusjuhendit.

+ Veenduge, et kui valistemperatuuri andur on Uhendatud, on see
keskkonda sisestatud vahemalt 20 mm sligavusele.

+ Lisaseadmed peavad olema seadmega kindlalt seotud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadmete raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

Toitepinge / seadme vdljaliilitamine

« TUUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

+ Seadme vooluvorku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

+ Seadme vooluvorgust eemaldamiseks voib tdmmata vaid pisti-
kust.

/\ HOIATUS

Seadme kaitse

+ Seadet vbivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet kinni (ka mitte osaliselt) nt metallist plaatide
voi fooliumidega. Tagajérjeks on Ulekuumenemine.

« Valtige mikse ja 166ke seadme voi lisaseadme pihta.

- Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

- Jalgige nii minimaalseid vahekaugusi seadmete ning seadme
ja seina vahel kui ka seadmete peale jaavat vaba ruumi (min
800 mm).

Voolukatkestuse ajal todtab seade ise-
seisvalt edasi reZiimis B.

2N e 2N

oy Y )

I A Vi | Vi
. >100 mm >100 mm |

129



Drosibas noradijumi

+ Pirms nodoSanas ekspluatacija pilniba izlasiet lietoSanas
instrukciju un ieverojiet drosibas noradijumus.

« Glabajiet lietoSanas instrukciju visiem pieejama vieta.

Visparigi noradijumi

« Uzraugiet, lai tikai apmacits personals strada ar ierici.

« levérojiet drodibas noradijumus, vadlinijas, darba aizsardzibu un

nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.
+ Kontaktdak3ai jabut iezemétai (zeméjuma kontakts).

= Uzmanibu - magnétisms!
@ UZMANIBU Uzraugiet magnetiska lauka ietekmi
(elektrokardiostimulatori, datu neséji...).
Apdegsanas risks!
A Esiet uzmanigi, aizskarot korpusu un plits
rinki. Plits rinkis var uzkarst virs 320 °C.
Uzmanieties no sakarsétas virsmas péc izslegsanas!
lerici drikst parvietot tikai tad, kad ta ir atdzisusi!

lerices konstruésana

A

- Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslido3as, sausas un
ugunsdro3as virsmas.

« lerices kajinam jabut tiram un nebojatam.

« Vads, ka ari aréja mertausta kabeli nedrikst pieskarties uzkarsto-
Sajam plits rinkim.

« Pirms katras lietosanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

Nelietojiet ierici spradzienbistama vide,
ar bistamam vielam vai zem Udens.

Pielaujamie elementi/ piemaisijumi/ blakus efekti

Uzmanibu! Ar 3o ierici var apstradat,
t.i., uzkarsét, tikai tos elementus,

kuru uzliesmoSanas temperatUra par-
sniedz uzstadito drosibas temperattras robezu (50 - 380 °C).
Drodibas temperatUrai vienmér ir jabut vismaz par 25 °C zema-
kai, neka izmantojama elementa uzliesmo3anas temperaturai.
leverojiet risku, kas var rasties no:

/I\ BRIDINAJUMS

/I\ BRIDINAJUMS

- uzliesmojoSiem materialiem;
- elementiem ar zemu tvaika spiedienu;
- saplésta stikla;
- nepareiza virsmas izméra;
- augsta limena elementa;
- nedrosa ierices stavokla.
« Apstradajiet patogéno materialu tikai slégta korpusa zem atbil-
stoSas nopludes. Jautajumu gadijuma versieties pie IKA®
Apstradajiet tikai tadu elementu, kuram
A apstrades laika nav stravas padeves. Tas
diem, pieméram, gaismas apstaro3ana.

pats attiecas ari uz citiem energijas vei-
« Plits rinkis var sakarst art bez uzsildiSanas, darbratam kustoties
liela atruma.
+ Nemiet vera, ka var rasties sarni un nevélamas kimiskas reakcijas.
+ lesp&jams, var rasties nodilums no rotéjosam detalam apstrada-
jamos elementos.
« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskas joslas, nemiet véra 3a-
das lietas: PTFE kimiskas reakcijas rodas saskaré ar izkausétu vai

pulvera dalindm no 2. un 3. grupas metdliem periodiskads sisté-
mas tabula temperatara virs 300-400 °C. Tikai tadi pamatele-
menti ka fluors, hlora trifluorids un sarmu metali uzbrak, halo-
genais ogleklis ir atgriezenisks avots.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un ,,Ullmann” Bd.19)

« Izmantojot izSkiduSu sarmu un sarmzemju metalus temperatira
virs 250 °C, jalieto stikla parklajuma magnétiskais maisisanas stie-
nitis!

Eksperimentalds proceddras

Valkajiet savu personigo aizsargapriko-
jumu atbilstodi apstradajama elementa
bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma
pastav risks, kas var rasties no:

- Skidrumu Slakatam un tvaika;

- dalinu izmesanas;

- toksiskam vai uzliesmojosam gazém.
+ Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie atras ierices grieSanas sak $|akstities elementi;

- ir nevienmériga grieanas;

- trauks kustas uz plits rinka.

/I\ BRIDINAJUMS

Piederumi

« Drosa stradasana ir garantéta, ja tiek izmantoti piederumi, kas ir
aprakstiti sadaja «Piederumi.

« Uzstadiet piederumus tikai tiem paredzéetajas vietas.

« levéerojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

« Parliecinieties, ka pieslégtais aréjais temperatlras sensors ir ievi-
etots lidzekli vismaz 20 mm dzijuma.

+ Piederumu detalam ir jabat drosi savienotam ar ierici un tas ne-
drikst brivi atrasties. Konstrukcijas smaguma centram jaatrodas
uz plits rinka.

lerices ieslegsana/ izslégsana

+ Uz plaksnites noraditajam spriegumam jasakrit ar tikla spriegu-
mu.

« Vada kontaktligzdai ir jabut viegli pieejamai.

« lerices atdaliana no stravas avota ir tikai, atvienojot kontaktdak-
Su vai ierici.

/\ BRIDINAJUMS

Pec stravas partraukuma ierice darbosies
B reZima, pasai atkartoti ieslédzoties.

lerices aizsardziba

« lerici drikst atveért tikai kvalificets elektrikis.

+ Neapsedziet ierici, pat ne daléji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata var rasties parkarsana.

« Izvairieties no triecieniem un vibracijam iericei vai piederumiem.

« Uzraugiet, lai plits rinkis ir tirs.

« levérojiet minimalo attalumu starp iericem, attalumu starp ierici
un sienu, ka ari minimalo distanci, kas jaievéro no virsmas lidz
augsai (min. 800 mm).
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Saugos nurodymai

+ Pries pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nuro-
dymuy.

- Laikykite naudojimo instrukcija visiems lengvai pasiekiamoje vie-
toje.

Bendrieji nurodymai

« Su prietaisu gali dirbti tik iSmokytas personalas.

« Laikykités saugos nurodymuy, reikalavimy bei darby saugos ir ne-
laimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.

« Kistukinis lizdas turi buti jZemintas (apsauginio laido kontaktas).

- Démesio — magnetizmas!

@ DEMESIO Atsizvelkite | magnetinio lauko daroma
poveikj (pvz., asmenims, turintiems Sir-
dies stimuliatoriy, duomeny laikmenoms
ir kt.)

Pavojus nudegti!

A BUkite atsargus liesdamiesi prie korpuso

daliy ir kaitinimo plokstés. Kaitinimo
ploksteé gali jkaisti daugiau nei 320 °C. I3junge atkreipkite démesj

j liekamaja Siluma!

Leidziama gabenti tik Salta prietaisa!

Prietaiso montavimas

Neeksploatuokite prietaiso potencia-

A liai sprogioje aplinkoje, su pavojingomis

medziagomis ir po vandeniu.

- Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, Svaraus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.

« Prietaiso kojelés turi buti Svarios ir nepazeistos.

« Tinklo kabelis ir iSoriniy matavimo jutikliy laidai neturi liesti
kaitinamos pastatymo plokstés.

« PrieS naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie ne-
pazeisti. Nenaudokite pazeisty daliy.

Leistinos terpés / neSvarumai / salutinés reakcijos

= Démesio! Siuo prietaisu leidziama
A!SPEJ'MAS apdoroti arba kaitinti tik terpes, kuriy
pliipsnio temperatura yra aukStesné uz
nustatyta ribine saugia temperatura (nuo 50 iki 380 °C).
Nustatyta ribiné saugi temperattra visada turi bati bent 25 °C
Zemesne uz naudojamos terpés degimo temperatlra.

. Atkreipkite demesj j pavoju, kurj kelia:
/\ ISPEJIMAS

- degios medZiagos;
- degios terpés su mazu gary slégiu;
- suduZes stiklas;
- netinkami indo matmenys;
- per didelis terpés pripildymo lygis;
- nestabili indo padetis.
- Ligas sukeliancias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose
po iStraukiamosios ventiliacijos jtaisu. Jei kilo klausimy, kreipkités

i IKA®.
A apdorojant saugiai tiekiama energija. Tas
pats taikoma kitai tiekiamai energijai,

pvz., dél spinduliuojamos Sviesos.

- Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, del pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.

+ Nepamirskite, kad gali atsirasti neSvarumu ir jvykti nepageidauja-
muy cheminiy reakdcijy.

+ Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kuria reikia apdoroti.

« Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
demesj | tokius dalykus: Cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias

tuojant su issilydziusiais arba istirpusiais sarminiais ir Sarminiais
Zemés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3
grupiy metaly milteliais su smulkiomis dalelémis aukstesnéje nei
300-400 °C temperatdroje. PaZeidimus sukelia tik elementarusis
fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai metalai, halogeniniai an-
gliavandeniliai sukelia griZztamagjj brinkimg.
(Saltinis: ,Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,,Ullmann” 19 t.)

+ Naudojant iStirpusius Sarminius ir 3arminius Zemeés metalus ir
esant aukStesnei nei 250 °C temperatdrai, reikia naudoti magne-
tinius strypelius su stikline danga!

Bandymai
5 Naudokite asmenines apsaugos priemo-
A!SPE"MAS nes, atsizvelgdami j terpés, kurig reikia

apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla
pavojus del:

- skysciy pursly ir gary;

- iSsviedziamy daliy;

- i8siskirianciy toksisky arba degiujy dujy.
« Sumazinkite stkiy skaiciy, jei:

- del didelio skiy skaiciaus terpé purskiama i$ indo;

- eiga tampa netolygi;

- indas juda ant pastatymo plokstés.

Priedai

+ Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, kurie apradyti
skyriuje , Priedai”.

+ Montuokite priedus tik iStrauke tinklo kiStuka.

« Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

« |sitikinkite, kad prijungus iSorinis temperataros jutiklis yra jkistas j
terpe bent 20 mm.

« Priedai turi bati saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti
savaime. Konstrukcijos svorio centras turi bati pastatymo ploto
ribose.

Maitinimo jtampa / prietaiso isjungimas

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su tinklo jtampa.

« Prijungimo prie tinklo laido kistukinis lizdas turi bati lengvai pasie-
kiamas.

+ Nuo elektros srovés tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik iSt-
raukus tinklo arba prietaiso kistuka.

. Nutraukus elektros sroves tiekimga prietai-
/\ ISPEJIMAS

sas vel savaime pradeda veikti B rezimu.
Prietaiso apsauga

« Prietaisa leidZiama atidaryti tik specialistui.

+ NeuZdenkite prietaiso, net ir jo daliy, pvz., metalinémis ploks-
témis arba folija. Taip jis perkais.

+ Saugokite prietaisa ir priedus nuo smugiy ir jy nestumdykite.

« Pasirupinkite, kad pastatymo pavirsius buty Svarus.

« 18laikykite minimalius atstumus tarp prietaisy, tarp prietaiso ir
sienos bei virs konstrukcijos (min. 800 mm).

1 [
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YKa3aHuAa 3a 6e3onacHoOCT

. I'Ipep,u BbBEeXOaHETO B eKcruioatauuAa npoyetete BHMMa-
TeJIHO PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnJioatauua n B3emeTte npeansua
YyKa3aHUATa 3a 6e30onacHoCT.

. CbXpaHFIBaVITe PBKOBOACTBOTO 3a eKcnioatauMa OCTbMHO 3a BCUYKN.

Obwu ykazaHus
+ VImaiiTe npeBua, Ye C YCTPOMCTBOTO MOXe Aa paboTn camo obydeH

nepcoHan.

 B3emeTe npensua ykasaHuATa 3a 0e30MacHOCT, pernameHTUTe,
npoMuLLeHaTa 6e30nacHOCT 1 NpeanucaHnaTa 3a n3bsareaHe Ha
NHLNOEHTY.

+ KoHTaKTHOTO rHe30 TpsbBea Aa 6bae 3a3eMeHO (KOHTAKT CbC 3aLlm-
TeH NPOBOAHWK).

BHUMaHue - marHeTusbm!
B3emeTe npedsua Bb34ENCTBMATA HA Mar-
HWTHOTO nose (NeNCMEeNnKbPK, HOCUTENN
Ha OaHHN...).
OnacHOCT oT usrapsHe!
A BHMMaHMe Npu LOKOCBaHe Ha YacTu

OT KOpnyca W HarpeeaTenHa nnoya. Ha-
rpesaTenHaTta njaova Moxe ga 6bre HarpaTta Hag 320 °C. B3emeTte
npeaBua oCTaTbyHaTa TOMMHA Cnef n3koysaHe!
YCTPOMCTBOTO MOXKe fla Ce TPAHCNOPTHUPA CamMo B CTYAEHO CbCTOsIHME!

@ BHUMAHUE

KoHcmpykuus Ha ycmpodcmBomo
C yCTpOWMCTBOTO He paboTeTe BbB B3PUBO-
A onacHM aTMOC(bepVI, C OnacHW BeLwecTsa 1
rnof Boaa.
+ Pa3nonoxeTte yCTpOMCTBOTO CBOGOAHO Bbpxy paBHa, CTabunHa,
4YnCTa, Hennb3ralla ce, cyxa n OI'HeyCTOVIHVIBa NMOBBPXHOCT.
+ KpakaTa Ha yCTpocTBOTO TPA6Ba fla Ca YnCTU U HenmoBpeneHu.
. Mpe)KOBl/IﬂT Ka6en, KaKTO 1 NPOBOAHNLINTE Ha BbHLUHU N3MepBaTeTHN
Aatynumn, He Tpﬂ6Ba [a OOKOCBAT HaropellaBaHata MOHTaXHa MJio4a.

« Mpeny Bcska ynoTtpeba NpoBepsiBaiiTe yCTPONCTBOTO U MPYHALNTEX-
HOCTWTE 3a NOBpeau. He 13non3sainTe NOBPeAEHV YacTu.

PaspeweHu azeHmu / 3aMbpCABAHUA / CMPAHUYHU peakuuu
BHumaHue! C ToBa yCTpPOWCTBO MOXe Aa
A MPEAYMPEXAEHUE ce0bpaboTsaT, CbOTB. Aja Ce HAarpABaT cCaMo
areHTU, YMATO TOYKA Ha Bb3rlaMeHsABaHe
Ce HaMMpa Haf HacTpoeHaTa TeMrepaTypHa rpaHuua Ha Ge3sona-
HocT (50 ... 380 °C). HacTpoeHaTa TemnepaTypHa rpaHuLa Ha 6e3o-
MacHOCT BUHarM TpabBa Aa ce HaMmpa Hali-Masko 25 °C nof Touka-
Ta Ha ropeHe Ha W3M03BaHNA areHT.
B3emete npensuna onacHoCTTa OT:

A NPEAYNPEXAEHUE

- 3ananvMMn MaTepuanu
- FTOPUMW @reHTU C HUCKO HanAraHe Ha napute
- CYynBaHe Ha CTbKJIO
- HeMpaBwWIHO Opa3mepABaHe Ha yCTPOVCTBOTO
- TBbpAe BMCOKO HMBO Ha MbJ/IHEHE Ha areHTa
- HeCTabUAHO NOMOXEHMe Ha YCTPOMCTBOTO.

+ ObpaboTBaiiTe NaTOreHHN MaTepuanv CaMo B 3aTBOPEHN CbaoBe C
noaxofsla acnupaums. Mpu Bbnpock ce obbpHeTe Kbm IKA®.

ObpaboTBaiiTe caMo areHTW, Mpu KOUTO
A BHaCAHeTO Ha eHeprus Npu obpaboTkaTa e
6e3omacHo. ToBa e BafMaHO 1 3a Apyrut

BHACAHWA Ha eHeprvis, Hanpumep OT CBETIMHHO STbYeHve.
MOHTaxHaTa NnioYa Moxe Aja Ce Harpee v 6e3 pexkum Ha HarpsiBaHe
OT 3a[BV>XKBALLWMSA MarHWT Npu BUCOKM 060pOoTY.
B3emete npensna eBeHTyaslHO Bb3HUKBALLWM 3aMbpCABaHUNA U He-
KeNnaHW XMMUYeCcKn peakumn.
EBeHTyanHoO YacTmum OT M3TbpKBaHE Ha POTMPALLM YacT Ha MpUHag-
NeXHOCTUTe MOraT fia NonafHaT B NOoAfexallins Ha 0bpaboTka areHT.
Mpw ynotpeba Ha nokputi ¢ PTFE MarHWTHW npbymum Tpsbea da
ce vMa npeasua a1efHoTo: Xumuyecku peakyuu Ha PTFE Bnuzam
B KOHMAKM C pa3zmoneHu uau 0cBobOOeHU aKaaHU U ankano-
3eMHU Memasnu, KakKmo u C UHU NpaxoBu 4acmuuyu ad mMemanu
om 2. u 3. [pyna B nepuoduyHama cucmema npu memnepamypu

Had 300-400 °C. Camo enemeHmapeH ¢yop, xnopmpugayopud
U anKkaaHu Memasnu peazupam, xaa02eHupaHu BbeieBodopodu ce
nodysam obpamumo.
(M3moyHuk: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd. 19)
« Mpu ynoTtpeba Ha 0cBOOOAEHM anKasHW 1 ankano3eMHV MeTanu v
npw Temnepatypu Hag 250 °C no npuHLmN TpsbBa fa ce 13nons-
BaT 0BBUTY CbC CTBKIO MarHUTHY Npbymum!

[IpoBexdaHe Ha onumu

HoceTeBalunTe NMYHNNPeANa3HN CpeacTa
CbIIACHO KJaca Ha OMacHOCT Ha NOANeXaLlys
Ha obpaboTka areHT. B NpoTVBeH Cyqai

CbLLECTBYBA ONACHOCT Nopaam:

- NpPbCKaHe 1 n3napsiBaHe Ha TeYHOCTH

- U3XBPbKBaHe Ha YacTu

- 0cBOOOX/AaBaHe Ha TOKCUYHW MU TOPUMU ra3oBe.
+ Hamanete o60poTu1Te aKo:

- OT CbAja NPbCKa areHT Nopaamn BUCokMTe 060poTH

- NOSIBU Ce HEePaBHOMEPEH X0,

- CbIbT Ce ABWXU BbPXY MOHTaXHaTa rnjoua.

[IpuHadnexHocmu
+ CurypHa paboTa e rapaHTpaHa camo C NPUHAANEXHOCTY, KOWUTO Ca

onuncaHu B rnasa , MpuHapneXXHoCcTn" .

MOHTUpaiiTe NPUHAANEXHOCTU CaMO NPU M3LbPMaH MPEXOB Lencen.
B3emeTe npedBuA pbKOBOACTBOTO 3a eKCroaTalus Ha MpuHad-
NeXHoCTUTE.

YBepeTe Ce, Ye CeH30PBT 33 BbHLUHA TemnepaTypa e nocTtaBeH
B Cpepata Ha ObnboumHa OT Hai-manko 20 mm, korato e
CBbp3aH.

YacTnTe Ha MPUHALANEXHOCTV TpsbBa fa Ca CBbp3aHU CUTYpHO C yC-
TPOWCTBOTO M He TpsbBa Aa ce 0cBOOOXAaBaT camMul. LIeHTbpbT Ha Te-
XeCTTa Ha KOHCTPYKLUMATa TpsAbBa [ia NeXK BbTpe B MOHTaXHaTa Mo,

A MPERYMPEXAEHVE

Enekmpuyecko 3axpaHsaHe / U3knto4BaHe Ha ycmpolcmBomo

« [laHHWTe 3a HanpexeHneTo Ha habpryHaTa Tabenka Tpsbea Aa Cb-
OTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HampexeH/e.

+ KOHTaKTHOTO rHe340 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa TpAabBa fa ce AoC-
TWra NecHO 1 Aa e AOCTbIHO.

+ Pa3pgensHeTo Ha YCTPOWCTBOTO OT enekTpuyeckaTa Mpexa ce 13-
BbpLUBa CaMO Ype3 M34bprBaHe Ha MPEXOBWA Luerncen, CbOoTB.
LLiencena Ha yCTpOMCTBOTO.

Cnep npekbCBaHe Ha MOLABaHETO Ha TOK

YCTPOWCTBOTO OTHOBO CpaboTBa B Pexunm

B camo.

A MPERYNPEXAEHVIE

3a 3auuma Ha ycmpoUicmsomo

+ YCTPOMCTBOTO MOXe [a Ce OTBaps Camo OT CheLmanmcT.

+ He nokpuBaiiTe yCTPOMCTBOTO, CbLLO M OTYAaCTW, HaNpumMep C Me-
TasHW nnoun wam onuo. Nocneauuata e nperpssaHe

« N3barsalite yaapu v BubpaLumu Ha yCTPOMCTBOTO WM NMPUHAZNeX-
HocTuTe.

« IpuxeTe ce 3a YMCTa MOHTaXKHa Mio4a.

« CobntofaBaite MVHUMAJHUTE Pa3CTOAHUA MeX[y YCTPOMCTBaTa,
Mexay YCTPOMCTBOTO W CTEHATa, KakTo M Hafd KOHCTPYKUMATA (MUH.
800 mm).

132



Instructiuni de siguranta

- Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de pune-
rea in functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil pentru intreg
personalul.

Indicatii generale
« Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.
« Respectati indicatiile de siguranta, directivele si normele pentru
protectia muncii si prevenirea accidentelor.
« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de protectie).
Atentie - magnetism!

@ ATENTlE Tineti cont de efectele cdmpului magnetic
(stimulatoare cardiace, medii de stocare a
datelor ...).

Pericol de arsuri!

Atentie la atingerea elementelor carca-
sei si a plitei. Plita se incalzeste la peste
320 °C. Tineti cont de caldura reziduala
dupa oprire!

Aparatul poate fi transportat numai dupa ce s-a racit!

A

Structura aparatului

A

« Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabild, curatd, antiderapan-
td, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

- Cablul de alimentare si cablurile senzorilor externi nu au voie sa
atinga placa de asezare, care se incalzeste.

« Tnaintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile sa nu fie
deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Nu utilizati aparatul in atmosfera explozi-
va, cu substante periculoase sau sub apa.

Fluide permise /murddriri /reactii secundare

Atentie! Cu ajutorul acestui aparat pot fi
AAVER'HZARE prelucrate sau incalzite numai medii al
caror punct de inflamabilitate se afla peste
limita de siguranta pentru temperatura (50 ... 380 °C).
Limita de siguranta setata pentru temperatura trebuie sa fie intot-
deauna cu cel putin 25 °C sub punctul de combustie al mediului
respectiv.

/\ AVERTIZARE

Tineti cont de pericolele cauzate de:

- materiale inflamabile

- materiale combustibile cu presiune joasa a vaporilor
- spargerea sticlei

- dimensionarea gresita a recipientului

- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid

- pozitia instabila a recipientului.

« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise ferm si
in conditii de ventilatie corespunzatoare. In cazul in care aveti in-
trebari, va rugam sa va adresati IKA®

Procesati numai substante in cazul carora

A surplusul de energie aparut in timpul

procesarii este inofensiv. Acest lucru este

valabil si in privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu
prin iradiere luminoasa.

- De asemenea, placa de asezare se poate incalzi si atunci cand nu
functioneaza incdlzirea, datorita magnetilor de actionare cu turatii
mari.

- Tineti cont de eventuale impuritati aparute si reactii chimice nedo-
rite.

« Este posibil ca n substanta ce urmeaza sa fie prelucratd sa ajunga
span de la accesoriile rotative.

- La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, trebuie respec-

(RO

tate urmatoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar in contact cu
metale alcaline sau alcalino-pdmdntoase, topite sau in suspensie,
precum si cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 a tabelului
periodic al lui Mendeleev, la temperaturi peste 300 °C - 400 °C.
Numai fluorul elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o

atacd, carbohidratii halogeni reactioneazd energic, reversibil.
(sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,,Ullmann” volumul 19)

« Tn cazul utilizarii metalelor alcaline sau alcalino-pdmantoase in sus-
pensie si la temperaturi peste 250 °C se vor utiliza In principiu bare
magnetice, acoperite cu sticla!

Realizarea de experimente
Purtati echipamentul de protectie per-

AAVERTlZARE sonala corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. In caz contrar, pot
exista urmatoarele pericole:

- stropirea cu lichide si inhalarea de vapori

- proiectarea in afara a unor piese

- eliberarea de gaze toxice sau inflamabile.
» Reduceti turatia, daca:

- Substanta este stropita din recipient datorita turatiei prea mari

- survine o functionare zgomotoasa

- recipientul se misca pe suport.

Accesorii

« Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile descrise in
capitolul ,Accesorii”.

« Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

« Asigurati-va ca senzorul de temperatura externa este introdus in
mediu la 0 adancime de cel putin 20 mm atunci cand este conec-
tat.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat si nu trebuie sa se
desprinda singure. Centrul de greutate al structurii trebuie sa se
afle In interiorul suprafetei de asezare.

Alimentarea cu tensiune/oprirea aparatului

« Tensiunea indicatd pe placuta de identificare trebuie sa corespun-
da cu cea a retelei de alimentare.

« Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

« Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune se re-
alizeaza numai prin tragere de stecherul de retea sau stecherul
aparatului.

/\ AVERTIZARE

Pentru protectia aparatului

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

« Nu acoperiti aparatul, nici partial, de exemplu cu placi metalice sau
folii. Urmarea ar fi supraincalzirea.

« Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aveti grija ca suportul sa fie curat.

« Respectati distantele minime intre aparate, intre aparat si perete,
precum si distanta deasupra montajului (min. 800 mm).

Dupa o intrerupere a alimentarii electrice,
aparatul porneste automat in modul B.

.>100 mm
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Ymodeigel¢ acpaAsiag

+ AlaBaote TMPOCEKTIKA TIC 08nyieg XpHoel;, Tpotol Oéoete
T OUOKeEVN o€ Asttoupyia, Kat AdBete umoPn Tig UToSEi§eLg
aocpalelag.

+ BePawbeite ot o1 0dnyieg xpriong exouv ¢puiaxBei oe oneio Tou eival
€UKoAQ TIPooPActpo amd GAoUG.

[evikéc umodeiéelc

+ Alaodaliote 611 n Asrtoupyia TG oUOKEUNS Sle€AyETal AMOKAEIOTIKA AMO €K-
TAIGEVIEVO TTPOCWTTIKO.

+ Aappavete unoyn ¢ vnodei€elc aodaeiag, Ti¢ odnyieg, kabwg emiong
TNV MOAITIKY TTPOOTAsiag Twv pyalopévwy Kal TPOANYNG atuxnUATwWy.

+ O peupatodoTNG MPEMEL va €ival YElWPEVOC (Emadr aywyou TPooTasiag).
AQUBAVETE UTTOYPN TIC ETIMTWOELS TOU HAYVN-
kol mediou (Bnuatodoteg, dopeic dedo-
HEVWV...).

Kivéuvog eykavpartog!
KINAYNOZ
nepIPApaTog kal T Oepuaviikng mAakag. H
Beppavtikn TAAKa evdExetal va avartugel Ogppokpaacia dvw twv 320 °C.

Aaupavete UTOYN TNV UMOAEIMUATIKY) BEPUOTNTA META ATIO TNV ATEVEP-

yoroinon tng ouokeunc!

Mpocoyn - Mayvntiopog!
® nPozOXH

Mpoooyry otav ayyilete eaptiuata tou
H petadopa emrpénetal povo adol n cucKeUn EXEL KPUWOEL

2xeblaon ouokeurc
Mnv O€teTe TN CUOKEUN O AsiToupyia O€ Te-
VN0l piBaov dtou umapyel kivBuvog ékpnéng, o€
TIEPIOKEC HE ETIKIVOUVEC OUGIEC KAl KATW Ao

10 VEPO.

+ TomoBetAoTE TN ouoKeLR O€ eminedn, otabepr), kabapr, avtioAloONTIKN,
OTeyvn Kal TTUpdavtoxn emdavela.

+ Ta MEAPATA TNG OUOKELAC TIPETEL va ival kaBapd Kat va pnv €K0uv uTo-
otei pOopd.

+ To kaAwdlo Tpododoaiag, Kabw¢ Kal ol aywyoi Twv eEWTEPIKWY alodn-
TPWV PETPNONG Gev EMITPEMETAL va €pXovTal O €nadr pe T Bepuar
VOEVN TIAAKA OTAPIENG.

« [pwv amo kaBe xprion, EAEYXETE TN OUCKELN KAl TA £€0PTAKATA Yld TUXOV
BAGBEC. Mn xpnolomoleite EAaTTwATIKA £€0pTAATA.

Emurpendueva vAikd/akabapois/avermBuuntec avildpdaei
Mpocoyn! Me autrv Tn CUOKELN ETITPEMETAL
QMOKAEIOTIKA N ene€epyacia ry/kal Bppavon
UAIKWV, TO onpeio avadpAe€ng Twy omoiwv
untepPaivel To kaboplopévo oplo Beppokpaciag aopaleiac (50 ... 380 °C).
To kaboplopévo Oplo Beppokpaciag aodaleiag mPEMel maAvTa va eival
ToUAdyLotov 25 °C KATW amd TO ONEI0 KAUoNE Tou XPNOILOTIOIOUEVOL
UAIKOU.

/I\ MPOEIAOMOIHzH

Evdéyetal va avakuel kivbuvog Aoyw:
/\ NPOEIAONOIHEH

- EUDAEKTWV VAKKWV
- EUDAEKTWV VAKKWY XapnAou onpeiou Bpaopou
- Bpavong yuaAlov
- €0aApévng Slaotaoiordynong doxeiou
- umtepBoAka LYNARC oTABUNG MARPWONG UAIKOU
- aotaboug otipiEng doxeiou.
+ Ta maBoydva LAKA TpEmel va urofBarAovtal o eme€epyacia eviog Ke-
KAElopEvwy Soxeiwv Katw amd katdAAnAo amoppodntipa. Edv éxete
€pwtnpata, aneubuvBeite otnv etaipeia IKA®.

Emitpémnetain eme€epyaciauAKWY, neKAUOHEVN
KINAYNOZ

EVEPYEID TWV OTOIWV KAtd TN SlApKeEld TG
ene€epyaoiac sivat akivbuvn. Autod (0XVEL Kal
yla GAAOU TUTOU EKAVOHEVNG EVEPYELQG, TLY. AKTIVOPBOAID PwTOC.

+ H mAdka otripléng prnopei emiong va BeppavBei akoun kat otav dev Ppi-
oKeTal o€ AEltoupyia B€ppavonc amod Tov KIvnTAPLo payvAtn o€ uPnAo
apBud oTpodPwv.

+ MpodulayBeite anod evdexoueveC akabapoieg Kal averBUuUNTES XNIIKES
QAVTISPACELC.

+ Ta tpiyuata and tuyov ¢Oopd Twv MEPIOTPEDOUEVWY EEAPTNHATWY EV-
SéxeTal va emnpedoouy To UTO eMeLePyaoia VAIKO.

+ Kata tn xpron payvntkwv pdBéwv pe emévéuon PTFE AdBete umoyn
oag ta €§nG: Mpokaleitat xnuikr avtidpaon, dtav to PTFE épxetat o€
enapn pe ypéva 1y Statvuéva alkalika petatda n pétalla aika-
Alkav yawv, kabug kat ue Aemtokokko koviapa petdAAwv amd m 2n

kat tv 3n oudda tou meptodikol Tivaka o Bepuokpacie¢ avw twv
300-400 °C. lMpooBdAAstat povo ano to oroiyetakd pOopio, 1o tpipbo-
pLouxo xAwpto kat ta aAkaAikd petarla, evw ot aloyovwuévol uSpoyo-
vavBpake Exouvv avaotpePiun Stoykwikr dpaaon.
(finyn: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann’, topog 19)

+ Av xpnotpomoin©ouv SlaAupéva aAKaAiKa HETAAAA 1) HETAAAA AAKAAKWY
yauwy, €181ka o€ Beppokpacia avw Twv 250 °C TPEMel oMwWodATIOTE va
XpnotpomnoinBouv payvntkeg papodot pe enmevduon véaiou!

Aweéaywyn) dokiuwy

XPNOIUOTIOIETE TOV QTOMIKO TIPOCTATEUTIKO
€€OMTAIOPO 00¢ avaAoya Tn OXETIKN Katnyopia
EMIKIVOUVOTNTAC TOU VAIKOU TIPOC EMe€epyaaia.

Y& avtiBetn mepimtwon, evdéxetal va avakuel kivbuvog amnod:

- ektivagn otayovidiwv kat e€ATuIon uypwv

- ekoevOOVIoUO £€apTNUATWY

- éKAuon To&IKWV 1] EVPAEKTWV agpiwv.
+ Mewwote Tov aplBpod otpodwy, EAQv:

- Yndpyet Stappor) bAkou amnd to doxeio Adyw unAol apilBuoL otpo-

dwv
- Znpewbei avwpaAn Asitoupyia
- To Soxeio Kiveital mavw oTnv MAAGKA oTHPIENG.

[apeAkoueva

+ H aodaAnic Aettoupyia e€aodaiifetal povo pe XproTn Twv MAPEAKOLE-
VWV TIoU Teptypadovtal otnv evotnta «MapeAKOpevay.

* SUVAPUOAOYEITE Ta TTAPEAKOpEVA HOVO OTAV O PEUPATOANTTNG Sev eival
OLVEESEEVOC E TO PEUNATOSOTN.

 Aappdvete umoYn TIC 08nYieS XPrONE TWV TIAPEAKOUEVWV.

+ BeBawbeite 011 0 aobntipac e§wtepiknc Bepuokpaciag €xet
toroBetnBel oto peco oe Pabog TouAdyiotov 20 mm Kkatd tn
oLuvoean.

« Ta e€aptipara mpemnel va eival otabepd ouvdedepéva PE TN CUOKEUN)
Kl va éxouv aodPalIOTEl £T01, WOTE va PNV arnooroLvTal anod avtry. To
KEVTPO Bapoug Tng Slatagng mpeEmel va PpiokeTal eViog TG EMPAVEIAS
otpiEgng.

Ipoodooia tdon¢/ansvepyonoinon CUOKEUNC

+ H évbein taong otnv mvakiéa tunou mpémel va tauvtifetal e Ty Taon
SiKtuou.

+ O pevpatoAnmIng Tou KaAwdiou oLVEEONG WE TNV TTAPOXT NAEKTPIKOU
PELUATOC TIPETTEL VA €ival EDKOAA TTIPOOBACIUOC.

+ H anooUlvdeon TNg CUOKELNAG amo To HIKTUO TIAPOXTC PEVHATOC E€aoda-
Aifetal povo pe amooLvdEean Tou PELUATOARTTTN NAEKTPIKOU KaAwdiou 1
TOU PEUPATOAATITN TNG OUOKEUNC.

META amod TuXOV Slakomr NAEKTPIKOU peva-

T0C, N ouokeun Ba petafei Eava autopata os

Agttoupyia B.

/I\ MPOEIAOMOIHSH

/I\ MPOEIAOMOIHzH

[ia v pootaoia g CUOKEUI)C

+ H ouokeun pmopei va avoiyetal HOVo armo EI8IKO TEXVIKO.

« Mnv KOAUTITETAL TN OUOKEUr) TARPWC 1 €V HEPEL TLY. ME METAAAKA
eAaopata r) dLAAa. Aladopetikd, Oa mpokAnBei umepBEpuavon.

+ AnodeVYETE TPAVTAYUATA KAl KTUTIAATA 0T CUOKEUN 1) OTA TIAPEAKOE-
va.

+ Befawbeite 611 n mAdka otpIEng sivat kabapr).

+ Tnpeite TG EAAXIOTEC AMOCTACELC HETAEL CUOKEUWY, LETAEL CUOKEUAC Kal
Toiyou, Kabwg Kal TNV anootaon mavw ano t diatagn (eAdy. 800 mm).

E
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