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6 HAGMANS 101)

Hagmans - Stalplast Spackel Fine

Produktbeskrivning

Anvandningsomraden

Teknisk data:

Parameter
Basmaterial
Densitet
Torktid
Brandklass
Flampunkt

Geltid

Lagringstid

Appliceringsinstruktioner

Férbehandling

Blandningsférhallande

Applicering

Efterbehandling

Stalplast Fine ar ett smidigt och lattslipat 2-komp. polyesterspackel som ger en tat
och porfri yta.

Stalplast Fine anvands vid lack- och platarbeten dar kravet pa ytfinhet ar stort.
Anvands aven for att limma och laga de flesta harda material.

Varde Enhet Metod
Omattad polyester

1,75kg/!

Slipbar efter ca. 12-15 min.

2b

31°C

Ca. 3-4 minuter med 2%
hardare vid +20°C

18 manader

Spacklet bor endast anvandas pa torra och val rengjorda ytor fria fran fett, olja,
smuts och dylikt. Avfetta med t.ex. Hagmans Silikonborttagning S och torka av. Nar
detta ar utfort kontrolleras plat och lackskadans omfattning. Vid rostskada slipas
ytan med grovst P. 80-korn. FOr bésta slutresultat slipas ett sa litet omrade som
mojligt. Eftersom det basta rostskyddet laggs pa bilen i samband med
fabriksmontering skall man, om skadan ar av sadan karaktar, undvika att slipa ner
till ren plat. Mattera ytan med P.180 - 240-korn for att inte skada galvanisering.
Efter slipning avfettas ytan pa nytt.

Stalplast komp.A blandas med 2-3% komp.B pa en blandningsblock, , plat eller
motsvarande tills en homogen farg erhallits. Overdosera ej! Blanda ej mer at
gangen an vad som forbrukas inom ca. 4 min

Stalplast FIne appliceras med plat- eller gummispackel. Basta arbetstemperatur ar
+20°C. Arbetstiden ar da ca. 3-4 minuter och spacklet ar slipbart efter ca. 12-15
minuter. Efter anvandningen rengores arbetsverktygen med thinner eller
etylacetat.

Efter ca. 12-15 minuter vid + 20°C ar spacklet, om sa 6nskas, klar att slipas. Med
slippapper P.180-korn eller finare kan den hardade plasten slipas till jdmnhet.



Avsluta med P.320-korn eller fi nare for att undvika slipspar i den efterféljande
behandlingen.



