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Anvandningsomrade

STARTA Metallbearbetningsvéatska ar avsedd for att emulgeras i vatten fér anvandning som
kyl- och metallbearbetningsvéatska. STARTA Metallbearbetningsvatska ar avsedd for
bearbetning av stal, gjutjarn, och fran enkla till medelsvara material.

Egenskaper

STARTA Metallbearbetningsvatska emulsionen ar mjélkvit stabil som tillater
bearbetningsspan och chipp att falla ut snabbt. Produkten ar fri fran nitrit, klor, triazin, bor
och fenol.

STARTA Metallbearbetningsvatska ar lamplig fér de flesta vattenkvaliteter med
hardhetsvarden mellan 50 till 350 ppm kalcium.

Beredning och forvarning

For bast mojliga resultat bor féljande koncentrationer anvandas vid respektive
bearbetning/operation:

Yislipning : 4 -5 %, Formslipning: 5 -6 %

Sagning: 4 - 6 %, Svarvning: 4 - 6 %

Borrning : 5 - 7 %, Frasning: 6 - 7 %

Gangskarning: 5-7 %

Produkten &r kénslig for frost och skall darfér inte férvaras vid temperaturer under 0 °C.

Bruksanvisning

Bruksanvisning vid byte till STARTA Metallbearbetningsvétska eller vid férorening av
vatskan.

1. TOm systemet. 2. Rengdr systemet mekaniskt. 3. Tillsatt 5%-ig Hagmans Filltec
Systemrengdring eller annan kraftig alkalisk rengéringsvatska och cirkulera i minst 8 timmar
eller dver natten. 4. Tém ur vatskan och skélj med varmt vatten. 5. Fyll pa ny
metallbearbetningsvatska blandad enligt rekommendation i blandningstabell. OBS! Viktigt
att vid blandning skall oljan alltid blandas ner i vatten och inte tvartom.

TEKNISK DATA:

Densitet vid 15°C 890

Viskositet vid 40°C 34

pH 8,8 vid 3% blandning.
Refraktormeterindex 1,1

Produktnr: 1247
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