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Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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1. ALLMAN

1.1. Produkt
Denna superdackbytare har speciellt konstruerats for att demontera och montera dack pa lastbilar, bussar, traktorer
och jordforflyttningsfordon med falgar fran 14” till 56” och en maximal diameter pa 2500 mm.

Varning
All annan anvandning ar olamplig och darfor inte tillaten. Innan du pabdrjar nagot arbete pa eller

med denna maskin maste du lasa igenom och forsta innehallet i denna bruksanvisning.

b =

All ar'ih;‘h-.anvéndning ar olamplig och darfor inte tillaten. Innan du pabdrjar nagot arbete pa eller med denna maskin

maste du lasa igenom och forsta innehallet i denna bruksanvisning.
Yingkou Tongguang ansvarar inte for personskador eller skador pa egendom som orsakas av felaktig anvandning av
denna maskin.

2. Tekniska data

2.1. Huvudsakliga tekniska parametrar

a. Falgdiameter: 147 ~56

b  Max. dackdiameter: ®2500 mm
c. Max. dackbredd: 1200 mm

d  Max. vikt pa dack: 2200 kg

e. Effekt: 400 V / 3 fas
f.  Motorutgang 2,2 KW

g Nettovikt: 1060 kg

2.2. Driftférhallanden
a. Temperatur: +5 °C till +40 °C.

b. Luftfuktighet: 50 % vid 40 °C, (90 % vid 20 °C)
c. Hojd:< 1000 m

d. Strdmforsdérjningsspanning: 400V spanningsvariation <10 %
e. Stromforsorjningsfrekvens: 50 frekvensvariation <1 %

Det kravs ocksa att damminnehallet i luften ar< 10 mg/m3. Det far inte finnas fratande eller giftiga gaser i luften och
produkten maste hallas borta fran brandfarliga och explosiva omraden.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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3. Transport och forvaring

3.1. Transport

Arbetarprodukten har en gaffel (1, fig. 3.1) som har placerats dar avsiktligt for att flytta maskinen. Félj dessa

instruktioner:

1) Sank ner den vridbara hallararmen (2, fig. 3.1) helt.

2) Stang chuckens kaftar (3, fig. 3.1) helt.

3) For upp dackavtagardisken mot lyftfastet (1, fig. 3.1), ca 20 cm med armen (14, fig. 6.3) stdngd i arbetslage.

4) Sattin en lyftrem (minst 60 mm bred och tillrackligt lang fér att remmens krok ska né éver dackbytaren) i
lyftgaffeln.

5) Fast de tva andarna av bandet med den speciella bandringen och lyft med en tillrackligt stark lyftvagn.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Produkten ska sedan férpackas i en tralada med pall. Maskinen ska skyddas med en plastdverdrag.

Innan maskinen flyttas ska dess tyngdpunkt och vikt kontrolleras for att sakerstalla att de ar kompatibla med den
lyftutrustning som ska anvandas.

For att flytta den férpackade maskinen, for in gafflarna pa en palltruck i sparen i pallens botten (fig. A/1). Om du
flyttar maskinen med en kran eller lyft (fig. 3.3), anvand godkénda lyftband eller kablar.

Transportvikten for maskinen ar nastan 1 500 kg.

3.2. Forvaring
Temperatur i maskinens férvaringsutrymme: -25 °~ +55 °C.°C
Om maskinen ska férvaras under en langre tid (3—4 manader eller mer) maste du:

1) Stang chuckens kaftar, sdnk chuckhallararmen till arbetslage.

2) Koppla bort maskinen fran alla stromkallor.

3) Smorj alla delar som kan skadas om de torkar ut:
Chucken
Verktygshallararmens spar
Slade pa vagnen
Verktyget

Tom olje-/hydraulvatskebehallarna och linda in maskinen i en skyddande plastfolie for att forhindra att damm

tranger in i de inre delarna.

Om maskinen ska anvandas igen efter en langre tids férvaring maste foljande goras:
Fyll pa olja i behallarna igen.
Tryck med en skruv pa stiftet i mitten av elektromagnetventilerna (se fig. 3.4) for att manuellt lasa upp
elektromagnetventilerna som kan ha last sig efter en langre tids inaktivitet.

Aterstall den elektriska anslutningen.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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4. Uppackning

Nar forpackningsmaterialet har tagits bort, kontrollera maskinen visuellt for tecken pa skador.

VARNING!
Férvara férpackningsmaterialet utom rédckhall fér barn, eftersom det kan utgéra en fara.

5. Installation

5.1. Installationsplats

Valj den plats dar maskinen ska installeras i enlighet med gallande arbetsmiljobestammelser. Golvet ska vara fast
sa att maskinen star stadigt.

Dackbytaren maste fastas pa cementgolv med ankare som skruvas genom de fyra halen i basramen. Dackbytaren
maste fastas i golvet med Idmpliga ankare. Kraven pa golv och ankare anges nedan i fig. 5.1, fig. 5.2 och fig. 5.3.

MA <0, 25%
D

VARNING!
Maskinen far inte anvédndas i explosiva atmosférer.

5.2. Krav pa arbetsplatsen
Maksimalt utrymme som maskinen kraver ar 2442 mm x 2030 mm med ett minsta avstand fran vaggar enligt fig.
5.4. Se till att installationsplatsen ar minst 3 meter hdg.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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5.3. Elanslutning

Innan du ansluter maskinen till elnatet maste du kontrollera att natspanningen éverensstammer med den som
anges pa typskylten.
Det ar absolut nddvandigt att:
Systemet ar utrustat med en bra jordningskrets.
Maskinen ar ansluten till en stromkretsbrytare. Stromkabeln ska vara minst 3x1,5 mm2 +1,5 mm2 .
Strémkabeln ska vara markt L1, L2, L3 och PE.
Stréomintaget ar tillrackligt skyddat mot éverstrém med sakringar eller automatisk magnetotermisk brytare med
markvarden 25 A.

VARNING: Se till att mataren kan rora sig fritt nar den har anslutits till elnatet och att den kan félja

verktygshallararmen utan att skadas.

Arbete pa det elektriska systemet, aven om det ar mindre, far endast utféras av professionellt

kvalificerad personal.

Tillverkaren ansvarar inte for personskador eller skador pa egendom som orsakas av att dessa foreskrifter inte foljs
och kan da upphava garantin.

Kontroll av rotationsriktning
Anslut maskinen till elnatet, sla pa strombrytaren (5, fig. 3.2) och kontrollera att vaxellddans motor roterar i samma

riktning som pilen (6, fig. 5.5). Om sa inte ar fallet, byt plats pa tva av fasledningarna.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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6. Forberedelser och identifiering av reglage

6.1. Varningstexten

Risk for handskada mellan vandskivans
klamkanter.

Var forsiktig med verktygshallararmen vid lutning eller anvandning.

Risk for att fotterna klams vid vridning eller anvandning av vridbordet.

Lamna inte arbetsplatsen om hjulet fortfarande ar monterat pa vridbordet.

Var forsiktig sa att du inte klams mellan svangbordets arm och dackbytarens kaross.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Var forsiktig sa att du inte klams mellan vridbordet och verktyget.

Var forsiktig sa att du inte klams nar verktygshallararmen aterkopplas.

Nar parlorna lossnar fran falgen faller hjulet av.

Kontrollera att det inte finns nagra personer i arbetsomradet.

Var forsiktig med verktygsskivans rotation sa att operatéren inte skadas.

Om verktygshuvudet faller ned av misstag pa grund av att det ar ur kontroll kan det orsaka
personskador!

Kontrollera alltid att armen &ar korrekt fastsatt i vagnen.

Fara: elektrisk spanning forekommer.

Operatoren maste bara skyddshandskar nar maskinen anvands.

Operatoren maste bara 6gonskydd nar maskinen ar i drift.

Stang av strommen innan underhallsarbete utférs och stall maskinen i vilolage (fig. 5) med
spindelarmarna sankta och spindeln helt stangd.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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6.2. Funktionsdelarnas placering

X

1 Lyftfaste

2 Sjalvcentrerande chuck
hallarm

3. Sjalvcentrerande chuck

4  Skjutbord

5 Huvudbrytare

8 Ovre joystick

9. Omkopplare

10 Pedal

11 2:a
hastighetsomkopplare

TWIN BUSCH
GmbH

12. Pedaler for andra
vaxeln

13. Vagn

14. Verktygshallararm
15. Nedre joystick

16. Parlbrytande skiva
17. Verktyg

18. Verktygshandtag
19. Tryckhandtag

20. Manometer

21. Kaft

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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6.3. Identifiera kontroller

CLOSED

T
]

Fig. 6.2

Det mobila kontrollcentret (Fig. 6.2) gor det mojligt for operatdren att arbeta i valfri position

runt maskinen. Pa detta mobila kontrollcenter finns féljande reglage:

1. Den obvre joysticken (8, fig. 6.2) som i lage a lyfter chuckarmen och i ldge b sanker
den; i ldge c flyttar chucken at hdger och verktygshallararmen at vanster samtidigt (sa att
de kommer narmare varandra) och i ldge d flyttar chucken at véanster och
verktygshallararmen at hoger (sa att de kommer langre ifran varandra).

Obs: Pa spakskyddet har ett hal gjorts som motsvarar ldge ¢, sa att man kan se vilken
funktion som ar aktiv.

2. Nedre joystick (15, fig. 6.2) nar den dras uppat a, féor den nedre joysticken
verktygshallararmen till “icke-arbetslage”, nar den dras nedat b, for den armen till
"arbetslage”, nar den trycks at vanster c, vrider den huvudverktyget 180° moturs; nar
den trycks at hoger d, vrider den huvudverktyget i motsatt riktning och for verktyget
tillbaka till startlaget.

Obs! For att gora det lattare att komma ihag dessa ldgen ar lage “c” markerat med ett
hal i skyddet.

3. Chuckbrytaren (9, fig. 6.2) dppnar armarna pa den sjalvcentrerande chucken (LAST)
nar den flyttas uppét och stdnger armarna pa den sjélvcentrerande chucken (OLAST)
nar den flyttas nedat.

4. Pedalen (10, fig. 6.2) roterar den sjalvcentrerande chucken i samma riktning som pilarna
pa fotpedalen nar den trycks ned pa vanster eller hoger sida.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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5. Den andra hastighetsbrytaren (11, fig. 6.2) roterar den sjalvcentrerande chucken med
hdg hastighet nar den trycks ned tillsammans med pedalen (10, fig. 6.2).

6. Den andra hastighetspedalen (12, fig. 6.2) flyttar den sjalvcentrerande chucken och
verktygshallararmen och stanger och 6ppnar vagnen med hog hastighet.

OBS: Alla reglage ar mycket kansliga och sma rérelser av maskinen kan utféras med
precision.

Pa dackbytaren Worker finns ocksa en knapp (19, fig. 6.3) som gor det magjligt att byta
verktyg (till exempel for montering av tillbehdret RT Tubeless-rulle).

6.4. Arbetsliage

Fig.

Fig. 6.4 visar de olika arbetslagena (A, B, C, D) som avses pa féljande sidor dar dackbytarens
anvandning beskrivs.

Anvandning av dessa positioner garanterar stdrre precision, snabbhet och sdkerhet fér dem
som anvander maskinen.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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6.5. Forberedelse

Innan dackbytaren anvands maste ett antal kontroller utféras for att sakerstalla att den
fungerar korrekt.

VARNING! De atgarder som beskrivs har ska utféras med
verktygsbarararmen i icke-arbetslage.

1) Flytta den nedre joysticken (15, fig. 6.2) uppat (a) verktygsarmarna (14, fig. 6.3) maste
vara lutade i "icke-arbetslage”.

VARNING!
Hall ansiktet borta fran taghallararmen nér du sldpper den for att

tippa den efter behov.

Flytta joysticken nedat (b): tathallararmen maste haka fast i "arbetslage”.

VARNING!
Verktygshallararmens kapa utgor en potentiell risk fér klamskador.

Flytta den nedre joysticken at vanster (c): verktygen maste rotera 180°’moturs.

Flytta joysticken at hoger (d): verktygen maste rotera i motsatt riktning och aterga till sitt

ursprungliga lage.

2) Verktygshallararm i "icke-arbetslage" Flytta den 6vre joysticken (8, fig. 6.2) uppat (a):
spindelbarararmen (2, fig. 3.1) ska lyftas; flytta joysticken nedat (b): armen ska sénkas.

FARA!
Nar spindelbarararmen sanks finns det alltid risk for att
nagot krossas inom dess rorelseomrade. Arbeta alltid
fran den position som anges i instruktionerna och hall

dig val utanfér arbetsomradet for de olika rorliga
armarna.

Flytta joysticken &t vanster (c): spindelhallararmen (2, fig. 3.1) maste rora sig at hoger och
verktygshallararmen (14, fig. 6.3) at vanster; samtidigt maste de tva armarna narma sig
varandra.

Flytta joysticken at hoger (d): spindelhdllararmen maste rora sig at vanster och
verktygshallararmen at hoger, sa att de separeras.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Upprepa dessa atgarder ("c" och "d") samtidigt som du trycker pa en av de tva pedalerna (12,
fig. 6.2): de ovan angivna rdrelserna maste ske med hdg hastighet.

3) Vrid spaken (9, fig. 6.2) uppat: spindelarmarna (3, fig. 3.1) ska dppnas; flytta spaken
nedat och spindelarmarna ska sténgas.
Upprepa dessa atgarder samtidigt som du trycker pa en av de tva pedalerna (12, fig. 6.2):
ovanstaende rorelse maste utféras med hog hastighet.

FARA!
Nar spindelarmarna 6ppnas eller stangs finns det alltid risk
for att nagot klams i deras rorelseomrade. Arbeta alltid fran
den position som anges i instruktionerna och hall dig val

borta fran spindelns arbetsomrade.

4) Tryck ned hoger pedal (10, fig. 6.2): spindeln (3, fig. 3.1) ska rotera medurs, tryck ned
vanster pedal: spindeln ska rotera moturs.

Dra ned spaken (11, fig. 6.2) och upprepa ovanstaende atgarder: spindeln ska réra sig med
hég hastighet.

5) Kontrollera att hydraulkretsen fungerar korrekt:
- flytta spakreglaget (9, fig. 6.2) uppat tills spindelarmarna ar helt utstrackta.

- hall spakreglaget i detta lage (uppat) och kontrollera om det tryck som visas pa
Manometern (21, fig. 3.1) &r 130 bar *5 %.

VARNING: Om tryckvardet inte ligger inom ovan angivna intervall, se "FELSOKNING” i denna manual
for att I0sa problemet.

Om trycket som visas pa manometern fortfarande inte ligger inom detta intervall, anvand inte
dackbytaren och ring efter teknisk hjalp.

7. Anvandning
7.1. Lasa hjulet

VARNING
Hantering av hjul

upp till 35 kg, hanteringen maste vara rimlig fér en person, inga sérskilda
hanteringshjélpmedel krévs (se dven EN 1005).

upp till 70 kg (max. 80 kg), hanteringen maste vara rimlig for tva personer
(kontrollera &ven utrymmeskrav och instruktioner) eller hanterings-
/lyfthjdlpmedel maste tillhandahallas.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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over 70 kg krdvs hanterings- eller lyftsystem.

1. Flytta den mobila styrenheten till arbetslage B.

2. Dra verktygshallararmen till uppratt lage.

3. Flytta den 6vre joysticken och flytta vridbordet at vanster sa att det blir tillrackligt med
utrymme for hjulet att monteras pa plattformen. Hall hjulet i vertikalt lage.

4. Fortsatt att mandvrera fran den mobila kontrollenheten och lyft eller sdnk armen for
att centrera den sjalvcentrerande chucken (3, fig. 3.1) i forhallande till falgen.

5. Med klammorna (22, fig. 3.1) i stangt lage flyttar du hjulet pa skjutbordet till den
sjalvcentrerande chucken. Anvand chuckbrytaren (9, fig. 6.2) for att ppna den
sjalvcentrerande chucken och Ias fast den pa hjulets innerfalg.

Den mest lampliga I&sningspositionen pa falgen kan valjas enligt fig. 7.1.1, 7.1.2,
713,714,715,71.6.

Fig. 7.1.5 Fig. 7.1.6 Fig. 7.1.7 Fig. 7.1.8

Kom alltid ihag att den sakraste lasningen ar pa den centrala flansen.
Obs! For falgar med kanal, klam fast hjulet sa att kanalen ar nara falgens utsida (Fig. 7.1.1).

7.1.1. Lattmetallfilglas

GL-klammorna — speciellt konstruerade fér anvandning pa lattmetallfalgar utan att skada dem
— finns tillgangliga pa begaran.

GL-klammorna ska sattas in (bajonettmontering) i klamstddets sjalvcentrerande chuck (se fig.
7.1.7). Tack vare en vingmutter kan klamman lasas pa stddet. Las falgen enligt fig. 7.2.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Fig. 7.2
Specialtillverkade PL-legeringsfalgstanger finns ocksa.

FARA!
Ror inte arbetsomradet nar ett hjul ar fastklamt i dackbytaren och Iyft fran
golvet.

7.1.2. Klamférlangningar

For falgar med diameter 6ver 46" utan flans for centralt hal kan hjulet klammas fast med PA-
forlangningar (tillval). Satt in kla mforlangningen i klamstddet pa den sjalvcentrerande
chuckarmen (bajonettfaste) och Ias den med vingmuttern (se fig. 7.1.8).

7.2. Tubeless- och supersingle-hjul

7.2.1. Déackavtagning

1) Las hjulet pa den sjalvcentrerande chucken enligt tidigare beskrivning och se till att
dacket ar tomt pa luft.

2) For den mobila styrenheten till arbetslage C.

3) Sank verktygshallararmen (14, fig. F) till arbetslage och lat den lasa sig.

4) Mandvrera hjulet fran den mobila kontrollenheten tills falgens utsida nuddar
dackavtagardisken (fig. F).

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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FARA!

Kontrollera alltid att armen ar korrekt
fastsatt pa vagnen.

FARA!
Dackavtagardisken far INTE tryckas mot falgen utan mot dackfastet.

5) Vrid hjulet och fér samtidigt dackavtagaren framat med sma rorelser framat langs falgens
profil.
6) Fortsatt tills den forsta vulsten ar helt loss.

For att underlitta denna operation, smorj dackfastet och falgens kant med
dicksmorjmedel medan hjulet roteras.

FARA!
Foér att undvika alla risker, smorj vulsten genom att vrida hjulet MEDURS om du

arbetar pa utsidan. Och vrida hjulet MOTURS om du arbetar pa insidan.

Kom ihag att ju battre dacket sitter fast pa falgen, desto langsammare maste skivan tranga in.

7) Anvand den nedre joysticken (15, fig. 6.2) for att luta armen till Idge "inte i drift”; flytta och
las den i det inre laget (fig. 7.4).

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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FARA!

Hall inte hdnderna pa verktyget nar du aterfor det till arbetsldaget. Dina
hédnder kan fastna mellan verktyget och hjulet.

8) Anvand den 6vre joysticken for att flytta spindeln och verktygshallararmen tills armen ar
nara hjulets insida.

9) Anvand den nedre joysticken for att féra armen tillbaka till arbetslaget och rotera
verktygen 180°.

10) F6r den mobila styrenheten till arbetslage D.

11) Upprepa den tidigare beskrivha proceduren tills den andra vulsten ar helt borttagen.

OBS: Under avbrackningen kan klon (18, fig. 7.4) vridas sa att den inte &ar i vagen.

7.2.2. Demontering

Slanglésa dack kan demonteras pa tva satt:

1) Om dacket inte ar svart att demontera, anvand dackavdragaren for att trycka mot dackets

insida tills bada vulsterna lossnar fran falgen (se fig. 7.5).

=~ I

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Fig. 7.5

2) Vid super single-dack eller mycket harda dack kan inte ovanstdende procedur anvandas.
Kroken maste anvandas pa foljande satt:

A

Flytta verktygsbarararmen till dackets utsida.

For den mobila styrenheten till arbetslage C.

B.

C.

Vrid hjulet och flytta samtidigt krokverktyget framat och for in det mellan falgen och
vulsten tills det sitter fast i vulsten (se fig. 7.6).

Flytta falgen 4—5 cm fran verktyget och se till att den inte lossnar fran dacket.
Flytta kroken utat tills den réda referenspunkten ar vid falgens ytterkant.

Fig. 7.6

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.

E.
F.

G.
H.

For in spaken LA (17, fig. 7.6) mellan falgen och vulsten till hdger om verktyget.
Tryck ner spaken och sank hjulet sa att falgens kant kommer cirka 5 mm fran det
krokarverktyget.

Vrid hjulet moturs och tryck ner spaken LA tills falgen ar helt av.

Flytta verktygsbarararmen till sitt vilolage och flytta den sedan till hjulets inre plan.

For den mobila styrenheten till arbetsldge D.

Vrid kroken 180° och for in den mellan falgen och dackkanten (se fig. 7.7). Flytta den
tills dackkanten ligger vid falgens kant (det ar bast att gora detta medan hjulet
snurrar).

Flytta falgen ca 4—5 cm fran verktyget och se till att kroken inte lossnar fran falgen.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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Fig. 7.7
For den mobila styrenheten till arbetsldge B.

K. Flytta krokverktyget sa att dess roda referenspunkt befinner sig cirka 3 cm inuti falgen.

L. Forin spaken LA (17, fig. 7.6) mellan falgen och dackkanten till hdger om verktyget.

M. Tryck ner spaken och vrid hjulet sa att falgens kant kommer cirka 5 mm fran det
kroksformade verktyget.

N. Vrid hjulet moturs och tryck ned spaken LA tills dacket lossnar helt fran falgen.

A FARA!
—
ﬂ Nar vulsten lossnar fran falgen kommer dacket att ga sénder.
/?’ Kontrollera att det inte finns nagra personer i arbetsomradet.

7.2.3. Montering

Slanglosa dack kan monteras med hjalp av antingen vulstbrytaren eller kroken. Om
dacket inte ar problematiskt, anvand vulstbrytaren.
Om dacket ar mycket styvt maste kroksverktyget anvandas.

7.2.3.1. Montering av dack med
skivan Folj dessa steg:

1) Om falgen har tagits bort fran axeln, satt tillbaka den pa axeln enligt beskrivningen i
avsnittet "KLAMMA FAST HJULET".

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.

19



TN BUSGi: TWIN BUSCH Gm
bH

Fig. 7.8

2) Smorj bada vulsterna och falgen med det smérjmedel som rekommenderas av dacktillverkaren.
3) Fast PC-klamman pa falgens ytterkant pa hégsta punkten (se fig. 7.8).

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.
4) Lagg dacket pa plattformen och sank spindeln (se till att klAmman ar i hdgsta lage).

5) Lyft falgen med dackkroken och vrid den moturs ca 15-20 cm. Dacket kommer att placeras
lutat 6ver falgen.

For den mobila styrenheten till arbetsldge C.

6) Placera dackavtagarskivan mot dackets andra vulst och vrid spindeln tills klamman
befinner sig i lagsta lage (klockan 6).

7) Flytta skivan bort fran hjulet.

8) Ta bort klamman och sétt tillbaka den klockan 6 utanfér den andra vulsten (se fig. 7.9).

= B >
= FU’MLE M

Fig. 7.9

9) Vrid spindeln 90° medurs sé att kldmman hamnar klockan 9.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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10) Flytta skivan framat tills den ar cirka 1-2 cm inuti falgens kant. Borja vrida spindeln
medurs och kontrollera att den andra vulsten borjar glida in i mittfaran nar spindeln har vridits
90°.

11) Nar vulsten ar helt monterad, flytta verktyget bort fran hjulet, luta det till icke-arbetslage
och ta bort klamman.

12) Sank spindeln tills hjulet vilar pa plattformen.
For den mobila styrenheten till arbetsldge B.
13) Stang spindelns armar helt. Stéd hjulet sa att det inte faller av.
FARA!

Denna atgéard kan vara mycket farlig. Gor det manuellt endast om du ar
saker pa att du kan halla hjulet i balans.
----- For stora och tunga dick maste en lamplig lyftanordning anvéndas.

14) Flytta spindeln sa att hjulet frigors.

15) Ta bort hjulet:

OBS: Om dacket tillater det kan ovanstaende atgard paskyndas genom att bada vulsterna
monteras samtidigt:

Folj stegen som beskrivs i punkterna 1, 2, 3 och 4 ovan, men istallet for att fasta klamman
endast pa den forsta vulsten (se punkt 4) faster du den pa bada.

- Lyft falgen med décket fastsatt och vrid den moturs 15-20 cm (kldamman i 10-l&get).

- Folj stegen i punkterna 10, 11, 12, 13, 14 och 15 ovan.

7.2.3.2. Montering med det krokiga verktyget

1) FOlj stegen i punkterna 1, 2, 3, 4 och 5 fér montering med skivan.

2) Flytta verktygsbarararmen till sitt icke-arbetslage. Flytta den till ddckets inre plan och
haka fast den igen i detta lage.

3) Kontrollera att kroken ar placerad pa hjulets sida. Om inte, vrid den 180°.

For den mobila styrenheten till arbetslage D.

4) Flytta verktyget framat tills den réda referenspunkten ar i linje med falgens ytterkant och
cirka 5 mm fran den (se fig. 7.10).

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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For den mobila styrenheten till arbetslage C.

Ga till utsidan av hjulet och kontrollera verktygets exakta position visuellt och justera det
efter behov.
Vrid sedan spindeln medurs tills klidmman ar Iangst ned (klockan 6). Den

forsta vulsten kommer att ligga pa falgen.
For den mobila styrenheten till arbetsldge D.

Ta bort klamman.

Ta bort verktyget fran dacket.

Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage.

Flytta den till dackets ytterplatta och haka fast den i detta lage.
Vrid verktyget 180°.

10) Fast kldamman langst ned (klockan 6) utanfér den andra vulsten (se fig. 7.9).

For den mobila styrenheten till arbetslage C.

11) Vrid spindeln medurs till cirka 90° (kldm fast vid klockan 9).
12) For verktyget framat tills den réda referenspunkten ar i linje med falgens ytterkant och

cirka 5 mm fran den.

Borja vrida spindeln medurs och kontrollera om den andra vulsten har bdrjat glida in i
mittbrunnen efter cirka 90° rotation. Fortsatt vrida tills klAmman ar langst ned (klockan 6).
Den andra vulsten ar nu monterad pa falgen.

13) Folj stegen i punkterna 11, 12, 13, 14 och 15 fér montering med skivan, eftersom detta

sakerstaller att hjulet tas bort korrekt fran maskinen.

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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7.3. Hjul med slang
7.3.1. FASTNING

VARNING: Skruva loss bussningen som haller fast ventilen nar du témmer dacket sa att
ventilen, som kommer in i falgens insida, inte &r ett hinder vid avtagning av dackkanten.
F4lj alla steg som beskrivits tidigare for att bryta tubsldsa dack.

Vid slangdack ska dock verktygets rorelse stoppas sa snart dackkanten har lossnat for att
undvika skador pa slangens uppblasningsventil.

7.3.2. DEMONTERING

1) Vippa verktygsarmarna (14, fig. 6.3) till arbetslage. Flytta dem till hjulets yttre plan och
haka fast dem i detta lage.

2) Vrid hjulet och flytta samtidigt kroksverktyget (18, fig. 6.3) framat och for in det mellan
félgen och vulsten tills det sitter fast i verktyget.

3) Flytta falgen 4-5 cm fran verktyget och se till att den inte lossnar fran dackkanten.

4) Flytta kroken utat tills den réda referenspunkten ar vid falgens ytterkant.

5) Sattin niva LA (se fig. 7.11) mellan falgen och vulsten till hdger om verktyget.

Fig. 7.11
6) Tryck ner spaken och vrid hjulet sa att falgens kant kommer cirka 5 mm fran det krokiga
verktyget.

7) Vrid hjulet moturs och tryck ner spaken LA tills falgen ar helt av.

8) Flytta verktygsbarararmen till sitt viloldge. Sank spindeln tills dacket trycks ner mot
plattformen. Flytta spindeln at vanster for att fa tillrackligt med utrymme for att ta bort
innerroret.

9) Ta bort innerrdret och lyft upp hjulet igen.

For den mobila styrenheten till arbetslage D.

10) Flytta verktygsbarararmen till dackets inre plan, vrid kroken 180° och vrid

Tekniska andringar i syfte att forbattra produkten samt avvikelser i farg, fel och tryckfel forbehalls.
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armen till arbetslage. For in den mellan falgen och dackkanten och flytta den tills

dackkanten ligger vid falgens framkant (det ar bast att géra detta medan hjulet snurrar).
11) Flytta falgen ca 4-5 cm fran verktyget och se till att kroken inte lossnar fran falgen.

Foér den mobila styrenheten till arbetsldage B.

12) Flytta kroksverktyget sa att dess roda referenspunkt befinner sig cirka 3 cm inuti falgen. 1
13) For in spaken LA mellan falgen och dack, till hdger om verktyget (se fig. 7.12).

14) Tryck ner spaken och sank hjulet sa att falgens kant kommer cirka 5 mm fran det krokiga
verktyget. Vrid hjulet moturs och tryck ner spaken LA tills dacket lossnar helt fran falgen.

FARA!

Nar dackkanten lossnar fran falgen faller hjulet.
Kontrollera att det inte finns nagra personer i arbetsomradet.

7.3.3. MONTERING

1) Om falgen har tagits bort fran axeln, satt tillbaka den pa axeln enligt beskrivningen i
avsnittet "KLAMMA FAST HJULET".

2) Smorj bade vulster och falg med det smoérjmedel som rekommenderas av dacktillverkaren.

3) Fast PC-klamman péa falgens ytterkant vid den hdgsta punkten (se fig. 7.8).

VARNING!

Se till att klimman sitter ordentligt fast pa falgen.

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.
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Placera dacket pa plattformen och vrid spindeln (se till att klidmman ar i hogsta lage) for
att haka fast den forsta dackkanten pa klamman.

Lyft falgen med dackkroken och vrid den moturs ca 15-20 cm. Dacket kommer att
placeras lutat dver falgen.

Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage. Flytta den till dackets inre plan och haka
fast den igen i detta lage.

Kontrollera att kroksverktyget &r placerat pa hjulets sida. Om inte, vrid det 180°.

For den mobila styrenheten till arbetslage D.

Flytta verktyget framat tills den réda referenspunkten ar i linje med falgens ytterkant och
cirka 5 mm fran den.

For den mobila styrenheten till arbetslage C.

Ga till utsidan av hjulet och kontrollera den exakta positionen for kroken visuellt och
justera den vid behov. Vrid sedan spindeln medurs tills klAmman ar langst ner (klockan
6).

Den forsta vulsten kommer att ligga pa falgen. Ta bort klamman.

For den mobila styrenheten till arbetsldage D.

10) Avlagsna verktyget fran dacket
11) Flytta verktygsbarararmen till sitt vilolage. Flytta den till dackets yttre plan.
12) Vrid verktyget 180

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.

13) Vrid spindeln tills ventildppningen ar nedat (klockan 6).

14) Sank spindeln tills dacket trycks ner mot plattformen. Flytta spindeln at vanster for att fa

tillrackligt med utrymme for att satta in innerroret.

Obs! Vardehalet kan vara asymmetriskt i forhallande till falgens centrum. | sa fall placerar
och satter du in innerrdret enligt fig. 7.13.

For in ventilen genom halet och fast den med lasringen.

Fig. 7.13
15) Placera innerroret i falgens mittfals (OBS: for att underlatta detta, vrid spindeln
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medurs).

16) Vrid spindeln tills ventilen ar langst ner (klockan 6).

17) Pumpa in lite luft i innerroret (tills det ar helt slatt) sa att det inte klams fast nar du
monterar den andra vulsten.

18) Fast en férlangning pa ventilen och ta sedan bort lasringen.
OBS: Syftet med denna atgard ar att ventilen ska sitta I0st s& att den inte slits loss vid
montering av den andra vulsten.

For den mobila styrenheten till arbetsldge C.

19) Lyft hjulet igen och fast PC-klamman utanfér den andra vulsten cirka 20 cm till h6ger om
ventilen. (Se fig. 7.14)

20) Vrid spindeln medurs tills klamman ar i 9-laget.
21) Flytta verktygsbarararmen (14, fig. 7.15) till arbetslage.

Fig.
22) For verktyget framat tills den roda referenspunkten ar i linje med falgens ytterkant och
cirka 5 mm fran den.

23) Vrid spindeln lite medurs tills du kan satta in vulststyrningsspaken i sitt lage pa
kroksverktyget (se fig. 7.15). Denna spak finns som tillval.

24) Dra tillbaka denna spak som leder dacket till mitten. Fortsatt att vrida spindeln tills dacket
ar helt monterat pa falgen.

25) Ta bort PC-klamman. Ta bort kroken genom att vrida spindeln moturs och
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for det utat.
26) Vippa verktygsbarararmen till sitt vilolage.
27) Sank spindeln tills hjulet vilar pa plattformen.
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For den mobila styrenheten till arbetslage B.

28) Nar hjulet vilar pa plattformen, kontrollera att ventilen ar perfekt centrerad i férhallande till
héalet. Om sa inte ar fallet, vrid spindeln nagot for att justera positionen. Fast ventilen med
lasringen och ta bort férlangningen.

29) Stang spindelns armar helt. Stod hjulet sa att det inte faller av.

FARA!

Denna atgard kan vara extremt farlig. Gér den endast manuellt om du kan halla
hjulet i balans.

For stora och tunga dack maste en lamplig lyftanordning anvandas.

30) Flytta spindeln at vanster for att frigdra hjulet.
31) Ta bort hjulet.
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7.4. Hjul med delad ring

7.4.1. Avmontering av diack

7.4.1.1. Hjul med 3-delade ringar

1) Klam fast hjulet pa spindeln enligt tidigare beskrivning och kontrollera att det ar tomt pa
[uft.
For den mobila styrenheten till arbetsldage B.

2) Sank verktygsbarararmen (14, fig. 7.16) till arbetslage tills den lases pa plats av sin krok.
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3) Placera dackavtagaren sa att den ar i nivad med falgen (se fig. 7.16).

4) Vrid spindeln och flytta samtidigt skivan framat lite i taget langs félgens kontur tills den
forsta vulsten ar helt fri (OBS: smorj under tiden). VARNING! Om dacket har en
innerslang, arbeta mycket forsiktigt och var beredd att stoppa skivan omedelbart nar
vulsten har lossnat for att inte skada ventilen och innerslangen.

5) Upprepa proceduren, men denna gang mot splittringen (se fig. 7.17) tills lasringen
lossnar. Ta bort den med specialspaken LC (23, fig. 7.17) eller med hjalp av skivan.

6) Ta bort delningsringen.
7) Flytta verktygsbéarararmen (14, fig. 7.16) tillbaka fran falgens kant. Slapp kroken och

vinkla armen till arbetslaget.
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Flytta verktygsbarararmen till hjulets inre plan.

Vrid verktygshuvudet 180°.

Sank armen till arbetslage.

Vrid spindeln och fér samtidigt dackavtagaren mot dacket 1angs delningsringens kontur
tills det andra dackfastet har lossnat (MB: Smdrj under denna process). Fortsatt att fora
skivan framat tills ungefar halva dacket har demonterats fran falgen (se fig. 7.18).

10) Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage.

11) Sank spindeln tills hjulet vilar pa plattformen.

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.

12) Flytta spindeln at vanster tills dacket ar helt av falgen. Se upp foér ventilen.

7.4.1.2. Hjul med 5-delade delningsringar

1)

Klam fast hjulet pa spindeln enligt tidigare beskrivning och se till att det &r tomt pa luft.
For den mobila styrenheten till arbetslage B.

Sank verktygsbarararmen (14, fig. 7.10) till arbetslage tills kroken har Iast sig pa stangen.

Anvand joysticken for att placera hjulet sa att dackavtagaren vidror ytterkanten av
mittbrunnens falg.

Vrid spindeln och flytta samtidigt dackavtagardisken framat tills delningsringen lossnar.
Var forsiktig med O-ringen.

Upprepa denna atgard, men flytta denna gang skivan mot delningsringen (se fig. 7.17)
tills lasringen lossnar. Denna ring kan avldgsnas med den speciella LC-spaken (23, fig.
7.17) eller med hjélp av dackavtagaren.

Ta bort O-ringen.

Flytta verktygsbarararmen (14, fig. 6.3) tillbaka fran falgens kant.

Vippa armen till icke-arbetslage. Flytta verktygsbarararmen till hjulets inre plan.

Vrid verktygshuvudet 180°.

Sank armen till arbetslaget.
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For den mobila styrenheten till arbetslage D.

9) Vrid spindeln och fér samtidigt dackaviagsnaren upp mot dacket mellan falgen och
dackkanten. For in skivan i dacket forst nar dackkanten har bérjat lossna fran falgen och
for dackkanten till falgens ytterkant.

(Obs! Smérj under denna process).
10) Vippa verktygsbarararmen till icke-arbetslage.

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.

11) Sank spindeln tills hjulet sitter fast pa plattformen.
12) Flytta spindeln at vanster tills dacket tillsammans med delningsringen lossnar helt fran
falgen.
13) Ta bort falgen fran spindeln.
14) Placera dacket pa plattformen med splintringen vand mot spindeln.
15) Klam fast den delade ringen pa spindeln enligt anvisningarna i avsnittet KLAMMA FAST HJULET.

FARA! .

Dacket ar inte fast vid delningsringen.

Om det utsatts for belastning under positionering eller dampning kan det lossna
och falla ned.

For den mobila styrenheten till arbetsldge D.

16) Flytta verktygsbarararmen tillbaka till arbetslaget.

17) Positionera spindeln sa att dackavtagardisken ar i linje med dackfastet.

18) Vrid spindeln och flytta skivan framat tills dacket lossnar helt fran delningsringen.
OBS: Denna procedur for att bryta dubbla vulster kan undvikas genom att anvanda ETT
PAR MV-KLAMMA (tillval) som faster delningsringen till filgen sa att de bryts ut
samtidigt. MV-kldmmorna levereras komplett med bruksanvisning.

/ FARAI
dﬁ Nar vulstarna lossnar fran falgen faller hjulet.
- ’? Yy Kontrollera att det inte finns nagra personer i arbetsomradet.

7.4.2. MONTERING

7.4.2.1. Hjul med 3-delade delbara ringar

1) Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage. Om falgen har tagits bort fran spindeln, satt
tillbaka den pé& spindeln enligt beskrivningen i avsnittet ’KLAMMA FAST HJULET”.
Om dacket har slang, placera falgen med ventilspringan nedat (klockan 6).

2) Smorj bada vulsterna och falgen med det smoérjmedel som rekommenderas av dacktillverkaren.
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For den mobila styrenheten till arbetslage B.
3) Flytta dacket pa plattformen.
OBS: Om dacket har slang, placera falgen med ventilslitsen nedat (klockan 6).

4) Sank eller hoj spindeln for att centrera falgen och dacket.
5) Flytta spindeln at hoger tills falgen ar insatt i dacket.

VARNING! Om décket har slang, tryck in ventilen sa att den inte skadas.
Fortsatt framat med plattformen tills falgen ar helt inne i dacket.

6) For verktygsbarararmen till ytterplanet och sank den till arbetslage med skivan mot hjulet.
OBS: Om dacket inte ar tillrackligt insatt pa falgen, flytta spindeln tills dackkanten ar vid
skivan. For skivan framat (med spindeln roterande) tills den &ar helt insatt.

7) Satt pa delningsringen pa falgen och montera sedan lasringen med hjélp av skivan enligt
bild 7.19.

Fig. 7.19
8) Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage och stadng samtidigt spindelarmarna. Stéd
hjulet sa att det inte faller av.

FARA!

Denna atgard kan vara extremt farlig. Utfér den manuellt endast om du kan
halla hjulet i balans.

For stora och tunga dack maste en lamplig lyftanordning anvéndas.

9) Flytta spindeln fér att frigéra hjulet.
10) Ta bort hjulet.

7.4.2.2. Hjul med 5-delade delningsringar

1) Flytta verktygsbarararmen till icke-arbetslage. Om félgen har tagits bort fran spindeln, satt
tillbaka den pa spindeln enligt beskrivningen i avsnittet ’KLAMMA FAST HJULET”.
2) Smorj bada vulsterna och falgen med det smoérjmedel som rekommenderas av dacktillverkaren.

For den mobila styrenheten till arbetsldage B.
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Flytta dacket pa plattformen.

Sank eller hdj spindeln for att centrera falgen och dacket.

Flytta spindeln at hoger tills falgen ar insatt i dacket. Flytta plattformen framat tills falgen
ar helt inne i dacket.

Sétt pa delningsringen pa falgen (med lasringen redan monterad).

OBS: Om falgen och delningsringen har slitsar for fastdon, se till att de ar i linje med
varandra.

For den mobila styrenheten till arbetsldge C.

Flytta verktygsbarararmen utat till arbetslage med dackavtagaren vand mot hjulet.
Obs: Om delningen inte ar tillrackligt insatt pa falgen, flytta spindeln tills delningsringen ar
vid skivan. For skivan framat (med spindeln roterande) tills du "upptacker" O-ringens sate.
Smorj O-ringen och dess sate.
Placera lasringen pa falgen med hjalp av skivan enligt fig. 7.19.
Flytta verktygsbarararmen till arbetslaget och stang spindelarmarna helt. Stod hjulet sa att
det inte faller av spindeln.
FARAI!
Denna atgard kan vara extremt farlig. Gér den endast manuellt om du kan halla
hjulet i balans.
For stora och tunga dack maste en 1amplig lyftanordning anvandas.
Flytta spindeln for att frigéra hjulet. Ta bort
hjulet.

FARA!

Pumpa inte dacket nar hjulet sitter pa spindeln.

Dacktryck ar farligt och bér endast utféras genom att ta bort hjulet fran spindeln
och placera det i en sakerhetsbur.

Vanligt underhall

VARNING!
Varje underhallsatgard maste utforas efter att kontakten har kopplats fran
elnatet.

For att sakerstalla att dackbytaren Worker TY008 fungerar perfekt under manga ar, folj det

beskrivna schemat for rutinunderhall.

1)

Smorj foljande delar med jamna mellanrum efter noggrann rengéring med nafta:
De olika svivlarna pa spindeln
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Verktygsfastets glidskena

Vagnens styrplatta
Smorj spindelfastets lyftcylinder da och da, samt dess svivel. Tillsatt smorjfett genom
smdrjnipplarna (se fig. 8.1) med vanligt smorijfett.
Smorj pa samma satt verktygshallararmens cylinder (se fig. 8.2).
Kontrollera oljenivan i hydraulaggregatet med hjalp av varningslamporna fér max och min
pa aggregatets tank.
Fyll vid behov pa med Esso Nuto H46 eller liknande hydraulolja (t.ex. Agip Oso46, Shell
Tellus Oil 46, Mobil DTE25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron RPM EP Hydraulic Oil 46,
BP Energol HLP).
Skruva av locket (30, fig. 8.3), fyll pa olja, skruva pa locket och las det igen.

Fig. 8.3

VARNING!
Oljetankens lock far inte 6ppnas av ovardad personal.
Operatéren maste lasa locket efter att ha skruvat fast det.

4) Kontrollera da och da oljenivan i vaxeln, som inte far vara helt tom nar verktygsbararens

faste ar helt nedsankt i andlaget. Fyll vid behov p4d med Esso Spartan EP 320 eller
liknande olja (t.ex. Agip F1 REP 237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320,
Mobil Gear 632, Shell Omaia Oil 320, Castrot Alpha SP 320). Ta bort locket (31, fig. 8.4),
fyll pa olja och las locket igen.

OBS: Om oljan i véaxelladan eller hydraulaggregatet maste bytas, observera att
vaxelladshuset och hydraulaggregatets behallare har sarskilda avtappningspluggar.
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5) Kontrollera den horisontella armen regelbundet.
OBS: Det kan forekomma nagot mekaniskt spel vid verktygshallararmen eller nar den
flyttas under monterings- och demonteringsarbeten. For att férlanga komponenternas
livslangd rekommenderas att glidskorna justeras enligt beskrivningen nedan.

Sidkerhetsdatablad

Hydraulolja 46:
Physical State Liquid. Color Light amber to Odor Mild petroleum odor
amber
Specific Gravity  0.87 (Water = 1) pH Not Applicable. Vapor =1 (Air=1)
Density
Boiling Range Not available. Melting/Freezing Not available.
Point
Vapor Pressure  <0.001 kPa (<0.01 mm Hg) (at 20°C) Volatility Negligible volatility.
Solubility in Negligible solubility in cold water. Viscosity 33
Water (c8t @ 40°C)
Flash Point Open cup: 212°C (414°F) (Cleveland.).
Additional Gravity, °API (ASTM D287) =313 @ 60° F
Properties Density = 7.42 Lbs/gal.
Viscosity (ASTM D2161) =170 SUS @ 100° F
Hydraulolja 32:
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GERMANY

Physical State Liquid. Color  Light amberto Odor
amber

Specific Gravity 087 (Water =1) pH Nat Applicable. Vapor

Density
Boiling Range Not available. Melting/Freezing
Point

Vapor Pressure  <0.001 kPa (<0.01 mm Hg) (at 20°C) Velatility

Solubility in Negligible solubility in cold water. Viscosity

Water (cSt @ 40°C)

Flash Point Open cup: 212°C (414°F) (Cleveland.).

Additional Gravity, °API (ASTM D287) =313 @ 60°F

Viscosity (ASTM D2161) = 170 SUS @ 100° F

Justering av verktygshallarens glidskor

Koppla bort maskinen fran elnatet.
Lyft verktygshallararmen till yttre arbetslage

Lossa skyddets fastskruvar (1, fig. 8.5) och ta bort kedjeskyddet (2, fig. 8.5).
Lossa muttrarna (3, fig. 8.5) for varje Ovre glidsko pa vagnen (4, fig. 8.5).

Lossa de fyra lasmuttrarna (1, fig. 8.6).

TWIN BUSCH Gm
bH

Mild petroleum odor
=1 (Air="1)
Not available.

Negligible volatility.
33

Skruva var och en av de sex skruvarna for glidskenorna (2, fig. 8.6) ett kvarts varv.

Dra at de fyra lasmuttrarna pa de 6vre glidskorna (3, fig. 8.5).
Dra at de fyra lasmuttrarna (1, fig. 8.6).
Satt tillbaka skyddet pa kedjan V2 (Fig. 8.5).

H. B.: Om justeringen ar otillrécklig och det fortfarande finns spel, justera skruvarna
ytterligare och upprepa proceduren ovan tills allt mekaniskt spel har eliminerats.

Fig. 8.5

VARNING!
Kassera den anvanda oljan enligt gallande lagstiftning.
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VARNING!
Om maskinen fattar eld, anvand endast damm- eller koldioxidbrandslackare.

9. Felsokning

PROBLEM
Efter att ha slagit pa huvudstrombrytaren pa elpaketet tédnds inte den allmanna
varningslampan och ingen kontroll fungerar.

ORSAKER
1) Stromkabeln har lossnat och strémférsorjningen ar avbruten.
2) Ingen strom fran elnatet.

ATGARDER
1) Anslut strdmkabeln till elnatet igen.
2) Aterstall elnétet.

PROBLEM
Efter att ha slagit pa huvudstrombrytaren tands aven den allmanna varningslampan, men
motorn pa hydraulenheten fungerar inte.

ORSAKER
Den magnetotermiska brytaren for motorskydd fungerar.

ATGARDER
Ring teknisk support for att ta reda pa vad problemet ar och aterstall maskinen.

PROBLEM
Manometern (21, fig. 3.2) visar ett tryckvarde under 130 bar £ 5 %.

ORSAKER
Handtaget (20, fig. 3.2) ar inte korrekt justerat.
Oljenivan i kraftaggregatet &r under miniminivan.

ATGARDER
Vrid handtaget (20, fig. 3.2) medurs tills du far 6nskat tryckvarde. Las avsnittet
"UNDERHALL” fér att fylla p& olja.

10. Tillbehor och verktyg
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Lasningsklamma for vulst:

Fig. 10.1

Fig. 10.2

Déacklyftspak:
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Utrymme for
anteckningar:
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Utrymme for
anteckningar:
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The carrtpany
Twin Busch GmbH| Amperestr. 1| D-64625 Bensheim

CERKAKY

forklarar harmed att vertikal dackbytare
TW X-00 T, V X-60T, TW X60
T (TW 29D0, TW 2960, V
SOFfd FIO.

i den konfiguration som vi har slappt ut pa marknaden, uppfyller de relevanta
sakerhets- och halsokrav som stalls i féljande EG-direktiv i deras nuvarande versioner.

EG-direktiv
2006/42/EG maskin

Tillampliga harmoniserade standarder och krav

EH b0204-1/Al:2009 del 1 Maskinsakerhet — Elektrisk utrustning for
maskiner

CE-certifikat

Utfardandedatum: 09.1D.2013

Utfardande ort: London

teknisk fil nr. TF-C-092B-1 t-66-03-2A
Certification hody, CCQS UK Ltd.,

Niva 7, Weslgate House, Weetgate Road,
London W5 1YY Storbritannien
Anmalt organ Rio. 1105

Alla andringar av utrustningen, felaktig anvandning eller installation upphaver denna
deklaration.

Authorzed person to compile technical documentation is: Michael Glade (adress a5 below]
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