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Karisson Ringjarn

Karlsson Ringjarn, tillverkas av
svenskt stal, och ar

konceptverktyg —

... ringjarnet levereras med

eller utan handtag, eftersom
kravande svarvare ofta vill ge
sina verktyg personlig touch,
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... och skaftet gar forstas attfa i
olika langder.



Fran Svarvkrok till Ringjarn

Svarvkrokarna
har anvants av
svarvare under
arhundraden.
Ringjarnet ar en
modern version

av svarvkroken
och foddes i bdrjan av 1980-talet. Ringjarnets enkla

geometri gor att det ar mycket enkelt att slipa i jamforelse
med svarvkrokarna.

Ringjarnets uppbyggnad med bade en ytter- och en inner-
ring gor verktyget mycket anvandbart.

Ringjarnet har eggar som i princip
gar hela varvet (360 grader) pa saval
inner- som ytteregg. De flesta
svarvare anvander endast 120
grader av saval inner- som ytteregg
och da racker det att slipa denna del
av eggen. Efter langvarig Ytterring  Innerring

anvandning far eggen darfor en

spannande form som gor jarnet &n
mer anvandbart.

Den rodmarkerade delen av eggen
ar den som man normalt slipar vid
andtrasvarvning.




Ringjarnet ar ett sammansatt verktyg

Ringjarnet ar i princip en
kombination av tva
formskdlpar — den ena
vinklad 90 grader och den
andra ca 135 grader.

Ytterring Innerring

Svarvning | andtra

Bada eggarna Ytterring Innerring
kan anvandas dar
skalens diameter
och djup gor det
majligt, dvs att
eggen nar fram till |
materialet.
Nar skalen &r smal och djup :
kan botten inte nds med ;

innerringens egg. Da svarvas

Fiberriktning
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sidorna med innerringen och
botten med ytterringen. Vid
svarvning i andtra gors

ursvarvningen fran botten
mot skalens 6ppning.




Det ar lampligt att borra ett hal som &r aningen
stOrre an svarvringens 6gla fére svarvningen
paborjas.

Vid svarvning skall hela fasen pa den anvanda
ringen (ytter- eller innerring) vila pa ytan som
svarvas. Svarvning av en skal 15-20 cm skall goras
med hastigheter i intervallet 450 - 650 rpm med en
liten skarvinkel. Sadan svarvning ger en perfekt yta
och saker svarvning. Skalen pa bilden har sagats
itu fOr att demonstrera jarnets position och den lilla
skarvinkeln, B, vid svarvning av skalens insida.

Du hittar mer information pa var hemsida
https://klensmide.se/ och pa Instagram @svarvulf



https://klensmide.se/

Svarvning I tvarstra

Bada eggarna kan
anvandas dar
skalens diameter och
djup gor det magjligt.

Nar skalen ar smal och

djup ar ringjarnet olampligt

eftersom ursvarvningen
gors utifran och in mot
centrum.

| 6ppna skalar, i tvarstra,
kan ursvarvningen med
fordel goras med ringjarn.
Ytterringen ar anvandbar
under storre delen av
svarvningen.

Svarvning av skalens
utsida gors foretradesvis
med innerringen.

Mer information finns pa
var hemsida.
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Fiberriktning

Innerring
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s |- Produktlista:

Karlsson Ringjarn

Foljande varianter finns till férsaljning:

Ringjarn 22 mm med skaft av korsbarstra, total langd 500 mm

Ringjarn 22 mm, utan skaft, finns i 2 standardversioner:

Total langd 325 mm m

Total lAngd 450 mm w

LGs ring, 22 mm kommer framgent att bli tillganglig




Det som idag ar H. Karlsson Klensmide AB startade 1981 i Varv
utanfér Motala av smeden Hans Karlsson.

1997 flyttades verksamheten till lokaler i centrala Motala.

Tillverkningen ar hantverksmassig och inriktad pa verktyg for
traskarning. Ett traditionellt smide med fokus pa funktion och
kvalitet. Vara verktyg séljs éver hela jorden till kravande
hantverkare som instrumentmakare och bildhuggare m fl.

Verksamheten drivs sedan 2019 av Hans och Carinas sdner
Johan och Andreas Karlsson

H. Karlsson Klensmide AB https://klensmide.se/
Ringgatan 5 klensmide@telia.com
59160 Motala Tel. +46 141211105
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