Comfort

ear plug

LAS OCH FOLJINSTRUKTIONERNA!
Underldtenhet att folja fullstindiga instruktioner kommer att minska produktens effektivitet. Produkten innehéller fargad
(orange, bla eller r6d) och vit silikon som ska blandas enligt foljande anvisningar for att Gronpropparna ska formas pa ett korrekt séitt. Lis
igenom instruktionerna innan utforandet, for att bli bekant med hela processen.

1. Rengdr 6ronen och tviitta hinderna noggrant. Smuts och skrip 10 MINUTER. Nir den hirdat firdigt, avligsna 6ronproppen lingsamt

péverkar hirdningshastigheten for denna produkt. Ha en spegel genom att vrida och trycka pd baksidan av orat. Det rekommenderas att
redo innan du borjar. Gronproppen hirdar ytterligare tre timmar innan den forvaras i

2. Taférsiktigt ut materialet ur varje behallare och dela upp i tva forvaringspdsen.

lika stora delar. Férvara de &terstiende halvorna i sina respektive 5. En korrekt utformad 6ronpropp har en slit yttre yta som ligger titt
behillare (bild 1). Hall det firgade och det vita materialet itskilda mot Grat och delvis stréicker sig in i horselgangen (bild 5).

eftersom en blandning av de tva kommer att starta 6. Upprepa ovanstéiende steg med resterande firgat och vitt material for
hirdningsprocessen. det andra 6rat.

3. For att paborja hirdningsprocessen blandar du fargat och vitt
material kraftigt i 15-30 sekunder eller tills de &rstrimmelfria (bild 2).

1 2 3 4
Rulla till en boll (bild 3). Fortsiitt omedelbart till steg fyra.
4. Hall huvudet plant och tryck forsiktigt in bollen i ena rat genom ® Q
att trycka i mitten av materialet. Vik in 6verflodet och trycki d
mitten igen flera génger (bild 4). Materialet kommer di att anpassa
sig till 6rats kontur och bilda en bra tétning. Fyll det yttre orat ]

s fullsténdigt och smidigt som mjligt. En spegel ar till stor hjalp
for att i ett jamnt yttre och fint utseende. Eventuellt h ol
P of plug

5
6verskottsmaterial som inte behovs for att fylla ut ytterorat under Aproperly formed earplug
gjutningen kan tas bort innan det hirdat helt och kasseras. PRESSA should look like this.
INTE IN MATERIALET FOR DJUPT I HORSELGANGEN. Partially extends
TUGGA ELLER PRATA INTE UNDER PROCESSENS GANG. ! Smooth outer surface L
Nir en enhetlig, sronpropp &r formad, It den hiirda minst 10 g\
minuteri orat. Lit det ta lingre tid om den formade 6ronproppen L

fortfarande dr mjuk. Bottom of plug
TA INTE UT ORONPROPPEN URORAT UNDER MINST

-ANVANDNING AV EN FORMAD ORONPROPP OCH VIKTIG INFORMATION
For bista resultat vid anvéindning, dra i toppen av 6rat uppét medan du trycker in 6ronproppen i 6rat s att luft kan komma ut ur
horselgangen. Oronproppen "stabiliseras" nir den viirms upp till kroppstemperatur. Anviind endast enligt anvisningarna. Anviind inte
latexhandskar. Vuxen6vervakning krévs for barn. Lis och folj instruktionerna noggrant. Ta inte bort den formade 6ronproppen under minst
10 minuter under formningsprocessen i 6rat. Det formade materialet méste hirda helt innan det tas bort frén 6ronen. Tvinga inte in
materialet i horselgéngen. Felaktig anvindning eller underlatenhet att folja anvisningarna kan leda till skador. Tillverkaren ansvarar inte for

felaktig anvéindning. Materialet fir inte fortiras.
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