Comfort

ear plug

LES OG FQLG INSTRUKSJONENE!

Hvis du ikke folger alle i 1 duktets effektivitet. Produktet inneholder fargede
(oransje, bl eller md) og hvit Sl].lle] som skal blandes  henhold til fﬂ]gende 1 for & forme yppene riktig. Les
instrul for du utforer p d for & gjore deg kjent med hele prosessen.
1. Rengjor orene og vask hendene grundig. Smuss og rusk pavirker ~ Nér oreproppen er helt herdet, tar du den sakte ut ved & vri og trykke pa
herdehastigheten til dette produktet. Ha et speil Klart for du baksiden av gret. Det anbefales at oreproppen far herde i ytterligere tre
begynner. timer for den legges i oppbevaringsposen.
2. Taforsiktig ut materialet fra hver beholder, og del det i to like 5. En riktig utformet orepropp har en glatt ytre overflate som sitter tett
store deler. Oppbevar de resterende halvdelene i hver sin beholder inntil pret og strekker seg delvis inn i pregangen (figur 5).
(figur 1). Hold det fargede og det hvite materialet adskilt, da en 6. Gjenta trinnene ovenfor med de resterende fargede og hvite materialene
blanding av de to vil starte herdeprosessen. for det andre oret.

3. For i starte herdeprosessen, bland de fargede og hvite
materialene kraftig i 15-30 sekunder eller til de er fri for striper (figur
2). Rull til en ball (figur 3). Fortsett umiddelbart til trinn fire.

1 2 3 4
4. Hold hodet flatt og skyv ballen forsiktig inn i det ene oret ved &
trykke pd midten av materialet. Brett inn det overskytende ® Q
materialet, og trykk pd midten igjen flere ganger (figur 4). Materialet
vil da tilpasse seg orets kontur og danne en god tetning. Fyll det ytre
oret sd fullstendig og jevnt som mulig. Et speil er til stor hjelp for & ]

oppnd et jevnt ytre og fint utseende. Overskuddsmateriale som ikke

trengs for & fylle det ytre oret under stopingen, kan fiernes for det er 5

helt herdet og kastes. Aproperly formed earplug 1"’ of plug

IKKE PRESS MATERIALET FOR DYPT INN I GREGANGEN. should look like this.

IKKE TYGG ELLER SNAKK UNDER PROSESSEN. lel"Y GX'HlHS
Nir en ensartet orepropp er stopt, ma du la den herde i minst 10 ! Smooth outer surface L
minutter i oret. La den sitte lenger hvis den stopte oreproppen \

fortsatt er myk. L

IKKE TA OREPROPPEN UT AV @RET FOR DETHAR GATT Bottom of plug

MINST 10 MINUTTER.

-BRUK AV FORMSTOPT OREPROPP OG VIKTIG INFORMASJON
For best mulig resultat trekker du toppen av oret oppover mens du skyver greproppen inn i oret, slik at luften slipper ut av oregangen.
@reproppen vil "stabilisere" seg etter hvert som den varmes opp til kroppstemperatur. Bruk kun som anvist. Ikke bruk latekshansker. Barn
mé vare under tilsyn av en voksen. Les og folg instruksjonene noye. Ikke fjern den stopte oreproppen i minst 10 minutter mens
Istopeprosessen pégér i oret. Det stopte materialet ma herde helt for det fjernes fra orene. Ikke tving materialet inn i oregangen. Feil bruk eller
manglende overholdelse av instruksjonene kan fore til personskade. Produsenten er ikke ansvarlig for feil bruk. Materialet ma ikke svelges.

MINIMUM LYDDEMPING
SNR=19dB H=22dB M=16dB L=15dB c E 2834

Lyddempin
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