Comfort

ear plug

LUE JA NOUDATA OHJEITA!
Téydellisten ohjeiden noudattamatta jéttdminen viahentid tuotteen effektiivisyyttd. Tuote SISaltaa vrillisid
(oranssi, sininen tai punainen) ja valkoinen silikoni, jotka on sekoi ien ohjeiden mukai ]otta korvatulpat voidaan
muotoilla oikein. Lue ohjeet ennen toimenpiteen suorittamista, jotta perehdyt koko prosessiin.

1. Puhdista korvat ja pese kiidet huolellisesti. Lika ja roskat ALA POISTA KORVATULPPAA KORVASTA VAHINTAAN 10
vaikuttavat timén tuotteen kovettumisnopeuteen. Pida peili MINUUTTIIN. Kun korvatulppa on tiysin kovettunut, poista se hitaasti
valmiina ennen aloittamista. kiertimilld ja painamalla korvan takaosaa. Korvatulpan on suositeltavaa
2. Poista materiaali varovasti kummastakin siiliésti ja jaa se antaa kovettua vieli kolme tuntia ennen silytyspussissa sdilyttdmisti.

kahteen yhti suureen osaan. Siilyté jaljelle javt puolikkaat omissa 5. Oikein suunnitellussa korvatulpassa on siled ulkopinta, joka istuu
astioissaan (kuva 1). Pidi vérillinen ja valkoinen materiaali erillin, tiiviisti korvaa vasten ja ulottuu osittain korvakéytavézn (kuva 5).
silli niiden sekoittuminen kiynnistad kovettumisprosessin. 6. Toista edelld mainitut vaiheet jéljelle jaévalla vérilliselli ja valkoisella
3. Kovettumisprosessin aloittamiseksi sekoita virillistd ja valkoista materiaalilla toista korvaa varten.
materiaalia voimakkaasti 15-30 sekunnin ajan tai kunnes niissi ei ole
raitoja (kuva 2). Pyoriti palloksi (kuva 3). Siirry vilittomésti

nelji.
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4. Pida pé tasaisena ja tyonnd pallo varovasti toiseen korvaan ® Q

painamalla materiaalin keskiosaa. Taita ylim#érdinen materiaali d

sisiidn ja paina keskelle uudelleen useita kertoja (kuva 4). Tamén

jilkeen materiaali mukautuu korvan muotoon ja muodostaa hyvin ]

tiivisteen. Téytd ulkokorva mahdollisimman téydellisesti ja tasaisesti.

Peili on erittdin hy6dyllinen, jotta saadaan siled ulkopinta ja kaunis 5

ulkoniko. Kaikki ylimaariinen materiaali, jota ei tarvita ulkokorvan Aproperly formed earplug "” of plug
tdyttdmiseen muotinvalmistu aikana, voidaan poistaa ennen sen should look like this.

tiydellisti kovettumista ja ALA PAINA MATERIAALIA Partially extends
LIIAN SYVALLE KORVAKAYTAVAAN. ] Smooth outer surface into e2

ALA PURESKELE TAI PUHU PROSESSIN AIKANA. R

Kun yhteninen korvatulppa on muotoiltu, anna sen kovettua L

korvassa vihintéién 10 minuuttia. Jos muotoiltu korvatulppa on Bottom of plug

vield pehmed, anna sen kovettua pidempéén.

-MUOTOILLUN KORVATULPAN KAYTTO JA TARKEAA TIETOA
Saat parhaan tuloksen kiytoss vetamélld korvan yldosaa ylospiin samalla kun ty6nnét korvatulppaa korvaan, jotta ilma
korvakiytévéstd. Korvatulppa "vakiintuu", kun se limpenee kehon laimpétilaan. Kiytd vain ohjeiden mukaan. Al kiiytd lateksikisineiti.
Lapset tarvitsevat aikuisen valvontaa. Lue ja noudata ohjeita huolellisesti. Ald poista muotoiltua korvatulppaa vihintédén 10 minuuttiin
korvaan muovautumisen aikana. Muotoillun materiaalin on kovetuttava téysin, ennen kuin se poistetaan korvasta. Ald pakota materiaalia
vikisin korvakéytévian. Vaardnlainen kiytto tai ohjeiden noudattamatta jittaminen voi johtaa loukkaantumiseen. Valmistaja ei ole
vastuussa virheellisestd kiytosti. Materiaalia ei saa nielld.
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