Koppling och primardrev

KRAFTOVERFORING

Alla vara modeller utom Automatik-modellerna &r utru-
stade med flerskiviga kopplingar i oljebad. Automatik-
modellerna behandlas i avsnitt K-Automatik. Om man
nogo féljer nedanstdende beskrivningar éver justering
och férslitningsgrdnser, garanteras en oklanderlig
funktion.

Demontering och montering av koppling och primdrdrey

Nar man ska ta av den hégra vevhuskdpan, skruvas
férst centreringsmuttern till kopplingens kulmutter av.
Kopplingsarmen vrids medsols tills kopplingsaxein g#«
fri for kulmuttern.
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Ta bort seegerringen och dra ur kopplingslagret. Fér
att kunna lossa eller spédnna muttrarna p& vevaxel och
mellanaxel beh&éver man ett spéarrverktyg (bild 4 och 5),
som skiljer sig fér de olika motortyperna:

MS, VS, och X 30 motor — spéarrverktyg 360.1.70.014.1
V-motor — spdrrverktyg 905.6.36.104.2
M-motor — spdrrverktyg 905.6.36.102.1

Vid hopséttning av koppling och primardrev spénns
muttrarna med bestamt vridmoment:

Mutter pa vevaxeln 2,5 kpm

Mutter pd mellanaxel 55 kpm

Kopplingsfjader

Koppingsfjddern (p& alla modeller samma fjader) sét-
ter sig efter en viss tid dvs. Fjadderspé&nningen minskar.
Sattningen méts med hjdlp av en fjadervag eller
ocksé genom ldngdmétning med hjdlp av ett skjutmatt,
eftersom langden féréndras pa en utnétt fiader. Fal-
jande tabell visar de rétta vardena:

. | sattnings- samman- 'sattnings-
Léngd grdns tryck till Y | gréns
T
19mm 18 mm 14 mm 40-44kp 36kp

For att uppnd en riktig funktion trycks fjagdern ihop med
hjalp av fjgderspannare 905.6.31.105.0 (bild 6).

Forslitning av kopplingsnav, -trumma och -lameller

Den férstnadmnda forslitningen upptréder férr eller se-
nare pda varje koppling och leder till délig funktion
samt oljud vid frikoppling.

Pé bilderna 7 och 8 visas nya och uppslitna kopplings-
detaljer vid sidan am varandra.

Ar férslitningarna minimala dvs. Under férslitnings-
grénsen kan man jédmna dem med en fil eller dylikt.

Vid montering av gamla lameller méts lamellens resp.
beléggningens tjocklek. Féljande tabell visar de nya
matten samt férslitningsgrénserna.
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T Forslitnings-
Mattstalle J Matt ny grins
sparen i kopplingstruman 7.2—7,23 mm 8.2 mm
sparen i kopplingsnaven 7,0—7.22 mm 8.2 mm
taggarna pa friktionslamellen 68—7.0 mm 6 mm
taggarna pa stallamellen 166—68 mm| 6 mm
|

beldgglamellens tjocklek ‘2.6—2.8 mm| 2.4 mm

stallamellens tjocklek | 15mm | blaanlopt och
l eller repig

Kopplingslamellerna — &ven nya — kontrolleras fére

montering. De mdste vara absolut plana. Detta kon-
trolleras en klast genom att ldgga lamellerna pd an-
tingen en glasplatta eller pé annat j@dmnt underlag.
Slipa lamellerna férsiktigt med fin smdargelduk om sa
behdvs (bild 9).

Kopplingsjustering

Bild 10 visar kopplingsarmen i sin riktiga stallning, som
ger starsta kopplingsvdg samt minsta dragkraft.

Lagg speciellt marke till spelet mellan kopplingsaxeln
och kulmuttern. Vid fdr litet spel gar kopplingslagret
sénder efter mycket kort tid. Nar kopplingswiren &r pa-
kopplad skall spelet — matt vid kopplingsarmen — vara
3mm. Vinkel A ar dé 58 grad (bild 10). Spelet mellan
kopplingswiren och héljet uppgér till 0,2 mm. Alla spe-
len tillsammans ger en frigdng pa 1 cm vid kopplings-
handtaget (bild 11).

Vridmoment vid atdragning av skruvar

kolvens skruvar I 05-07 kpm

fastskruvar till transmissionskapan 0,5-0,7 kpm
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