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Retarderingskrets till Kokusansystem

Orientering

Trimmade tvataktsmotorer kriver att fortindningen retarderas (senareldggs) efterhand varvtalet okar
for att ge optimal motoreffekt. Det tar langre tid pa laga &n pé hoga varvtal att antdnda bréansle/luft-
blandningen sé att hogt cylindertryck erhalls. Det beror pa att bréinslet i forbranningsrummet &r
droppformigt vid laga varvtal och finfordelat vid hdga varvtal nir brinsle/luft-blandningen &r
turbulent. For att maximalt cylindertryck ska intriffa i rétt ldge kontra vevaxelns position, ca 15
grader efter TDC, behover fortdndningen darfor anpassas till motorns varvtal.

Det kan astadkommas pé vanliga Kokusansystem med fast tindning genom att en krets med
elektronikkomponenter kopplas in mellan pulsingangen pa CDI och jord. Kretsen gor att
brénsle/luft-blandningen antéinds senare efterhand varvtalet 6kar, pa motsvarande sétt som for
dyrare tandsystem.

Resultatet &r att motorn levererar hogre effekt pé 1ag- och mellanregister, med bibehallen toppeffekt,
dn med en fast tindning som &r korrekt instilld sé att motorn ger hog toppeffekt utan att spika pa
hoga varvtal. Det ar speciellt méirkbart pa trimmade motorer ddr man forlorar effekt i 1ag- och
mellanregister nér cylinderportar, forgasare och avgassystem ar optimerade for hdga varvtal.
Kretsen gor ocksé att det gar mycket fortare att komma in i avgassystemets aktiva omrade igen om
varvtalet har sjunkit lite for mycket i véxlingsdgonblicket, och den initierar extra kraft vid starter
och béttre gasrespons.

Exempel pé hur fortdndningen varierar med varvtalet efter att kretsen har kopplats in och
tandningen har justerats.
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Inkoppling av kretsen

Kretsen har tvé anslutningar, en rod och en svart kabel. Den roda kabeln kopplas ihop med den
befintliga roda kabeln som gér fran tdndplattan till CDI. Den svarta kabeln anslut till chassijord.
Inkopplingen gors vid CDIn for att eliminera risken for att kretsen tar upp stdrningar.

Man behover se till att férankra kretsen med buntband sé att den inte riskera att skaka loss, och se
till att klimma kabelskor med ett bra verktyg. Den befintliga rdda kabeln till CDI och den roda
kabeln fran kretsen tvinnas ihop och kldms fast i en ny flatstiftshylsa som &ateransluts till p4 samma
stift i CDI. Det ger ett mycket sikert klamforband. Mjuklodning dr ocksa en bra 16sning men det
kréver att man har god vana med det for att det inte ska bli sémre an ett rétt utfort klimférband.

Jordkabeln (svart) kldms fast 1 en ringkabelsko och skruvas i chassit pa samma stédlle som CDIn dr
jordad. Kablarna till kretsen dr 0,75 mm? sé det ér sikrast att vika jordkabeln dubbel i en 1,5 mm?
kabelsko sé blir den sjdlvlasande.

OBS'!
Var noga med att kabelpressningarna blir starka och stabila. Om kretsen
lossar i en anslutning kommer motorn att gd med full fortindning pa hoga
varv med stor risk for motorskador.

Rod kabel fran tindplatta CDI

Krets /

Chassijord e
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Téandningsinstillning

For att kunna optimera tdndningsinstillningen bor man anvinda en Stroboskoplampa. Pa det sittet
kan man sékerstilla att gnistan kommer i ritt 1dge, nar kolven &ar 1-1,5 mm fére TDC, pa det varvtal
dar motorn ger mest effekt, t.ex. 12000 RPM. Pa tomgang ska gnistan komma nér kolven &r ca 3-
3,5 mm fore TDC. Fortdndningen pa tomgang ar ganska okritisk. Det viktiga ér att se till att ha
ritt fortiindning vid det maximala varvtal som motorn kommer att arbeta.

Eftersom kretsen arbetar redan frén 1dga varvtal s& kan sparen i tdndplattan behova forldngas sé att
det gar att justera in tdndningen enligt ovan (1-1,5 mm vid maxvarv). Det brukar som exempel
rdcka med att forlanga sparen i plattan 5 mm moturs pa en Zundapp och sedan vrida plattan
maximalt medurs. Om skruvarna som héller plattan hamnar under en spole pa tindplattan anvander
man skruvar med l&g skalle. Det brukar finnas en del 6verskottsplast undertill pa spolarnas gavlar
som kan klippas bort med en tdng vid behov om det blockerar en skruv.

Bilden visar hur spéret for en lasskruv har utdkats pa vénster sida i en Zundappmotor si att plattan
kan vridas mer medsols. Om sparen sitter bakom spolar och ar svara att komma at ar det enklast att
borja med att skruva lossa de tre stjdrnskruvarna och ta bort hela paketet med spolar. For att fa en
snygg forlangning av sparen kan man forst borra med en 4 mm borr och sedan fila spéren till
onskad ldngd med ritt radie.

P4 en Zundappmotor med Kokusansystem utan retarderingskrets ska triggern normalt hamna pé kl
11 och med retarderingskrets i ldge kl 12. Men det forekommer svanghjul dir centrumet &r
annorlunda nitat s& fortdndningen behdver alltid kollas med lampa.

Borja inte med att fila upp sparen i plattan utan vrid den max medurs forst och kontrollera vilken
fortdndning som erhélls med stroboskoplampa. Om det redan frén borjan finns reserv for att vrida
tandplattan mer medurs behover inte sparen utokas.
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