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BRUKSANVISNING FOR
LODDA PLATTVARMEVAXLARE (BPHE)

TEKNISKA DATA OCH GODKANNANDEN

Se typdekalen pa produkten.

For mer information om godkannanden, var god kontakta SWEP eller se
tillampliga produktblad pa www.swep.net.

Forklaring av serienummer

Frén juli 2000 > oktober 2022
Exempel pa serienummer. 214117152000001

2 14 11 715 2 000001 serienummer

Nummer i serien

Antal kretsar

Produktkod

Manad 11, dvs. november
Ar 14, dvs. 2014
Produktionsanlaggning

I

From April 2020 > Present
Serial Number Example:  12009242000892

01 20 09 24 2 000892 serienummer

Nummer i serien

Antal kretsar

Datum i manaden, dvs. 24 sept.
Manad 09, dvs. september

Ar 20, dvs. 2020
Produktionsanlaggning

li

GARANTI

SWEP erbjuder en 12-manaders garanti fran installationsdatum men
aldrig langre an 15 manader fran leveransdagen. Garantin omfattar
endast tillverknings- och materialfel.

FRISKRIVNING

Prestandan for SWEP:s BPHE-system bygger pa att installation, underhall
och drift sker i dverensstammelse med denna handbok. SWEP kan inte ta
nagot ansvar for BPHE-system som inte uppfyller dessa kriterier.
Varmevaxlaren dr inte typgodkand for utmattningsbelastning.

ALLMAN INFORMATION
Frontplattan pa SWEP:s BPHE-enheter ar markt P2

med en pil. Det ar antingen utfért som ett P1

klistermarke eller préglat i tickplattan. Syftet F2
med maérket &r att ange enhetens framsida och @
placeringen for de inre och yttre kretsarna eller F1 /\
kanalerna.

Na&r pilen pekar uppat &r vanster sida (portarna
F1, F3) den inre kretsen (for asymmetriska
enheter den smala sidan) och hoger sida
(portarna F2, F4) ar den yttre kretsen (for
asymmetriska enheter den breda sidan). P3 Fa
Portarna P1, P2, P3 och P4 &r placerade pa dess
baksida. Var uppmaérksam pa deras ordning.

FLODESKONFIGUARATIONER
Vatskorna kan passera genom varmevaxlaren pa olika satt.
For BPHE-system med parallella floden finns tva olika konfigurationer:
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B9, B30, B60, D650 och D700 ar konfigurerade for korsflode, istdllet for ett
parallellt flode som normalt anvénds i dessa system. Hos B9, B30 och B60
motsvarar portarna F1-F4 den yttre kretsen, och portarna F2-F3 den inre
kretsen. For D650 och D700 ar portarna F5-F6 den yttre kretsen och
portarna F1-F4 samt F2-F3 utgor den inre kretsen.
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Vid anvandning av varmevéxlarna B30 eller B60 i enfassystem far du
samma termiska prestanda oavsett inlopp eller utlopp tack vare dess
kvadratiska form och de korskopplade flédena. Vilken fluid som valjs pa H-
respektive L-sidorna beror pa de termiska och hydrauliska krav for varje
fall. Nar B30 eller B60 anvdands som kondensor ar det viktigt att kdldmediet
gar in genom port F2 och lamnar genom port F3.

LYFTINSTRUKTIONER FOR STORRE BPHE-SYSTEM
A. Lyftihorisontellt lage.

B. Lyft fran horisontellt till vertikalt lage.

C. Lyftivertikalt lage.

VARNING!
Risk for personskada!
Hall ett sdkerhetsavstand pa 3 m vid lyft.

A

MONTAGE

Utsatt aldrig enheten for alltfor stora svangningar, cykliskt tryck eller
temperaturforandringar. Det ar dven viktigt att inga vibrationer 6verfors till
varmevaxlaren. Installera vibrationsddampare om sadan risk forekommer.
For anslutningar med stora diametrar rekommenderar vi en
expansionsenhet pa rorledningen. Vi foreslar dven att du anvander ett
gummiinlagg som buffert mellan BPHE-enheten och monteringsklamman.



Monteringsriktning

Vid enfas-tillampningar, t.ex. vatten-till-vatten eller vatten-till-olja har
monteringsriktningen liten eller ingen effekt pa varmevaxlarens
prestanda men vid tvafas-tillampningar blir virmevaxlarens orientering
mycket viktig. Vid tvafas-tillampningar ska SWEP:s BPHE-system
monteras vertikalt med pilen pa frontplattan uppat.

Monteringsférslag

Monteringsforslagen visas nedan.

Stodben, fasten och isoleringar finns tillgangliga som tillval.

Det dr rekommenderat att anvanda ett smorjmedel vid invastning av
skruv pa pinnbultarna. Detta férhindrar slitage pa pinnbultens géngor.

. Bottenplatta

. Platfaste (x = gummiinlagg)

. Tvérstag och skruvar (x = gummiinlagg)

. Med pinnbultar for montering pa den framre eller bakre tackplattan.
Stodben finns tillgédngliga for storre enheter.
Isolering for kyltillampningar

. Isolering for varmetillampningar
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ANSLUTNINGAR

Alla anslutningar 16ds fast pa varmevéxlaren vid den allménna
I6dningsprocessen under vakuum, en process som ger en mycket stark
tatning mellan anslutning och tackplatta. Tank dock pa féljande varning.

VARNING!
Risk for skador pa anslutningen!
Var nog med att inte ansluta motparten med sadan kraft

att anslutningen skadas.

Beroende pa tillampning finns det manga olika alternativa anslutningar,
olika versioner och placeringar som ex. Compac-flansar, SAE-flansar,
Rotalock, Victualic, gdngade anslutningar och svetsade anslutningar. Det
ar viktigt att vélja ratt internationell eller lokal standard for anslutningen
eftersom de inte alltid ar kompatibla.
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Rotalock- Victualic- Svetsad
anslutning anslutning anslutning
(S <
=
Compac-flans Flans av SAE-anslutning
av DIN-typ SAE-typ med O-ring

Vissa anslutningar adr utrustade med speciella plastlock for att skydda
gdngorna och anslutningens tatning (X) och for att forhindra att smuts
och damm ska komma in i den |6dda plattvarmevaxlaren.

Plastlocket maste avlagsnas forsiktigt for att Tatande yta

inte skada gangorna, tatningsytan eller varje
annan del av anslutningen.

Vissa anslutningar har en yttre klack. Syftet
med denna &r att férenkla tryck- och
lackageprovning av BPHE-systemet i drift.

Lodda anslutningar

De l6dda anslutningarna (svettade anslutningar) ar i princip avsedda for
ror med millimeter- eller tumsmatt. Matten motsvarar den inre diametern
pa anslutningarna. En del av SWEP:s l16dda anslutningar &r universella, dvs.
de passar for bade mm- och tumsmatt. Dessa kallas for xxU, sdsom 28U
vilken passar fér bade 1 1/8 ” och 28,75 mm.

Alla BPHE-enheter vakuumléds med antingen ett lodmaterial av ren
koppar eller rostfritt stal. Fluxmedel anvéands for att avlagsna oxider fran
metallytan vilket darmed gor fluxmedlet potentiellt mycket aggressivt.
Darfor ar det viktigt att anvanda ratt mangd fluxmedel. Fér mycket kan
leda till allvarlig rost, sa inget fluxmedel kan tillatas komma in i BPHE-
systemet.

Lodningsforfarande

Avfetta och polera ytorna. Anvand fluxmedel. Satt i kopparroret inuti
kopplingen, hall det plats och 16d med minst 45 % silverlod vid max.
450 °C vid mjuklédning och 450-800 °C vid hardlédning. Rikta inte lagan
direkt mot plattvarmevaxlaren. Anvand en vat trasa for att undvika
overhettning av BPHE-enheten.

Skydda plattvarmevaxlaren invandigt (kylsidan) fran oxidation

med N2-gaser.

VARNING!
For hog varme kan leda till fusion av koppar och

darmed forstora varmevaxlaren!

Om ytterligare svetsning dr nédvandigt ar det viktigt att beakta att
plattvarmevéxlare och deras komponenter har genomgatt omfattande
varmebearbetning under tillverkningsprocessen. Detta innebar att
svetsprocesserna kan behdva anpassas.

N&r SWEP levererar en adapter eller flans som sedan |6ds fast pa
plattvarmevéxlaren av kunden, tar SWEP inget ansvar for felaktig 16dning
och inte heller for eventuella olyckor som kan uppsta under processen.
Svetsade anslutningar A
Figur A. Svetsning rekommenderas enbart pa
specialutformade svetsanslutningar. All SWEP:s svetsade
anslutningar ska utféras med 30° avfasning ovanpa
anslutningen. Svetsa inte ror till andra typer av anslutningar.
Matten i mm motsvarar anslutningens ytterdiameter.

Svetsforfarande

Skydda enheten fran hog varme genom att:

a) anvanda en vat trasa runt anslutningen.

b) gora en avfasning pa anslutningen till réret och de kanter som visas
(figur B).

Anvind TIG- eller MIG/MAG-
svetsning. Vid anvandning av
elektriska svetskretsar ska jorden
fastas vid anslutningsréret och inte
pa baksidan av plattpaketet. Inre
oxidering kan reduceras med ett
litet kvaveflode genom enheten. Se
till att inga kopparrester finns i
narheten av den forberedda kopplingen. Om slipning anvands for
beredning av fogen maste ldmpliga atgarder vidtas for att forhindra att
sliprester av koppar kommer in i den rostfria ytan.

Tillldtna anslutningslaster vid rérinstallation
Varden | tabell A1 anger maxiamalt tillatna anslutningslaster under
installation. Varden for djupdragna (DD) anslutningar se tanell A2.

Belastningar i anslutningar under
drift

Roérledningar skall vara val
avlastade sa att inga laster 6verfors
till vdrmevéxlaren under drift.




Skjuv- Spann- Boj- Vrid-

kraft, Fs* kraft, Ft moment, Mb moment, Mt

(kN) (kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)
n" 3.5 357 2.5 255 20 2 35 3.5
4 12 1224 | 2.5 255 20 2 115 11.5
1” 11.2 1142 | 4 408 45 4.5 155 16
1%” | 145 1479 | 6.5 663 875 9 265 27

1%”|16.5 1683 | 9.5 969 155 16 350 355
2" 21.5 2193 | 13.5 1377 | 255 26 600 61
2%" | 445 4538 | 18 1836 | 390 40 1450 148
3” 55.5 5660 | 18.4 1876 | 575 59 2460 251
4” 73 7444 | 41 4181 | 1350 138.5| 4050 413.5
6" 169 17233| 63 6424 | 2550 260 | 13350 1361

Skjuv Spann Boj- Vrid-

kraft, Fs*  kraft, Ft moment, Mb moment, Mt

(kN) (kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)
3/8”19.65 |3.5 357 |25 255 | 10 1 35 3.5
1/2”| 12.8 3.5 357 | 2.5 255 | 10 1 35 3.5
5/8”"| 16 3.5 357 |25 255 | 10 1 35 3.5

*Skjuvkraft (Fs) ar beréknad vid anslutningen bas.

Tillatna belastningar fé6r sammansittning
med pinnbultar

Pinnbultar féor montering finns tillgédngliga for
BPHE-systemen som ett alternativ.
Pinnbultarna svetsas fast pa enheten. Den
hogsta tillatna belastningen pa pinnbultarna
under montering ges av tabell B.

Pinnbult Pafrestning Spannkraft Vridmoment
As (mm?) Ft (N) Mt (Nm)

M6 20,1 1400 3

M8 36,6 2600 8

M12 84,3 6000 27

UNC Pafrestning Spannkraft Vridmoment

pinnbult AS (in?) Ft (Ibf) Mt (Ibfin)

1/4” 0.032 315 27

5/16” 0.053 585 71

1/2” 0.144 1349 239

INSTALLATION AV BPHE-SYSTEM | OLIKA TILLAMPNINGAR
Enfas-tillampningar

Normalt sett ska kretsen med hogsta temperaturintervall eller tryck
anslutas pa varmevaxlarens vanstra sida nar pilen pekar uppat.
Exempelvis ansluts de tva vatskorna i en typisk vatten-till-vatten-
tillampning i ett motflode, dvs. med inloppet for varmt vatten till F1,
utlopp F3, kallvattnets inlopp F4 och utlopp F2. Detta &r for att den
hoégra sidan av varmevaxlaren bestar av en kanal mer &n den vénstra
sidan och den varma vatskan ar darmed omgardad av kall vatska for att
forhindra varmeforlust.

Tvafas-tillimpningar

| alla kyltillampningar ar det mycket viktigt att varje kylkanal omges av
vatten eller saltlésning pa béagge sidor. Normalt sett ska kylkretsen
anslutas pa vanster sida och vatten- el. saltldsningen pa BPHE-systemets
hogra sida. Om kdldmediet ansluts pa ett felaktigt satt, dvs. pa den
forsta och sista kanalen kommer férangningstemperaturen att falla, med
frysrisk och mycket dalig prestanda som féljd. SWEP:s BPHE-enheter
som anvands som kondensorer eller férangare maste alltid vara
forsedda med lampliga anslutningar pa kylsidan.

Kondensorer (figur A)

Kéldmediet (gas el. anga) maste kopplas till den évre vanstra
anslutningen (F1) och kondensatet till den nedre vanstra anslutningen
(F3). Kretsen med vatten el. saltlésning ska kopplas till den nedre hogra
anslutningen (F4) och utloppet pa 6vre hogra anslutningen (F2). BPHE-
system med UL-godkdnnande fér anvdandning med CO, i enlighet med
UL-registrens avsnitt Il eller VI.

For anvandning med CO, ska det i
systemet inga en Gvertrycksventil pa
varje sida av den l6dda
plattvarmevaxlaren.
Overtrycksventilen maste dppnas om
trycket nar 90 % av det
dimensionerande trycket.

Forangare (figur B)

Koldmediet ska kopplas till den nedre
vanstra anslutningen (F3) och
kéldmediets gasutlopp till den
vanstra anslutningen (F1). Vattnets
eller kdldbararens inlopp ska kopplas
till den 6vre hogra anslutningen (F2)
och utloppet till den nedre hogra
anslutningen (F4).

Expansionsventiler

Expansionsventilen ska placeras inom ett visst avstand till férangaren utan
bojar, expansioner eller reduceringar emellan. Rekommenderat avstand
mellan expansionsventil och férangarinlopp ar 150-300 mm eller med en
rérlangd 10-30 ganger rorets innerdiameter. Det &r ocksa viktigt att halla
rérsystemet vagratt. Rérdiametern mellan expansionsventilen och
plattvarmevaxlaren &r viktig for de termiska egenskaperna.

Roret ska normalt ha samma diameter som anslutningen. For att fa
optimalt flode kan du vélja ratt diameter med SSP-programmet fran SWEP.
Ett annat alternativ ar att anvdnda en konisk anslutning om roret ar
mindre dn anslutningen. Den inloppsanslutning som valjs ska aldrig vara
storre @n inloppets portdiameter hos F3, eftersom risken da okar for
fasseparering. Pa grund av distributionssystemet &r inloppsporten (F3)
mindre i en férangare dn i en motsvarande B-modell.

Om en bulb anvands i expansionsventilen ska denna monteras cirka 200
mm fran utloppsanslutningen for forangat koldmedium. For forangare
géller att det totala tryckfallet &r tryckfallet i det interna
distributionssystemet plus tryckfallet i expansionsventilen. Om du véljer
ndsta storre dimension for ventilen far du i regel tillfredsstéllande
prestanda.

Frysskydd

a) Anvand ett filter < 1 mm, med ca 16 maskor per tum.

b) Anvénd ett frostskyddsmedel nar férangningstemperaturen ligger nédra
frysning pa vétskesidan.

c) Anvand en frostskyddstermostat och flodesvakt for att garantera ett
konstant vattenflode fore, under och efter kompressorn.

d) Undvik att anvdnda en pump-down-funktion.

e) Vanta en stund med att starta kondensorn nar systemet startas upp
(eller har ett reducerat flode).

f)  Om nagot medium innehaller partiklar som ar storre an 1 mm ska en
sil monteras innan varmevaxlaren.

RENGORING AV
PLATTVARMEVAXLARE

Pa grund av den normalt mycket
hoga turbulensnivan i ett BPHE-
system finns det en
sjalvrengorande effekt i kanalerna.
| vissa tillampningar kan dock
tendensen till partikeltillvaxt vara
mycket hog, t.ex. vid anvandning av
extremt hart vatten vid héga
temperaturer. | sddana fall ar det
alltid mojligt att rengora
varmevaxlaren genom att cirkulera
en rengorings-vatska (CIP —
rengoring pa plats).




Anvand en tank med en svag syra, 5 % fosforsyra eller, om varmevaxlaren
rengors ofta, 5 % oxalsyra. Pumpa rengoringsvatskan genom
varmevaxlaren. For krdvande installationer rekommenderas
fabriksmonterade CIP-anslutningar eller ventiler for att underlatta
underhallet. Vid reng6ring ska rengéringsvatskan pumpas genom
varmevaxlaren fran den nedre anslutningen for att vadra ut luft. Fér en
optimal rengoring ska flodet vara minst 1,5 hogre an normalt flode,
foretradesvis i en backspolning. Véxla flodesriktning var 30 min om det ar
mojligt. GIom inte att skolja varmevaxlaren noggrant med rent vatten
efter anvandning. En 16sning av 1-2 % natriumhydroxid (NaOH) eller
natriumbikarbonat (NaHCO3) innan den sista skdljningen garanterar att
all syra neutraliseras. Rengér med jamna mellanrum. Kontakta SWEP:s
CIP-information eller ert lokala SWEP foretag for ytterligare information
om rengoring av varmevaxlare.

FORVARING
Plattvarmevaxlare ska forvaras torrt. Temperaturen far inte understiga 1 °C
eller 6verstiga 50 °C vid langtidslagring (mer &n 2 veckor).

UTSEENDE

Kraftiga flackar av koppar kan uppsta efter I6dning pa plattvarmevaxlarens
yta. Denna missfargning &r inte en korrosion och paverkar inte BPHE-
enhetens prestanda eller anvandning.

BORTSKAFFANDE
Né&r varmevaxlaren ar forbrukad ska den bortskaffas i enlighet med lokala
miljoforeskrifter.

For information, se SWEP:s tekniska information eller kontakta ditt lokala
SWEP-foretag.

Luftning av varmevaxlaren

En luftningsventil ska monteras pa varmevaxlarens varma sida, dar
vattnet har den lagsta Iosligheten av gasen. Se till att den ar hogt
placerad i forhallande till varmevéxlaren. Beroende pa behovet kommer
luftningsfrekvensen att skilja sig at.

Krav for utlandska godkannanden/foreskrifter

Logotyp for
godkdnnande
(om sadan finns)

Godkannandets

namn Information och foreskrifter

Land Anvéndning

Australisk vattenstampel enligt WMTS 528

§8.3 Single wall plate heat exchangers (envéggiga plattvarmevaxlare).

Plattvirmevéxlare som har en enda végg nér de &r installerade ska innehdlla mekanismer for att skydda all dricksvattenférsérjning fran kontaminering
fran ett 6verféringsmedium. Detta ska ske genom att trycket i den priméra dricksvattenkretsen hélls hogre &n den sekundéra Gverféringsmediekretsen,
sdvida inte uppvarmningsmediet ar dricksvatten eller giftfritt.

OBS 1: Varmedéverféringsmediet far inte férorena dricksvattentillférseln i hdndelse av fel.

OBS 2: Dricksvattentillfdrseln ska hallas pa ett tryck som skyddar den fran kontaminering frén ett varmedverféringsmedium.

W/

WaterMark Australien Dricksvatten

SE UPP

Risk for hogt tryck.

Komponenten ska installeras tillsammans med en évertrycksventil instélld pd urladdning vid, som hégst, maximalt angivet arbetstryck fér varje kanal.
Komponent endr avsedd for system dar kylmedlets kritiska tryck kommer att dverskridas. Avlastningsventilen maste uppfylla kraven i ASME avsnitt VIII,
vara markt “UV” och dimensionerad baserat pa kylsystemets kapacitet.
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For anvandning
med kéldmedium
R744

ATTENTION

Risque de haute pression.

Ce composant doit étre installé avec une valve de surpression réglée a une pression ne dépassant pas la pression maximale de fonctionnement de
chaque canal.

Ce composant est congu pour des systémes ou la pression maximale est dépassée.

La valve de surpression doit étre conforme au standard ASME, section VIII, marquée « UV » et doit étre dimensionnée selon la capacité en réfrigérant du
systéme.

UL/ ULc USA/KAN

Information om kdldmedium

UL/ULc-miérkta produkter far konstruktionstrycket inte vara lagre dn det installerade systemets arbetstryck, och det far inte heller vara ligre &n de virden
som anges i ASHRAE 15 fér

det laddade koldmediet. Efter fylining ska den installerade utrustningen mérkas med den typ av kéldmedium och olja som anvands”

LISTED
US TErEEilon
7R

For anvandning
med godkanda
kéldmedier

Godkanda kéldmedier UL & ULc
R123, R1233zd, R245fa, R1234ze, R12, R134a, R513A, R401A, R401B, R290, R1234yf, R454C, R22, R502, R717, R448A, R402B, R407C, R449A, R455A
R407A, R404A, R402A, R507, R514A, R452B, R454B, R410A, R32,

UL/ ULc USA/KAN

R717 &r endast ldmpliga fér varmevaxlare som &r fria fran koppar- eller massingsmaterial.

For brannbara kéldmedier - Endast svets- eller I6danslutningar tillats!

ASME

USA

ALLA

Temperaturbegransningar

-40°C (°F) till +150°C (302°F)

Ej relevant

CRN VESSEL

Kanada

ALLA

Temperaturbegransningar

-40°C (°F) till +150°C (302°F)

Ej relevant

CRN Fitting

Kanada

ALLA

Temperaturbegransningar

-196°C (-321°F) till +225°C (437°F)

SVGIW
SSIGE

SVGW

Schweiz

Dricksvatten

Tryckbegransningar
Temperaturbegréansningar

10 bar fér SEP och 16 bar for alla 6vriga modeller. Se SVGW-certifikat
+95°C

AN

K104592

NSF ANSI - 372

USA

Dricksvatten

Tryckbegrénsningar
Temperaturbegransningar

Kontrollera produktens silveretikett pa din plattvirmevéxlare
+90°C / 194°F (+/-4°F)

P e

K107802

NSF ANSI - 61

USA

Dricksvatten

Tryckbegrénsningar
Temperaturbegransningar

Kontrollera produktens silveretikett pa din plattvirmevéxlare
+90°C / 194°F (+/-4°F)

kiwa ¥

KIWA

Nederlanderna|

Dricksvatten

Tryckbegrénsningar
Temperaturbegréansningar

10 bar
+90°C

SWRAS

WRAS

Storbritannien
(UK)

Dricksvatten

Tryckbegrénsningar
Temperaturbegréansningar

16 bar
+99°C

www.swep.net
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