Stoneridge

Titel: Sida:
KONTROLL AV W-VARDE | BROMSPROVARE ELLER PA FAST STRACKA 1(3)
Utgiven av: Godkénd: Datum: Rev:
Andreas Renmar DMA 2025-09-01 UPPDATERAD AV ARM 01

Metod for uppmatning av W-varde pa fast stracka

Kontrollen utfors genom att kora tva ganger fran punkt A till B pa en uppmatt stracka. Det
gar att mata fran A till B och darefter B till A eller tvartom. Den uppmatta strackan kan vara
fran 20 meter till 1000 meter. Det ar viktigt att verktyget ar installt enligt langd pa strackan
som anvands, t.ex. det vanligaste 20 meter.

Resultatet fran kérning 1 och koérning 2 far max skilja sig 0,5 % for att det ska vara godkant.
Se sida 3 for en lathund.

OBS! G2V2 - SMART2 fardskrivare maste ha en GNSS -fix innan man mater W-talet. Detta
for att fa korrekt lands registrering pa Teknisk utskrift nr3

Process:

1. Placera fordonet ca 3 — 5 meter framfor forsta punkten

2. Start och koppla in Optimo till fardskrivaren med relevant kabel eller dongel

3. Oppna MKIlI-programmet, fardskrivaren ska viljas automatiskt

4. Kopplain matutrustning (fotocell/kontaktarm) till Optimo

5. Start matningen genom att klicka pa funktionen ”Fast stracka 2”

6. Kor darefter mot punkt A och fortsatt tills du passerar punkt B
Kor rakt och i en jamn och lag hastighet (ca 3 — 5 km/h)
Efter punkt A passerats kommer texten i MKIIl att andras till att indikera att man ska
fortsatta till punkt B
Observera att Optimo kommer att pipa under hela kérningen nar den tar emot pulser
Nar punkt B passerats och Optimo slutat pipa placera fordonet redo for att kdrning 2

7. Tryck pa den réda handen pa displayen for att starta test korning 2
Efter du tryckt pa den roda handen kommer W-vardet fran test 1 visas i 6vre vanstra
hornet

8. Kor nu forbi punkt A och B igen sa som i steg 6.

9. Na&r du passerat punkt B och MKIII slutat pipa, tryck pa den nu aktiva roda handen

10. Genomsnittet fran de bada koérning presenteras nu med en avvikelse i procent fran
det nuvarande W-vardet

11. FOr att skicka det nya uppmatta W-vardet till fardskrivaren klicka pa gron knapp,

alternativt klicka pa réd knapp for att inte skicka om t.ex. det skiljer mer an 0,5
mellan kérning 1 och 2.
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Metod for uppmatning av W-varde i bromsprovaren

Kraver en for andamalet kalibrerad Tachowinner utrustning installerad i bromsprovaren.

Kontrollen utfors genom att utféra kontrollen tva ganger i bromsprovaren.
Resultatet fran kérning 1 och koérning 2 far max skilja sig 0,5 % for att det ska vara godkant.
Se sida 3 for en lathund.

OBS! G2V2 - SMART2 fardskrivare maste ha en GNSS -fix innan man mater W-talet. Detta
for att fa korrekt lands registrering pa Teknisk utskrift nr3

OBS! LATTARE FORDON BOR EJ KALIBRERAS | BROMSPROVARE DA DEN VANLIGEN AR

KALIBRERAD FOR LASTBILAR/BUSSAR

Process:

1. Starta och koppla in Optimo till fardskrivaren med relevant kabel eller dongel

2. Oppna MKIlI-programmet, fardskrivaren ska viljas automatiskt

3. Koppla in mandverkabeln fran bromsprovarstyrenheten till Optimo

4. Kor uppirulloromsprovaren sa att rullarna borjar snurra

5. Start matningen genom att klicka pa funktionen ”Fast stracka 2”

6. Tryck pa startknappen pa mandverenheten for att nollstalla styrenhetens rakneverk.
Detta kommer simulera 20m strackan
Efter startvardet (P1) i styrenheten passerats kommer texten i MKIIl att andras till att
indikera att man ska fortsatta till punkt B
Observera att Optimo kommer att pipa under hela kérningen nar den tar emot pulser
Nar slutvardet (P2) i styrenheten natts ar den forsta korningen klar och Optimo
kommer att sluta pipa

7. Tryck pa den réda handen pa displayen for att starta test korning 2
Efter du tryckt pa den roda handen kommer W-véardet fran test 1 visas i 6vre vanstra
hornet

8. Tryck darefter pa startknappen pa mandverenheten for att nollstalla rédkneverket
igen. Korstrackan kommer nu simuleras igen sa som i steg 6

9. Nar slutvardet i styrenheten ar uppnatt och MKIIl slutat pipa tryck pa den nu aktiva
roda handen

10. Genomsnittet fran de bada korning presenteras nu med en avvikelse i procent fran

det nuvarande W-vardet
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11. For att skicka det nya uppmatta W-vardet till fardskrivaren klicka pa grén knapp,
alternativt klicka pa rod knapp for att inte skicka
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Tank pa att vid uppmatning i ett tandemfordon sa blir ALLTID resultatet hilften av
det korrekta W-virdet. | dessa fall kravs da manuell inmatning av det nya W-vardet
(uppmitt W-virde x 2) under funktionen ”L3s och Andra Parametrar”

En tabell for visa ett max tillaten skillnad av W-vérde vid en tolerans pa 0,5 %

I nedan har vi tagit upp W-varde fran 6000 till 14900.

Vid W-varde utanfor detta raknas det enkelt ut genom:

Uppmatt W-varde x 0,005 = Max antal pulser

6000
6100
6200
6300
6400
6500
6600
6700
6800
6900
7000
7100
7200
7300
7400
7500
7600
7700
7800
7900

30
31
31
32
32
33
33
34
34
35
35
36
36
37
37
38
38
39
39
40

8000
8100
8200
8300
8400
8500
8600
8700
8800
8900
9000
9100
9200
9300
9400
9500
9600
9700
9800
9900

40
41
41
42
42
43
43
44
44
45
45
46
46
47
47
48
48
49
49
50

10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900

50
51
51
52
52
53
53
54
54
55
55
56
56
57
57
58
58
59
59
60

12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900

60
61
61
62
62
63
63
64
64
65
65
66
66
67
67
68
68
69
69
70

14000
14100
14200
14300
14400
14500
14600
14700
14800
14900
15000
15100
15200
15300
15400
15500
15600
15700
15800
15900

70
71
71
72
72
73
73
74
74
75
75
76
76
77
77
78
78
79
79
80




