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Produktbeskrivning
o 2K Epoxisystem
e Snabb héardning
e Minimal krympning
e Ambient hardning eller forcerad med varme
e  Latt tixotropt system som &r sarskilt utformat for att minska migrationen
e Neutral+Bl& farg = Bla farg

Tillampningsomraden

Reparation och renovering av spill- och dagvattenledningar. Avsett
for sjélvfallsledningar i mindre dimensioner.

Bearbetningsmetoder

Filtfoder som impregneras pa plats med hjalp av vakuum och
kalibreringsvals, Hardas vid rumstemperatur eller med
varme, ca. 30 minuter vid 50°C.

Hardning / Efterhardning

Efterhardning kravs inte om reliningen utférs enligt
rekommenderade temperaturer och tider.

Lagring och stabilitet

Epoxihartset och dess aminbaserade hardare kan
forvaras i tva ar i val tillslutna originalbehallare
forvarade pa en sval, torr plats. Hardaren ar
fuktkanslig, darfor ar det bra att tillsluta behallaren
omedelbart efter varje anvandning.

Forsiktighetsatgarder vid hantering

Se sakerhetsdatabladet och folj bestammelser om
arbetsmiljo och héalsa, samt avfallshantering.
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Typiska produktegenskaper

FC30 Comp A

Egenskaper Villkor
Farg
Viskositet 25°C
Densitet 25°C

FC30 Comp B (Bl&)

Egenskaper Villkor
Viskositet 25°C
Densitet 25°C

Typiska systemegenskaper
Egenskaper Villkor
Blandningsforhallande i vikt

Blandningsforhallande i
volym
20°C

Initial blandningsviskositet 25°C

Exotermisk topp

Pot life 25°C -50 mm - 200 ml

Gel tid 25°C - 100 ml
25 °C - 3 mm - klibbig

Geltid (klibbig/klibbfri)

25°C-50 mm - 200 ml

25 °C - 3 mm - klibbfri

Testmetod

ISO

ASTM

Testmetod
ISO

ASTM

Testmetod

ISO

10-10-53 (*)
10-10-53

10-10-52a

ASTM

Varde
Mijolkvit

2000 + 3500

1,13+ 1,17

Varde
400 + 800

107+111

Varde
100 :33

100: 35

2300 + 3500

1600 + 2400

215+ 240

25+30

25+30

15+25

2+3

M/U

mPa-s

g/ml

M/U
mPa-s

g/ml

M/U

ml

mPa-s

mPa-s

°C

min

min

tim

tim
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Egenskaper
Hardningscykel testbit

Féarg
Densitet (fast)

Hardhet

Foreslagna hardningscykler

Glasovergang (Tg)

Maximal Tg

Vatten absorption
(24 tim RT)

Vatten absoption

(2 tim 100 °C)

Linjar termisk exp.

(Tg -10 °C)

Linjar termisk exp.

(Tg +10 °C)

Maximal rekommenderad
driftstemperatur

Villkor

25°C

25°C

3tim 60 °C
2 dagar RT
7 dagar RT

3tim 60 °C

Testmetod

ASTM

ASTM

*)

ASTM

ASTM

ASTM

ASTM

ASTM

ASTM

(***)

Typiska mekaniska egenskaper i hardat tillstand

Egenskaper
Hardningscykel testbit

Bojhallfasthet
T6jning vid maximal
spanning

Brott6jning

Bojelasticitetsmodul

Villkor

25°C

25°C

25°C

25°C

Testmetod

ASTM
ASTM
ASTM

ASTM

Varde.
7 days RT

Farglos

1,08 +1,12

85+ 90

7 dagar RT
70+ 75
48 + 55
58 + 65
70+ 75

0,15+ 0,25
04+0,5
66 +72

120 + 145

58

Vérde
7 dagar RT

80 + 90
3,5+4,5
3,0+50

2300 + 2800

Typiska hardade systemegenskaper

M/U

g/ml

Shore
D/15

°C

°C

°C

°C

%

%

ppm/°C

ppm/°C

°C

M/U

MN/m?
%
%

MN/m?
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Draghallfasthet 25°C ASTM 55 + 60 MN/m?2
Nominell brottdjning 25°C ASTM 2,0+3,0 %

Tryckhallfasthet 25°C ASTM 110 =120 MN/m?2

Lampliga internationella metoder anges néar det ar mojligt; nd = ej bestdmd; na = inte tillampligt; RT = TA = laboratorium rumstemperatur (23 + 2 ° C); omvandlingsenheter: 1 mPas = 1 cPs IMN/m2 = 10
kg/lcm2 = 1 MPa

(*) for storre méangder brukstid dr kortare och exoterma toppar okar; (**) parenteserna betyder alternativ; (***) den maximala drifttemperaturen ges pa grundval av tillganglig laboratorieinformation, eftersom
den &r beroende av de hardningsforhallanden som anvéands och av typen av kopplade material. For ytterligare mojlig information, se avsnittet Efterhardning.

Véra rad som ges muntligen eller skriftligt & baserade pa den tekniska kunskapen vi har nu, men &ar avsedda som information som ges utan forpliktelser, &ven med avseende pa eventuella
skyddsrattigheter som innehas av tredje part. Det fritar inte ditt eget ansvar att kontrollera att produkterna &r lampliga fér de &ndamal och processer som &r avsedda och i enlighet med produktens tekniska
blad. Applikationsanvandning och bearbetning av produkten ligger utanfor var kontroll och kommer helt att falla inom ansvarsomradet fér kopare och anvandare. Skulle det &nda finnas ett ansvar frén var
sida kommer detta att begransas till eventuella skador som motsvarar vardet av de varor som levereras av oss. Naturligtvis tar vi ansvar for den kvalité som &r obestridlig i vara produkter, enligt definitionen
i vara allmanna villkor. Produktens dverensstammelse garanteras av egenskaper som definieras i forsaljningsspecifikationen. Typiska egenskaper utgér inte en del av den éverenskomna
produktfastigheten eller forsaljningsspecifikationen. Avvikelse fran typiska egenskaper utgér inte produktens avvikelse. Typiska egenskaper tillhandahalls fér allmant informationssyfte och som en riktlinje
for val av produkt; de ar foremal for variationer relaterade till d.v.s. hardningscykler,provberedning, batch -to -batch -variabilitet etc. om inte specifikt dverenskommits med kunderna.



