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40°C. 30°C.

Temperatur i laminatet.

SP00/SP25

30 minuter.
25 minuter.

20 minuter.

SP00/SP25

Hardtider Swedpox.
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Avser temperaturen pa epoxi och omgivningen.
15 25 minuter.
20 17 minuter.
25 12 minuter.
Temp. °c.

20°C. 10°C.

SP00/SP50

42 minuter.
38 minuter.

32 minuter.

SP00/SP50

Hardtid for att uppna 3,5 Mpa. (sjdlvbdrande)

System for ledningsrenovering.

2024-04-15

e=@==SP00/15
@=@==SP00/25

® SP00/50
=== SP00/85

4°C.

Ungefarlig bearbetningstid for invatning och installation.

60 minuter.
52 minuter.

45 minuter.

Avser temperaturen i laminatet. Mats mellan fodret och befintligt ror.
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70

Tillsdtt varme

24 timmar
3,5 timmar
1,8 timmar

66 minuter.
42 minuter.
24 minuter.
15 minuter.

Tillsdtt varme

26 timmar
4,5 timmar
2,5 timmar

78 minuter.
48 minuter.
30 minuter.
18 minuter.

Tillsdtt varme
Tillsdtt varme

5,5 timmar
3,3 timmar
102 minuter.
72 minuter.
45 minuter.
30 minuter.

Tillsdtt varme
Tillsatt varme
16 timmar
6,3 timmar
150 minuter.
102 minuter.
60 minuter.
45 minuter.

Tank pa att hardtiden ska beraknas utifran den kallaste sektionen av réret. En samlingsledning
under bottenplattan ar troligtvis aldrig varmare an 10-15°C.
Och temperaturen i en markforlagd ledning ar troligtvis mellan 4 till 10°C.

En slits i en yttervagg kan halla en betydligt lagre temperatur vintertid. En skillnad pa bara
5°C. kan forlanga hardtiden med manga timmar vid laga temperaturer.
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System for ledningsrenovering.

Det kan skilja i hardtid beroende pa materialet i rorledningen. Tex. Plast, Gjutjarn eller Betong.

Till exempel kommer en rérledning av plastmaterial behalla varmen fran hardningsprocessen
mycket battre an motsvarande rorledning av gjutjarn.

Det samma galler om en markforlagd rorledning ar forlagd i torrt fyllnadsmaterial eller fuktig lera.
Rorledningen som ar forlagd i fuktig lera kommer att "suga" varme fran hardningsprocessen.

Inldckage av grundvatten ar ocksa nagot man maste ta hansyn till vid markforlagda rorledningar.
Inte bara for den avkylande effekten, utan dven att det finns en risk att reliningen pressas upp

i botten (sa kallad "Svinrygg") nar man slapper trycket i fodret. Villket alltid beror pa att fodret
inte &r fullt uthardat pa alla stéllen.

Vi rekomenderar hardning med varme for markforlagda ledningar for att uppna basta resultat.
En epoxi som fatt tillford varme under uthardningen blir starkare, tal hogre pafrestningar

samt klarar hogre temperaturer.

Preliner skall alltid anvandas vid relining av markforlagda ledningar. Denna skyddar den
omgivande miljon fran epoxilackage(skarvar/hal). Samt sakrar att fukt/vata inte kommer i kontakt
med outhardad epoxi.

Hardning med varme.
Vid hardning med varme bor nedanstaende diagram féljas for att uppna basta resultat.

I t2 Ct3

Start temperatur Slut temperatur

tl: Uppvarmningstid fran start temperatur, ca 10-20°c. per 10minuter upp till hardnings temperatur.
t2: Hardtid enligt tabell vid uppnadd hardningstemperatur.
t3: Avkylningstid ca. 10-20°c. per 10 minuter ner till slut temperatur ca. 20-30°c.

Vid all hardning med tillsatt varme ar det viktigt att flodet pa varmemediet ar tillrackligt for
att férdela varmen jamt 6ver hela strackan. Se separat flodestabell.

Reliningvaruhuset Norden AB

Allmaningsvagen 69 +46 (0)8 583 574 03 info@reliningvaruhuset.se
176 76 Jarfalla www.reliningvaruhuset.se
Sweden



